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ABSTRAK 

 

PT. Pionir Mandiri Jaya adalah perusahaan manufakur yang bergerak 

dalam bidang plastic rotational moulding yaitu proses pembentukan plastic 

melibatkan cetakan berlubang yang dipanaskan diisi dengan muatan atau berat 

material, kemudian perlahan-lahan diputar menyebabkan bahan melunak 

menyebar dan menembel ke dinding cetakan. Produk yang dihasilkan oleh PT. 

Pionir Mandiri Jaya adalah Tangki Air Plastik. Kecacatan produk yang terjadi 

menjadi kendala bagi perusahaan diantaranya keuntungan perusahaan menjadi 

tertunda, perusahaan mengalami kerugian karena telah mengeluarkan biaya 

produksi, dan kepercayaan konsumen menjadi berkurang karena ketepatan waktu 

kirim tidak sesuai. Perbaikan kualitas dilakukan dengan pendekatan peta control 

P untuk jenis attribute cacat produk dan kemudian dilakukan menghitung 

penyebab kecacatan produk dengan diagram pareto, penyebab kecacatan terbesar 

akan dianalisis menggunakan fishbone diagram sehingga Tindakan perbaikan 

dilakukan pada penyebab kecacatan pada proses cetak tangki air plastik.  

Hasil dari tindakan perbaikan tersebut ternyata mampu menekan  dan 

mengurangi tingkat kecacatan produk. Tindakan perbaikan pada Produk Tipe 550 

litter, 1000 litter dan 5000 litter terjadi perubahan Kapasitas produksinya dan 

jumlah cacat. Strategi Produksi yang perlu dilakukan oleh PT. Pionir Mandiri Jaya 

adalah dengan melakukan pengawasan secara kontinyu dan ketat pada proses 

cetak tangki air dan menetapkan SOP pada setiap tahapan proses. Strategi 

produksi ini dapat dijalankan dengan baik, maka jumlah kecacatan produk dapat 

dikurangi dan PT. Pionir Mandiri Jaya akan meningkat keuntungan pada produk 

tipe 550 litter dari Rp  27.360.000 pada kondisi sebelumnya menjadi Rp. 

29.184.000, pada produk tipe 1000 litter dari Rp  42.840.000 pada kondisi 

sebelumnya menjadi Rp. Rp. 45.780.000, dan pada produk tipe 5000 litter dari Rp  

76.500.000 pada kondisi sebelumnya menjadi Rp. 85.000.000.  

 

Kata Kunci: Kecacatan, Keuntungan, Perbaikan Proses, Strategi Produksi 
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ABSTRACT 

PT. Pionir Mandiri Jaya is a manufacturing company engaged in plastic 

rotational molding. Products produced by PT. Pionir Mandiri Jaya are Plastic 

Water Tanks. Product defects that occur become a problem for companies that 

obtain company profits to be delayed, companies that are responsible for having 

incurred production costs, and consumer confidence is reduced due to incorrect 

delivery time. Quality improvement is done by comparing the P map control for 

the type of product defect attribute and then calculating the cause of product 

defects with a pareto diagram, the biggest cause of disability will be analyzed 

using a fishbone diagram so that the Repair is done on defects in the plastic water 

tank molding process.  

The results of the repaired improvements proved to be able to improve and 

reduce the level of product defects. Corrective action on Product Type 550, 1000 

liters and 5000 liters changes in product capacity and number of defects. 

Production Strategy that needs to be carried out by PT. Pionir Mandiri Jaya are 

conducting continuous and strict supervision of the water tank molding process 

and regulating standart operational company at each stage of the process. 

Production strategy can be run well, then the number of product defects can be 

calculated and PT. Pionir Mandiri Jaya will increase profits on 550 litter type 

products from Rp. 27,360,000 in the previous condition to Rp. 29,184,000, for a 

1000 litter type product from Rp 42,840,000 in the previous condition to Rp. Rp. 

45,780,000, and for 5000 litter type products from Rp. 76,500,000 in the previous 

condition to Rp. 85,000,000. 

 

Key Words: Disability, Profit, Process Improvement, Production Strategy 
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