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LAMPIRAN 

 

Tabel Data Waste 1 

Tabel 4. 10 Data Waste 

No

. 

Aktivitas Waktu 

(Menit) 

Keteran

gan 

Waste Total 

Waktu 

(Menit) 

Persen

tase 

1 Mengambil 

material karpet 

dan bijih karet 

dari gudang 

5 NVA Transport

ation 

41 34,5% 

2 Mengirim hasil 

proses ke area 

tunggu 

1 NVA 

3 Mengambil 

lembaran karpet 

hasil pelapisan 

dari area tunggu 

1 NVA 

4 Mengirim hasil 

proses ke area 

tunggu 

1 NVA 

5 Mengambil hasil 

proses 

pemotongan dari 

area tunggu 

2 NVA 

6 Mengirim hasil 

proses ke area 

tunggu 

1 NVA 

7 Mengambil hasil 

penandaan dari 

area tunggu 

2 NVA 

8 Mengirim hasil 

pemrosesan ke 

area tunggu 

1 NVA 

9 Mengambil Magic 

Tap dari gudang 

3 NVA 

10 Mengambil hasil 

jahit Overlock dari 

area tunggu 

1 NVA 
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No. 

Aktivitas Waktu 

(Menit) 

Keteran

gan 

Waste Total 

Waktu 

(Menit) 

Persen

tase 

11 Mengirim hasil 

pemrosesan ke 

area tunggu 

1 NVA 
   

12 Mengambil Label 

dari gudang 

3 NVA 

13 Mengambil hasil 

jahit Magic Tap 

dari area tunggu 

2 NVA 

14 Mengirim hasil 

pemrosesan ke 

area tunggu 

1 NVA 

15 Mengambil hasil 

jahit Label dari 

area tunggu 

2 NVA 

16 Mengirim hasil 

pemrosesan ke 

area tunggu 

1 NVA 

17 Mengambil hasil 

cetak heelpad dari 

area tunggu 

3 NVA 

18 Mengirim hasil 

pemrosesan ke 

area tunggu 

1 NVA 

19 Mengambil hasil 

pemasangan 

emblem dari area 

tunggu 

3 NVA 

20 Mengirim hasil 

pemrosesan ke 

area tunggu 

1 NVA 

21 Mengambil 

lembaran dari area 

tunggu 

2 NVA 

22 Mengirim hasil 

inspeksi ke area 

tunggu 

1 NVA 

23 Mengambil 

lembaran karpet 

dari proses 

inspeksi 

2 NVA 
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No. 

Aktivitas Waktu 

(Menit) 

Keteran

gan 

Waste Total 

Waktu 

(Menit) 

Persen

tase 

24 Mengambil dan 

menggulung 

lembaran menjadi 

bentuk rol 

1 NNVA Motion 22 18,5% 

25 Meletakkan 

lembaran pada 

trolley 

1 NNVA 

26 Meletakkan 

lembaran karpet 

ke mesin trimer 

2 NVA 

27 Memasang plat 

cetakan pada 

mesin lembaran 

karpet 

1 NNVA 

28 lepas plat cetakan 

pada lembaran 

karpet 

1 NVA 

29 Mengambil hasil 

pemotongan dan 

meletakkan pada 

trolley 

1 NNVA 

30 Meletakkan hasil 

potong ke meja 

inspeksi 

1 NNVA 

31 Meletakkan 

cetakan di atas 

karpet hasil 

potong 

1 NNVA 

32 Meletakkan 

Karpet yang sudah 

ditandai pada 

trolley 

1 NNVA 

33 Meletakkan 

lembaran hasil 

jahitan ke trolley 

1 NNVA 

34 Meletakkan 

lembaran hasil 

jahitan ke trolley 

1 NNVA 

35 Meletakkan 

lembaran hasil 

jahitan ke trolley 

1 NNVA 
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No. 

Aktivitas Waktu 

(Menit) 

Keteran

gan 

Waste Total 

Waktu 

(Menit) 

Persen

tase 

36 Penataan 

lembaran dan 

heelpad 

2 NNVA 

37 Menata lembaran 

hasil cetak ke 

trolley 

1 NNVA 

38 Set up mesin 2 NNVA 

39 Meletakkan 

lembaran hasil 

pemasangan 

emblem ke trolley 

1 NNVA 

40 Meletakkan 

lembaran hasil 

jahitan ke trolley 

1 NNVA 

41 Meletakkan karpet 

pada meja 

inspeksi  

1 NNVA 

42 Meletakkan karpet 

yang telah 

diinspeksi ke 

trolley 

1 NNVA 

43 Melakukan set up 

mesin 

2 NNVA Waiting 56 47,1% 

44 Hasil pelapisan 

menunggu proses 

selanjutnya 

10 NVA 

45 Melakukan set up 

mesin 

2 NNVA 

46 Hasil pemotongan 

menunggu proses 

selanjutnya 

3 NVA 

47 Hasil Penandaan 

menunggu proses 

selanjutnya 

7 NVA 

48 Melakukan set up 

mesin 

1 NNVA 

49 Hasil Sewing 

Overlock 

menunggu proses 

selanjutnya 

3 NVA 
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No. 

Aktivitas Waktu 

(Menit) 

Keteran

gan 

Waste Total 

Waktu 

(Menit) 

Persen

tase 

50 Melakukan set up 

mesin 

2 NNVA 

51 Hasil Sewing 

Magic Tap 

menunggu proses 

selanjutnya 

4 NVA 

52 Melakukan set up 

mesin 

2 NNVA 

53 Hasil Sewing 

Magic Tap 

menunggu proses 

selanjutnya 

3 NVA 

54 Set up mesin 2 NNVA 

55 Hasil cetak 

Heelpad 

menunggu proses 

selanjutnya 

3 NVA 

56 Hasil pemasangan 

Emblem 

menunggu proses 

selanjutnya 

2 NVA 

57 Set up mesin 2 NNVA 

58 Hasil pemasangan 

Grommet 

menunggu proses 

selanjutnya 

3 NVA 

59 Hasil Inspeksi 

menunggu proses 

selanjutnya 

5 NVA 
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Tabel Data Waste 2 

Tabel 4.11 Data Waste Setelah Penerapan 5S 

No. Aktivitas Waktu 

(Menit) 

Ketera

ngan 

Waste Total 

Waktu 

(Menit) 

Persen

tase 

1 Mengambil material 

karpet dan bijih karet 

dari gudang 

3 NVA 10 Transport

ation 

20% 

2 Mengirim hasil 

proses ke area 

tunggu 

1 NVA 

3 Mengambil lembaran 

karpet hasil extruder 

dari area tunggu 

1 NVA 

4 Mengambil Magic 

Tap dari gudang 

2 NVA 

5 Mengambil Label 

dari gudang 

2 NVA 

6 Mengambil polybag 

dan kardus dari 

gudang 

2 NNVA 

1 Mengambil dan 

menggulung 

lembaran menjadi 

bentuk rol 

1 NNVA 19 Motion 40% 

2 Meletakkan 

lembaran pada 

trolley 

1 NNVA 

3 Meletakkan 

lembaran karpet ke 

mesin trimming 

1 NVA 

4 Memasang plat 

cetakan pada mesin 

lembaran karpet 

1 NNVA 

5 lepas plat cetakan 

pada lembaran karpet 

1 NVA 

6 Mengambil hasil 

trimming dan 

meletakkan pada 

trolley 

1 NNVA 

7 Meletakkan hasil 

trim ke meja inspeksi 

1 NNVA 
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8 Meletakkan cetakan 

di atas karpet hasil 

trim 

1 NNVA 

9 Meletakkan Karpet 

yang sudah ditandai 

pada trolley 

1 NNVA 

10 Meletakkan 

lembaran hasil 

jahitan ke trolley 

1 NNVA 

11 Meletakkan 

lembaran hasil 

jahitan ke trolley 

1 NNVA 

12 Meletakkan 

lembaran hasil 

jahitan ke trolley 

1 NNVA 

13 Penataan lembaran 

dan heelpad 

1 NNVA 

14 Menata lembaran 

hasil welding ke 

trolley 

1 NNVA 

15 Set up mesin 1 NNVA 

16 Meletakkan 

lembaran hasil 

welding emblem ke 

trolley 

1 NNVA 

17 Meletakkan 

lembaran hasil 

jahitan ke trolley 

1 NNVA 

18 Meletakkan karpet 

pada meja inspeksi  

1 NNVA 

19 Meletakkan karpet 

yang telah diinspeksi 

ke trolley 

1 NNVA 

1 Melakukan set up 

mesin 

1 NNVA 29 Waiting 60% 

2 Hasil extruder 

menunggu proses 

selanjutnya 

5 NVA 

3 Melakukan set up 

mesin 

1 NNVA 

4 Hasil trimming 

menunggu proses 

selanjutnya 

2 NVA 
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5 Hasil Marking 

menunggu proses 

selanjutnya 

4 NVA 

6 Melakukan set up 

mesin 

1 NNVA 

7 Hasil Sewing 

Overlock menunggu 

proses selanjutnya 

3 NVA 

8 Melakukan set up 

mesin 

1 NNVA 

9 Hasil Sewing Magic 

Tap menunggu 

proses selanjutnya 

2 NVA 

10 Melakukan set up 

mesin 

1 NNVA 

11 Hasil Sewing Magic 

Tap menunggu 

proses selanjutnya 

2 NVA 

12 Set up mesin welding 1 NNVA 

13 Hasil Welding 

Heelpad menunggu 

proses selanjutnya 

1 NVA 

14 Hasil Welding 

Emblem menunggu 

proses selanjutnya 

1 NVA 

15 Set up mesin dotter 1 NNVA 

16 Hasil Dotter 

Grommet menunggu 

proses selanjutnya 

1 NVA 

17 Hasil Inspeksi 

menunggu proses 

selanjutnya 

3 NVA 
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