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PETA OPERATION PROCESS CHART (OPC)

NAMA OBJEK
NOMOR PETA
DIPETAKAN OLEH : Angelina Jeni S-1412100177
TANGGAL DIPETAKAN : 22 Juni 2025

: Produk A

Tinta Kertas Plat
Memberikan Memotong Desain layout
. . . . Kertas sesuai iy
Mesin Req 07 tinta sesuai Mesin polar DSDP Komputer gambar produk
Tinta produk cetakan 137 7n P 3600"
60"
Meletakan di Desain layout
Handpallet pallet Komputer cetak plat
45" 1800"
Wrapping Cetak Plat
Cutter kertas Mesin CTP o " “
1200
35"
Pemeriksaan
kebersihan
Spectrometer .
Densit I-1 hasil cetakan
y 600"
I
|
Proses Cetak
Mesin SMCD 4 O-8 Kertas 4 warna
s \172
0-9 Proses Cetak
Mesin Ryobi L3 )Kertas 6 warna
| Proses lapisan
o-11 Pelmdung (doff
Mesin WB \I s atau kilap)
Proses
Mesin Spot UV | ©712 lapisan UV
\1—6 3n
/ Proses
Mesin Bobst | O713 Plong
1-7 1
Manusia 0-14 Prlcfcl
I-8
Ringkasan \
Simbol |Keterangan Jumlah ‘Waktu (s) |
Mesin Ji Proses
Operasi 7 6.747 esin Jinnyue 0-15 pengeleman
-9 5"
Inspeksi 1 600" |
Sortir dan
Inspeksi dan 1 N . pengemasan
Operasi 19 Manusia 0-16 di meja
I-10 4"
v Penyimpanan 1 0
Total 7.366"
Penyimpanan

Lampiran 4 Peta Operation Process Chart (OPC) Produk A
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PETA OPERATION PROCESS CHART
(OPC)
NAMA OBJEK : Produk B
NOMOR PETA 1
DIPETAKAN OLEH  : Angelina Jeni S-1412100177
TANGGAL DIPETAKAN : 22 Juni 2025
Tinta Kertas Plat
Memberikan KMclm"“’“g ) Desain layout
Mesin Req 07 tinta sesuai Mesin polar erggg";“a‘ . . gambar produk
Tinta - produk cetakan 137 o omputer 3600"
60"
Meletakan di Desain layout
Handpallet pallet Komputer cetak pI}al
45" 1800
Wrapping .
Cutter kertas Mesin CTP Cetak Plat
1200
35"
kebersihan
Spectrometer N
Densit I-1 hasil cetakan
i 600"
|
1
/ Proses Cetak
Mesin SMCD 4 ?—; Kertas 4 warna
/0—9 Proses Cetak
Mesin Ryobi 'Y Kertas 6 warna
3 o
| Proses lapisan
Pelindung (doff
O-11 tau kilap)
Mesin WB \175 atanep
/ Proses
Mesin spot UV [ O712 "‘P‘S;‘? uv
Proses
Mesin Bobst Pl;),],]g
Manusia Pretel
"
Ringkasan
¢ Mesin Ji / Proses
Simbol |Keterangan Jumlah ‘Waktu (s) esin Jinnyue O-15 pengeleman
1-9 5"
Operasi 7 6.747"
J Sortir dan
Inspeksi 1 600" pengemasan
Manusia O-16 di meja
. 1-10 4v
Inspeksi dan "
D, Operasi 8 19 N
v Penyimpanan 1 0
Penyimpanan
Total 7.366"
Lampiran 5 Peta Operation Process Chart (OPC) Produk B
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PETA OPERATION PROCESS CHART (OPC)

NAMA OBJEK : Produk C
NOMOR PETA o1

DIPETAKAN OLEH
TANGGAL DIPETAKAN : 22 Juni 2025

: Angelina Jeni S-1412100177

Tinta Kertas Plat
Mesin R Memberikan Mesin polar KM:;motong. Komputer Desain layout
e_ls:nl eq 0-7 tinta sesuai 137 er[’;a; S;sual gambar produk
mnia produk cetakan P 3600"
60"
Handpallet Meletakan di Komputer Desain layout
pallet cetak plat
45" 1800"
. Mesin CTP
Cutter Wl:";fl‘:s"g Cetak Plat
350 1200
Pemeriksaan
Spectrometer L1 kebersihan
Density hasil cetakan
600"
]
1
/ Proses Cetak
SMCD 4 O-8 Kertas
KIQ 1"
] Proses lapisan
/o 5 Pelindung (doff
Mesin WB B atau kilap)
\1-3 o
/ Proses
- Pl
Mesin BOBST 0-10 O‘?g
S
. /0,1 1 Pretel
Manusia \I_D "
Ringkasan |
Simbol |Keterangan| Jumlah |Waktu (s) - / Proses
Mesin Jinnyue 0O-12 pengeleman
Operasi 7 6.747" \1,6 5
Inspeksi 1 600" —[ Sortir dan
. / pengemasan
Inspeksi dan " Manusia 0-13 di meja
A 8 14 1-7 4n
Operasi k
Penyimpanan 1 0
Total 7.361" Penyimpanan

Lampiran 6 Peta Operation Process Chart (OPC) Produk C
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PETA OPERATION PROCESS CHART (OPC)

NAMA OBJEK
NOMOR PETA
DIPETAKAN OLEH
TANGGAL DIPETAKAN : 22 Juni 2025

: Produk D

: Angelina Jeni S-1412100177

Tinta Kertas Plat
Memberikan . Memotong Desain layout
Mesin Req tinta sesuai Mesin polar Kertas sesuai Komputer gambar produk
Tinta 0-7 produk cetakan 137 DSDP 3600"
" 7n
Handpallet Meletakan di Komputer Desain layout
cetak plat
pallet 1800"
45"
Cutter Wrapping Mesin CTP Cetak Plat
kertas 1200"
35v
Pemeriksaan
Spectrometer kebersihan
Density I-1 hasil cetakan
600"
|
. Proses Cetak
Ryobi O-8 Kertas
1-2 2"
| Proses lapisan
/0 o\ Pelindung (dott
Mesin WB P atau kilap)
\1-3 o
Mesin UV / Proses UV
Offline 0-10 Coating
\I- 4 3
o-11 Proses
Mesin Bobst - Plong
\1-5 It
. O-12 Pretel
Manusia 16 "
Ringkasan \
Simbol (Keterangan Jumlah ‘Waktu (s) |
. . Proses
Operasi 7 6.747" Mesin W88 0-13 pengeleman
\1-7 5"
Inspeksi 1 600" |
- Sortir dan
Inspeksi Qan 3 18" ) / pengemasan
Y Operasi Manusia O-14 di meja
1-8 4
v Penyimpanan 1 0 \
Total 7.365"

Penyimpanan

Lampiran 7 Peta Operation Process Chart (OPC) Produk D
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PETA OPERATION PROCESS CHART (OPC)

NAMA OBJEK
NOMOR PETA
DIPETAKAN OLEH

: Produk E
01
: Angelina Jeni S-1412100177

TANGGAL DIPETAKAN : 22 Juni 2025

Tinta Kertas Plat
Mesin Re N!emberika.n Mesin polar Memotong Komputer Desain layout
! q 0-7 tinta sesuai 137 Kertas sesuai gambar produk
Tinta produk cetakan DSDP 3600"
60" 7
Handpallet Meletakan di Komputer Desain lalyout
pallet cetak p"at
45" 1800
. . Mesin CTP
Cutter Wrapping Cetak Plat
kertas 1200"
35m
Pemeriksaan
Spectrometer -1 kebersihan
Density hasil cetakan
600"
/ Proses Cetak
SMCD 6 0-8 Kertas
S
| Proses lapisan
/ 0.9 Pelindung (doff
Mesin WB ] 3 atau kilap)
- on
010 Proses
Mesin Bobst I>4 Plong
\ - "
. 0-11 Pretel
Ringkasan Manusia -5 "
Simbol |Keterangan | Jumlah |Waktu (s) \ |
O Operasi 6.747" o / Proses
Mesin Jinnyue 0-12 pengeleman
1-6 5"
I:I Inspeksi 600" \
Ins([)ocksi c.lan 15" I Sortir dan
N perasi / pengemasan
v Manusia O-13 di meja
Penyimpanan 0 \1'7 4"
Total 7.362"

Penyimpanan

Lampiran 8 Peta Operation Process Chart (OPC) Produk E
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PETA OPERATION PROCESS CHART (OPC)

NAMA OBJEK : Produk F
NOMOR PETA o1

DIPETAKAN OLEH
TANGGAL DIPETAKAN : 22 Juni 2025

: Angelina Jeni S-1412100177

Tinta Kertas Plat
. Memotong
Mesin R I\t/{ettnbenka.n Mesin polar Kertas sesuai Komputer Desain layout
esin Req 07 inta s:csual 137 DSDP gambar produk
Tinta produk cetakan 7 3600"
60"
Handpallet Meletakan di Komputer Desain layout
pallet cetak plat
45" 1800"
Wrapping Mesin CTP
Cutter kertas Cetak Plat
350 1200"
Pemeriksaan
Spectrometer 1 kebersihan
Density - hasil cetakan
600"
]
]
SMCD 6 Proses Cetak
0-7 Kertas
1-2 2"
| Proses lapisan
08 Pelindung (doff
Mesin WB 1'3 atau kilap)
\ - on
/O 9 Proses
Mesin Bobst 1 74 Plong
\ - "
/ - Pretel
Manusia O]_;O "
Ringkasan —[
. / Proses
Simbol |Keterangan| Jumlah |Waktu (s) Mesin W88 0O-11 pengeleman
1-6 5"
Operasi 7 6.747" \
. | Sortir dan
Inspeksi 600" / pengemasan
Manusia 0O-12 di meja
Inspeksi dan " -7 4"
Operasi 8 15 \
Penyimpanan 1 0
Penyimpanan
Total 7.362"

Lampiran 9 Peta Operation Process Chart (OPC) Produk F
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PETA OPERATION PROCESS CHART (OPC)

NAMA OBJEK : Produk G
NOMOR PETA 01
DIPETAKAN OLEH

L_TANGGAL DIPETAKAN : 22 Juni 2025

: Angelina Jeni S-1412100177

Tinta Kertas Plat
Memberikan Mesi 1 Memotong
Mesin Req 07 tinta sesuai 6811[;50 ar Kertas sesuai Komputer
Tinta produk cetakan DSDP
60" 7
Handpallet Meletakan di ~ Komputer
pallet
45"
Cutter Wrapping Mesin CTP
kertas
350
Spectrometer -1
Density
]
]
RYOBI
o
\\1—2
Mesin WB ?__39>
Mesin Bobst (T"ID
Manusia OI:;I
Ringkasan |
. Mesin Ji
Simbol |Keterangan| Jumlah |Waktu (s) esin Jinnyue 0-12
I1-6
O Operasi 6.747" \\l
Inspeksi "
I:‘ 600 Manusia /0—13
2 Inspeksi dan " -7
Q Operasi 15 \
v Penyimpanan 0
Total 7362"

Desain layout
gambar produk
3600"

Desain layout
cetak plat
1800"

Cetak Plat
1200"

Pemeriksaan
kebersihan
hasil cetakan
600"

Proses Cetak
Kertas
on

Proses lapisan
Pelindung (doff
atau kilap)
on

Proses
Plong
"

Pretel
"

Proses
pengeleman
50

Sortir dan
pengemasan
di meja
4

Penyimpanan

Lampiran 10 Peta Operation Process Chart (OPC) Produk G
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PETA OPERATION PROCESS CHART (OPC)

NAMA OBJEK
NOMOR PETA :
DIPETAKAN OLEH : Angelina Jeni S-1412100177
TANGGAL DIPETAKAN : 22 Juni 2025

: Produk H
01

Tinta Kertas Plat
. Memotong
. Membenké{n Mesin polar Kertas sesuai Komputer Desain layout
Mesin Req tinta sesuai
. 0-7 137 DSDP gambar produk
Tinta produk cetakan " "
" 7 3600!
60
Handpallet Meletakan di Komputer Desain layout
pallet cetak plat
45" 1800"
Cutter Wrapping Mesin CTP
kertas Cetak Plat
35" 1200"
Pemeriksaan
Spectrometer 1 kebersihan
Density hasil cetakan
600"
|
|
Proses Cetak
RYOBI 0-8 Kertas
S
Ringkasan Polar 157 / Potong Sisi
K 03 Pola
Simbol |Keterangan| Jumlah |Waktu (s) \1-3 7"
O Operasi 7 6.747" |
Sortir dan
. . pengemasan
Inspeksi 1 600" Manusia 0-16 di meja
\ 4
7N speksi
. Inspeksi d.an 3 13"
N Operasi
V Penyimpanan 1 0 X
Penyimpanan
Total 7.360"

Lampiran 11 Peta Operation Process Chart (OPC) Produk H




PETA OPERATION PROCESS CHART (OPC)

NAMA OBJEK : Produk I
NOMOR PETA o1
DIPETAKAN OLEH : Angelina Jeni S-1412100177

TANGGAL DIPETAKAN : 22 Juni 2025

Tinta Kertas Plat

Memotong
Mesin polar Kertas sesuai
137 DSDP
7

Memberikan
Mesin Req 07 tinta sesuai
Tinta produk cetakan
60"

Desain layout
gambar produk
3600"

Komputer

Meletakan di
pallet
45"

Handpallet Desain layout
cetak plat

1800"

Komputer

Wrapping Mesin CTP
Cutter 0-6 kertas

35"

Cetak Plat
1200"

Pemeriksaan
kebersihan
hasil cetakan
600"

Spectrometer
Density

Proses Cetak
Kertas
on

RYOBI

) B 02030

T
')

Proses lapisan
Pelindung (doff
atau kilap)
on

O\ /O

Mesin WB

<

—

Proses
Plong
on

Mesin SBB

[ [2)

Pretel

Manusia "

@
b

Ringkasan

Simbol |Keterangan| Jumlah [Waktu (s)

Proses
pengeleman
5n

Mesin Sugano

AN

Operasi 7 6.747"

N/ N

Inspeksi 1 600"

—]

Sortir dan
pengemasan
di meja
4

Inspeksi dan

. 8 16" Manusia
Operasi

N [

Penyimpanan 1 0

Total 7.363

Penyimpanan

@

Lampiran 12 Peta Operation Process Chart (OPC) Produk I
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SGF’S PT GRAFIKA PRIMA SEJAHTERA

_—

No : 002/ HR-GA /PKL /11 / 2025
Perihal : Penerimaan Program Penelitan Tugas Akhir - Mehasiswa Magang

Kopada Yth,

Bapak Hery Mumawan, S.T., M.T,

Kepala Program Studi Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya (UNTAG)
. Semolowaru No. 45 Surabaya 60118

Dengan Hormat,
Bersama ini kami mewakili PT GRAFIKA PRIMA SEJAHTERA, Penusahan Offset Printing dan

Packaging yang beratamat di JL Kepatiham Industri No,8A Kepathan, Mengans, Gresik, sebagaimana sural
pengajuan no. BSHK/FTIAkAAIN2025, MENERIMA permohonan Penelitian Tugas Akhir pada periode
Semester Genap 2024/2025 ( 24 Maret 2025 </d 31 Med 2025 ) bagi siswa UNTAG di bawsh ini:

No Nama NB! EMAIL HP
1 | Angeina Jeni S. 1412100177 | angelna jenia@gmailcom | 081217755725

Deemkian surat penerimaan program Prakiek Kerja Lapangan (PKL) - Magang ini dibuat, atas perhatiannya
dan kerjasamanya kami sampaiken terima kash.

Gresik, 27 Maret 2025

Antorius Ndan
Manajer HRD & GA

-y mmuu“mhm‘“ WJ.]YK 2045 A0 Fan 452 31) W9 110, Cumet 81174 Spwd Thmer - Indanany

Lampiran 13 Surat [jin Penelitian Tugas Akhir
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UNIVERSITAS 17T AGUSTUS 1945 SURABAYA
FAKUTAS TERKNIK
PROGRAM STUDI TEXNIK INDUSTRI

A D N

NAMA : Argeling Jem Samoso
NBI 1412100177 flayout
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Lampiran 14 Lembar Revisi Sidang Tugas Akhir
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JURNAL BIMBINGAN TUGAS AKHIR

PRODI TEKNIK INDUSTRI
SEMESTER GENAP 20242025 ==
Nama 1 Angelina Jeni Santoso

Nl s 1412100177
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BIOGRAFI PENULIS

Angelina Jeni Santoso adalah penulis Tugas Akhir
dengan judul “ PERANCANGAN RELAYOUT
AREA PRODUKSI PABRIK PACKAGING
UNTUK MENURUNKAN ONGKOS MATERIAL
HANDLING (OMH) DI PT. XYZ” merupakan anak
kedua dari tiga bersaudara dari bapak Hadi Santoso
dan Ibu Luciana Sacheira, lahir pada tanggal 30
Januari 2002. Yang saat ini berdomisili di Sidoarjo.

Penulis memulai jenjang pendidikan dasar di SDN
Margorejo 1 dan menyelesaikannya pada tahun 2015. Selanjutnya, penulis
melanjutkan pendidikan tingkat menengah pertama di SMP Negeri 13 Surabaya dan
lulus pada tahun 2018. Pendidikan menengah atas ditempuh di SMA Kemala
Bhayangkari 1 Surabaya hingga lulus pada tahun 2021. Pada tahun yang sama, penulis
melanjutkan studi ke jenjang perguruan tinggi di Universitas 17 Agustus 1945
Surabaya, pada Program Studi Teknik Industri, Fakultas Teknik.

Selama menempuh pendidikan di perguruan tinggi, penulis senantiasa menunjukkan
semangat belajar yang tinggi dan dedikasi dalam menyelesaikan setiap proses
akademik. Berkat kerja keras dan dukungan dari berbagai pihak, penulis berhasil
menyelesaikan tugas akhir ini sebagai bagian dari syarat untuk memperoleh gelar
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