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ABSTRAK

PT. XYZ merupakan sebuah perusahaan yang bergerak di bidang industri
percetakan printing and packaging yang berlokasi di Jawa Timur. PT. XYZ
menerapkan sistem produksi Make To Order (MTO), yaitu sistem produksi yang
dilakukan berdasarkan pesanan dari pelanggan. Produk yang diproduksi dalam
penelitian in1 meliputi Produk A, B, C hingga Produk I dengan berbagai variasi ukuran
dan jenis kertas sesuai kebutuhan konsumen. Penelitian ini dilakukan untuk mengatasi
permasalahan tingginya ongkos material handling akibat jarak perpindahan material
yang tidak efisien di area produksi. Oleh karena itu, dilakukan perancangan ulang tata
letak (relayout) fasilitas produksi dengan tujuan meminimalkan jarak perpindahan
material dan menekan biaya material handling. Penelitian ini dilakukan pada Metode
penelitian meliputi pengumpulan data primer dan sekunder, analisis tata letak awal,
perancangan dua usulan layout altematif, dan simulasi menggunakan software
FlexSim. Hasilnya menunjukkan bahwa Layout Usulan 2 memberikan efisiensi
terbaik, dengan penurunan total ongkos material handling dari Rp114.491.573
menjadi Rp84.473.414 dan total jarak perpindahan dari 2.142 meter menjadi 1.657
meter. Relayout fasilitas ini membuktikan bahwa pengaturan tata letak yang tepat

dapat meningkatkan efisiensi produksi dan menekan biaya operasional.
Kata kunci: Flexim, Layout fasilitas, Material Handling
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ABSTRACT

PT. XYZ is a company engaged in the printing and packaging industry,
located in East Java. PT. XYZ implements a Make to Order (MT0) production system,
where the production process is carried out based on customer orders. The products
produced in this study include Product A, B, C up to Product I, with various sizes and
fypes of paper according to customer requirements. This research was conducted to
address the problem of high material handling costs caused by inefficient material
movement distances in the production area. Therefore, a facility layout redesign
(relayout) was carried out to minimize material movement distances and reduce
material handling costs. The research methods involved collecting primary and
secondary data, analyzing the initial layout, designing two alternative layout
proposals, and conducting simulations using FlexSim sofiware. The results showed
that Layout Proposal 2 provided the best efficiency, with a reduction in total material
handling costs from Rpl14,491,573 to Rp84,473,414 and a decrease in total material
movement distance from 2,142 meters to 1,657 meters. This relayout proved that
proper facility arrangement can improve production efficiency and reduce
operational costs.

Keyword: Flexim, Layout fasilitas, Material Handling
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