LAMPIRAN 1

SIFAT-SIFAT MEKANIK AKRILIK

(Sumber : https://eprints.itenas.ac.id/1496/2/05.pdf)

Sifat-sifat mekanik akrilik

Polimer: Polymethyl methacrylate (CsHz0,),

Simbol: PMMA

Elongasi: 5%

Metode polimerisasi: Addition

Spesifik gravitasi: 1,2

Modulus elastisitas: 2800 MPa

Temperatur beku: 105°C

Kekuatan tarik: 55 Mpa

Temperatur leleh: 200°C

Temperatur bending akrilik 140 — 180 °C
Temperatur didih akrilik 232 °C
Kalor jenis 1465 _I@
Kepadatan akrilik 1 ]707—";--3?x
Konduktivitas termal akrilik suhu ruang 0,19 r:.’k
Konduktivitas termal akrilik suhu 150 °C 2:5 ﬁ




LAMPIRAN 2

SIFAT-SIFAT MEKANIK ALUMINIUM 6061-AHAC

Sumber : (Lazuardi et al, 2022)

Nama Material Aluminum 6061-AHC

Massa Jenis 2,7 g/lem’
Sifat Umum Yield Strength 275 MPa
Ultimate Tensile Strength
310 MP
(UTS) :
Modulus Young 68.899,99 MPa
Tegangan Rasio Poisson 0,33 ul
Modulus Geser 25.902.22 MPa
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LAMPIRAN 3

SPESIFIKASI COMPRESSOR LANDWARD

(Sumber : http://www.langchaosh.com/en/5.5kw%20%E8%8B %B1%E6%96%87.pdf)
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