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ABSTRAK

Penjadwalan produksi yang efektif merupakan faktor kunci dalam meningkatkan
efisiensi operasional perusahaan manufaktur. Penelitian ini bertujuan untuk
menganalisis penerapan metode Run Out Time (ROT) dalam penjadwalan produksi
multi-produk di PT Elang Jagad, sebuah perusahaan manufaktur logam yang
menghadapi tantangan fluktuasi permintaan dan waktu setup yang tinggi. Metode
ROT digunakan untuk menentukan prioritas produksi berdasarkan rasio antara jumlah
persediaan dan rata-rata permintaan per periode. Data historis permintaan, kapasitas
produksi, serta waktu operasional dikumpulkan selama enam bulan untuk dianalisis.
Hasil penelitian menunjukkan bahwa penerapan metode ROT mampu mengurangi
waktu setup dan idle time, meningkatkan pemanfaatan mesin, serta menekan biaya
operasional. Efisiensi biaya yang dicapai sebesar Rp 75.500.000 dalam enam bulan,
dengan Return on Investment (ROI) sebesar 196,08% dan Payback Period selama dua
bulan. Temuan ini menunjukkan bahwa metode ROT efektif dalam mengoptimalkan
penjadwalan produksi, memastikan pemenuhan permintaan pelanggan secara tepat
waktu tanpa terjadi overproduction maupun underproduction. Dengan demikian,
penerapan ROT tidak hanya meningkatkan efisiensi operasional tetapi juga
memperkuat daya saing PT Elang Jagad di pasar yang kompetitif.

Kata Kunci : Penjadwalan Produksi, Efisiensi Produksi, Run Out Time, ROI, PT
Elang Jagad
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ABSTRACT

Effective production scheduling is a key factor in improving the operational
efficiency of manufacturing companies. This study aims to analyze the application of
the Run Out Time (ROT) method in multi-product production scheduling at PT Elang
Jagad, a metal manufacturing company facing the challenges of demand fluctuations
and high setup times. The ROT method is used to determine production priorities
based on the ratio between the amount of inventory and the average demand per
period. Historical data on demand, production capacity, and operational time were
collected for six months for analysis. The results showed that the application of the
ROT method was able to reduce setup time and idle time, increase machine utilization,
and reduce operational costs. The cost efficiency achieved was IDR 75,500,000 in six
months, with a Return on Investment (ROI) of 196.08% and a Payback Period of two
months. These findings indicate that the ROT method is effective in optimizing
production scheduling, ensuring timely fulfillment of customer demand without
overproduction or underproduction. Thus, the application of ROT not only improves
operational efficiency but also strengthens the competitiveness of PT Elang Jagad in
a competitive market..

Keywords: Production Scheduling, Production Efficiency, Run Out Time, ROI, PT
Elang Jagad
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