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ABSTRAK

UD. Santoso Mandiri adalah perusahaan yang bergerak di bidang furniture
dan menerapkan sistem make to order dalam memproduksi kursi. Perusahaan
mengalami ketidakseimbangan lintasan produksi, terutama pada stasiun penekukan
dan pengelasan, yang menyebabkan penumpukan pekerjaan. Penelitian ini bertujuan
untuk meminimalkan delay pada stasiun kerja guna mencapai keseimbangan lintasan
produksi. Data diperoleh melalui observasi dan wawancara, lalu dianalisis
menggunakan metode Ranked Positional Weight dan Region Approach. Hasilnya,
metode Ranked Positional Weight memberikan hasil yang lebih optimal, dengan
usulan pengurangan jumlah stasiun kerja dari 5 menjadi 3. Pengelompokan elemen
kerja dilakukan berdasarkan urutan prioritas dan waktu penyelesaian. Efisiensi
lintasan meningkat hingga 72,95%, sedangkan balance delay menurun menjadi
27,05%. Penelitian ini diharapkan dapat membantu menciptakan lintasan kerja yang
lebih seimbang dan mengurangi delay dalam proses produksi.

Kata kunci: Ranked Positional Weight, Keseimbangan Lintasan, Region Approach,
Industri Manufaktur
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ABSTRACT

UD. Santoso Mandiri is a company engaged in the furniture industry and
applies a make-to-order system in producing chairs. The company faces an imbalance
in the production line, particularly at the bending and welding stations, which leads
to work accumulation. This study aims to minimize delays at workstations to achieve
a balanced production line. Data were collected through observation and interviews,
then analyzed using the Ranked Positional Weight and Region Approach methods.
The results showed that the Ranked Positional Weight method provided more optimal
outcomes, with a proposed reduction in the number of workstations from five to three.
The grouping of work elements was carried out based on priority order and
completion time. As a result, line efficiency increased to 72.95%, while balance delay
decreased to 27.05%. This study is expected to help create a more balanced workflow
and reduce delays in the production process.

Keywords: Ranked Positional Weight, Line Balancing, Region Approach,
Manufacturing Industry
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