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ABSTRAK

ANALISIS PENGARUH JARAK ANODA - KATODA DAN WAKTU
PROSES ELEKTROPLATING TERHADAP KETAHANAN KOROSI PADA
PELAPISAN BAJA KARBON RENDAH ST-37

Korosi menjadi salah satu masalah utama yang umum dialami oleh baja
karbon rendah, khususnya di scktor industri dan otomotif yang sering terpapar oleh
hujan, kelembapan tinggi, serta zat polutan yang bersifat korosif. Korosi ini tidak
hanya merusak struktur material secara perlahan, tetapi juga berdampak pada
meningkatnya biaya perawatan dan penggantian komponen. Untuk mengatasi hal
terscbut, salah satu teknik perlindungan yang sering diterapkan adalah pelapisan
logam menggunakan metode elektroplating.Penelitian ini menganalisis pengaruh
jarak anoda-katoda dan waktu elektroplating terhadap ketahanan korosi baja karbon
rendah ST-37. Proses dilakukan dengan variasi jarak (40, 60, 80 mm) dan waktu (15,
30, 45 menit), serta diuji menggunakan larutan air hujan pH 5,72. Hasil menunjukkan
bahwa kedua parameter berpengaruh signifikan terhadap ketebalan lapisan nikel dan
ketahanan korosi. Kombinasi terbaik terdapat pada jarak 60 mm dan waktu 45 menit,
dengan kehilangan berat paling rendah (0,001-0,002 gram) dan permukaan yang
minim korosi. Sebaliknya, kombinasi 80 mm dan 15 menit menunjukkan hasil
terburuk. Elektroplating yang optimal terbukti efektif dalam meningkatkan
perlindungan baja ST-37 terhadap media korosif, sehingga potensial diterapkan pada
komponen yang digunakan di lingkungan industri dan otomotif.

Kata Kunci: Baja Karbon Rendah ST-37, Elektroplating, Waktu Proses
Elektroplating,Jarak Anoda-Katoda, Ketahanan Korosi, Struktur Mikro Metalografi
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ABSTRACT

Analysis of the Effect of Anode-Cathode Distance and Electroplating Duration on
the Corrosion Resistance of Low-Carbon Steel §1-37 Coating

Corrosion is a major problem frequently ocourring in low-carbon steel,
especially in industrial and automotive environments exposed to ralnwater, high
humidity, and aggressive pollutants, The corrosion process not only gradually
damages materials but also causes economic losses due 1o malntenance and
component replacement. One of the widely used protection methods is metal coating
through electroplating. This study analyzes the influence of anode-cathode distance
and electroplating time on the corrosion resistance of low-carbon steel 81-37. The
process was conducted with variations of distance (40, 60, and 80 mm) and time (13,
30, and 45 minutes), and tested using rainwater solution with pH 5,72, The resulty
showed that both parameters significantly affected the nickel coating thickness and
corrosion resistance. The best combination was found at a 60 mm distance and 45-
minute duration, achieving the lowest weight loss (0.001-0,002 grams) and minimal
corrosion on the surface. In contrast, the combination of 80 mm and 15 minutes
produced the poorest performance, Optimal electroplating proved effective in
enhancing the protection of ST-37 steel against corrosive media, making It a
promising approach for components used in industrial and automotive applications.

Keywords : Low-Carbon Steel ST-37, Electroplating, Electroplating Time, Anode-
cathode distance, Corrosion Resistance, Metallographic Microstructure
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