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ABSTRAK

PENGARUH SUDUT BENDING DAN PENCELUPAN MEDIA KOROSI
ZAT ASAM PADA MATERIAL ST37 TERHADAP LAJU KOROSI

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh sudut bending dan
pencelupan dalam media korosi zat asam terhadap laju korosi material baja karbon
rendah ST37. Material ST37 banyak digunakan dalam konstruksi teknik karena
sifatnya yang mudah dibentuk, namun memiliki kelemahan terhadap korosi,
terutama bila mengalami deformasi seperti bending. Penelitian ini dilakukan dengan
metode eksperimental menggunakan tiga variasi sudut bending, yaitu 70°, 90°, dan
95°, serta tiga jenis larutan korosi: NaCl, HCI, dan H2SO4 98%. Setiap spesimen
direndam dalam media korosi selama 2 jam, kemudian dihitung laju korosinya
menggunakan metode gravimetri berdasarkan pengurangan berat sebelum dan
sesudah pencelupan.

Hasil penelitian menunjukkan bahwa peningkatan sudut bending
menyebabkan peningkatan laju korosi secara signifikan. Selain itu, jenis media
korosi juga berpengaruh besar, di mana larutan HCI menghasilkan laju korosi
tertinggi, diikuti oleh H2SO4 98%, dan yang terendah adalah NaCl. Kombinasi sudut
bending 95° dengan larutan HCI memberikan laju korosi tertinggi, mencapai rata-
rata lebih dari 2800 mpy. Hal ini menunjukkan bahwa deformasi plastis akibat
bending dan lingkungan korosif yang agresif secara sinergis mempercepat proses
degradasi material ST37.

Penelitian ini menyimpulkan bahwa baik sudut bending maupun jenis
larutan memiliki pengaruh langsung terhadap ketahanan korosi baja ST37. Oleh
karena itu, perlindungan tambahan dan pengendalian kondisi lingkungan sangat
penting dalam aplikasi material ini pada struktur yang mengalami deformasi.

Kata kunci: ST37, laju korosi, sudut bending, larutan asam, NaCl, HCI, H:SO.
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ABSTRACT

THE EFFECT OF BENDING ANGLE AND IMMERSION IN ACIDIC
CORROSIVE MEDIA ON THE CORROSION RATE OF ST37 STEEL

This research aims to investigate the effect of bending angle and immersion
in acidic corrosive media on the corrosion rate of low carbon steel ST37. ST37 is
commonly used in engineering applications due to its good formability, but it has low
corrosion resistance, especially when subjected to mechanical deformation such as
bending. The experimental method involved three variations of bending angles: 70°,
90°, and 95°, and three types of corrosive solutions: NaCl, HCI, and H:SOq (98%).
Each specimen was immersed in the corrosive media for 2 hours, and the corrosion
rate was calculated using the gravimetric method based on the weight loss before and
after immersion.

The results showed that increasing the bending angle significantly increased
the corrosion rate. Additionally, the type of corrosive media played a major role, with
HCI producing the highest corrosion rate, followed by H:SO4, and the lowest was
NaCl. The combination of a 95° bending angle and HCI solution resulted in the
highest corrosion rate, with an average exceeding 2800 mpy. This indicates that
plastic deformation due to bending and exposure to highly aggressive corrosive
environments synergistically accelerate the degradation of ST37 steel.

The study concludes that both bending angle and corrosive media type
directly affect the corrosion resistance of ST37 steel. Therefore, additional protective
measures and environmental control are essential when applying this material in
structures subjected to mechanical deformation.

Keywords: ST37, corrosion rate, bending angle, acidic solution, NaCl, HCI, H:SO«
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