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ABSTRAK

PT XYZ merupakan industri yang bergerak dalam bidang jasa logam, diantaranya
plong, press, tekuk, dan produksi accesories serta sparepart. Salah satu produk yang
diproduksi secara continue adalah spring seat b. Penelitian ini membahas kelayakan
investasi pembelian mesin stamping dengan daya press 63 ton untuk proses produksi
produk spring seat b pada PT XYZ yang berlokasi di kampung logam, ngingas, waru.
Dalam proses produksi spring seat b terdapat kendala pada proses pengeplongan
menggunakan mesin stamping. Mesin stamping lama hanya mampu memproduksi
4.000 unvhari yang mengakibatkan kapasitas produksi yang dihasilkan sulit
terpenuhi sehingga harus dilakukan penambahan jam kerja. Untuk menangani
permasalahan tersebut PT XY Z mengganti mesin stamping dengan daya press 63 ton
dengan harga Rp.65.257.000. Maka Tujuan dari penelitian ini adalah dilakukan
analisis kelayakan investasi untuk mengetahui tingkat pengembalian modal dan titik
impas dari investasi menggunakan metode payback period dan break event point
berdasarkan unit yang diproduksi. Didapati hasil perhitungan payback period adalah
68 hari. Untuk metode BEP perusahaan harus memproduksi 539.916 unit agar berada
di titik impas. Dengan pergantian mesin stamping baru dengan daya press 63 ton
kapasitas produksi bertambah menjadi 8.000 unit. diketahui biaya produksi tahun
2025 sebesar Rp.1.662.308.586 dengan pendapatan sebesar Rp.1.867.2296.000,
sehingga pendapatan bersih yang didapat adalah Rp.204.987.414,08. Dilakukan
penataan lay-out fasilitas produksi spring seat b untuk memperpendek jarak,
khususnya jarak mesin stamping ke mesin rotary dan mesin rotary ke area treatment
produk. Didapat hasil mesin rotary akan dipindah ke area depan tepatnya disebelah
ruangan alat bantu perbaikan.

Kata Kunci:break event point, kapasitas produksi, kelayakan investasi, lavout, pavback
period



ABSTRACT

PT XYZ is a company engaged in the metahvorking industry, including punching,
pressing, bending, and the production of accessories and spare parts. One of its
continuously produced products is the Spring Seat B. This study analyzes the
feasibility of investing in a new stamping machine with a 63-ton press capacity to
improve the production process of Spring Seat B at PT XYZ, located in Kampung
Logam, Ngingas, Waru. The current production faces a bottleneck in the punching
process due to the old stamping machine, which only produces 4,000 units per day,
resulting in unmet prodiction capacity and the need for overtime. To overcome this
issue, PT XYZ purchased a new 63-ton stamping machine costing Rp.65,257,000.
This study aims to assess the investment feasibility through Payback Period and
Break-Even Point (BEP) analysis. The Payback Period was found to be 68 days,
while the BEP calculation showed that the company must produce 539,916 units to
reach the break-even point. With the new machine, production capacity increased to
8,000 units per day. In 2025, the total production cost was Rp.1,662,308,586 with
total revenue of Rp.1,867,296,000, resulting in a net income of Rp.204,987,414.08.
Additionally, the facility layout for Spring Seat B production was optimized by
relocating the rotary machine to the front area near the maintenance tools room,
reducing the distance between the stamping machine, rotary machine, and product
treafiment area.

Keywords: break event point, investment feasibility, lavout, pavback period, production
capacity
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