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ABSTRAK 

Mesin produksi merupakan faktor utama dalam perusahaan manufaktur, jika mesin 

produksi sering kali mengalami downtime maka akan berpengaruh terhadap hasil 

proses produksi. Downtime mesin menyebabkan berkurangnya hasil produksi dan 

berhentinya proses produksi yang dimana diperlukan hasil produksi yang tinggi untuk 

memenuhi permintaan pelanggan. Mesin moulding memiliki angka downtime yang 

tinggi dimana ada downtime terjadwal dan downtime tidak terjadwal. Dengan 

permasalahan ini penelitian ini bertujuan untuk meningkatkan keandalan mesin 

moulding dengan mengetahui apa yang perlu dibuang pada downtime mesin moulding. 

Dengan menggunakan metode OEE dapat mengetahui nilai keandalan mesin dan juga 

tiga parameter utama (ketersediaan, performa dan kualitas) untuk mengukur 

keandalan mesin. Sehingga dapat mengetahui dimana letak kurangnya atau 

permasalahan mesin moulding. Berdasarkan pengolahan data yang telah dilakukan 

mendapatkan hasil bahwa dihilangkannya downtime terjadwal inspeksi berkala dapat 

meningkatkan angka ketersediaan (availability) yang berguna untuk mendongkak 

nilai OEE menjadi 83% melebihi rata – rata nilai OEE 6 bulan terakhir yaitu 75% - 

81%.  

Kata Kunci: Downtime, OEE, Keandalan Mesin, Ketersediaan 
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ABSTRACT 
Production machines are the main factor in manufacturing companies, if production 

machines often experience downtime, it will affect the results of the production 

process. Machine downtime causes reduced production results and stops the 

production process where high production results are needed to meet customer 

demand. Molding machines have high downtime figures where there are scheduled 

downtimes and unscheduled downtimes. With this problem, this study aims to 

improve the reliability of molding machines by knowing what needs to be discarded 

during molding machine downtime. By using the OEE method, we can find out the 

reliability value of the machine and also the three main parameters (availability, 

performance and quality) to measure machine reliability. So that we can find out 

where the shortcomings or problems of the molding machine are. Based on the data 

processing that has been carried out, it was found that eliminating scheduled 

downtime for periodic inspections can increase the availability figure which is useful 

for boosting the OEE value beyond the average OEE value of the last 6 months. 

Keywords: Downtime, OEE, Machine Reliability, Availability 
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