LAMPIRAN

TABEL HASIL PELAPISAN

No Foto Spesimen | Tegangan (volt) | Waktu Tebal Keterangan
(detik) | pelapisan &
rata-rata (um)
Spesimen
1. sebelum
pelapisan
Ketebalan
0,3 pelapisan pada
variabel
2. 2,7 60 0,3 1,7 disamping
sebesar 1,7
A5 (Lm).
Tebal
4,4 pelapisan
varibel
3. 2,7 90 45 7.5 disamping
sebesar
0.1 7,5(um).
Tebal
12 pelapisan
variabel
4. 2,7 120 12 13 disamping
sebesar 13
15 (Hm)
Hasil
7,6 pelapisan
dengan
5. 3,2 60 76 8,1 variabel
disamping
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sebesar

9,1 8,1(um).
Pelapisan
13 dengan
variabel
6. 3,2 90 13 13,6 disamping
menghasilkan
15 13,6 (um),
Tebal hasil
21 pelapisan
dengan
7. 3,2 120 21 18 variabel
disamping
12 sebesar 18
(pm).
Tebal hasil
12 pelapisan
dengan
8. 3,7 60 12 12,3 variabel
disamping
sebesar 12,3
13 (um).
Hasil
20 pelapisan
dengan
9, 3,7 90 20 20,6 variabel
disamping
29 sebesar 20,6
(pm).
Tebal
22 pelapisan
menunjukkan
10. 3,7 120 29 25,3 | hasil sebesar
25,3 (um),
dari variabel
32 disamping.
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Tabel Hasil Kekerasan

NO GAMBAR TEST | WAKTU HV RATA- | KETERANGAN
SPESIMEN LOAD RATA
123,8
Kekerasan
0 500 gf 15s 115,7 120 sebelum pelapisan
sebesar 120 HV
120,5
Hasil pegujian
69,6 kekerasan dengan
variabel 2,7 v dan
1 500 gf 15s 63,23 66,49 waktu 60 detik,
sebesar 72,45 HV
66,64
Hasil pegujian
68,11 kekerasan dengan
2 500 gf 70,09 variabel 2,7 v
74,81 dengan waktu
90detik , sebesar
67,36 70,09 HV
65,60 Hasil pegujian
kekerasan dengan
500 gf 15s 67,02 66,77 variabel 2,7 v
3 dengan waktu 120
67,71 detik , sebesar
66,77 HV
Hasil pegujian
70,76 kekerasan dengan
variabel 3,2V,
4 500 gf 155 71,14 | 68,69
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waktu 60detik ,
64,19 sebesar 68,69 HV
Hasil pegujian
68,11 kekerasan dengan
variabel 3,2 V,
5 500 gf 155 70,01 | 69,23 waktu 90detik ,
sebesar 69,23 HV
69,59
69,23 Hasil pegujian
kekerasan variabel
6 500 gf 155 64,19 | 6555 | 3,2V, waktu 120
menit , sebesar
63,23 65,55HV
64,19 Hasil pegujian
kekerasan variabel 3,7 v
7 500 15s 65,93 | 66,45 , waktu 60 detik ,
of sebesar 66,45 HV
69,23
Hasil pegujian
67,36 kekerasan variabel 3,7
v, waktu 90 detik ,
8 500 15s 66,30 | 68,01 sebesar 68,01 HV
gf
70,38
Hasil pegujian
65,93 kekerasan variabel 3,7 v
dengan waktu 120 menit
9 500 15s 71,14 | 67,79 , sebesar 67,79HV
of
66,30
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Persiapan Alat Dan Bahan

D

Keterangan : A. Spesimen yg sudah dipoles dan akan dipotong, B. Rectifier
sumber tegangan dan arus listrik C. Larutan elektrolit warna tembaga (copper) (Cu)

larutan untuk melapisi spesimen, D. Aquades untuk menetralkan spesimen dari sisa
sabun,

Proses Elektroplating
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Keterangan : A. Rangakaian elektroplating emas, B. Proses elektroplating emas, C.
Pada saat Proses electroplating, D. Spesimen hasil pelapisan, E. Handle pintu biasa
dijual jual di toko, F. Handle pintu setelah dibersihkan dengan HCL, G. Handle pintu
setelah proses elektroplating warna emas (Au), sebagai contoh pelapisan pada dunia
kerja.
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Uji Kekerasan Vickers

Keterangan : A. Mesin uji kekerasan, B. Jejak indentasi mikro vickers C. Pada saat
uji Vickers,
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