LAMPIRAN

Diagram Alur Proses Produksi

Lampiran 1 Diagram Alur Produksi
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2. Layout Alur Produksi

Lampiran 2 Layout Produksi Kalender Berdiri
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Lampiran 3 Layout Produksi Buku
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Lampiran 4 Layout Produksi Packaging
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3. Dokumentasi Perusahaan
Lampiran 5 Dokumentasi Penumpukan Barang Setengah Jadi
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Lampiran 6 Dokumentasi Aktivitas Produksi
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4. Simbol Departemen

Lampiran 8 Simbol Departemen

Simbol Nama Departemen
A Gudang Bahan
B Ruang Desain
C Ruang CTP
D1 Mesin Heidelberg MO-65
D2 Mesin SM-52
El Remote Mesin Cetak 1
E2 Remote Mesin Cetak 2
E3 Remote Mesin Cetak 3

Mesin Komori Excel 32

Mesin Wohlerberg

Mesin Polarmohr

Mesin Plong 1

Mesin Plong 2

Horizon Founding

Mesin Jahit Horizon

Mesin Junhans (Jahit)

Mesin Banding Horizon

Meja Perakitan Manual Produk

Mesin Sring

Meja Hot Print

Ruang Administrasi

Kantor

Kantor Direktur

Ruang chiller

Toilet 1

Toilet 2

Musholah

Gudang Limbah

X Z<|G|E| || m|O|B|O|Z|Z|r | R|«|S|E|[T|O|T

Parkir Kendaraan

Sumber: CV Bayu Mandiri (2024)




105

5. Jarak Antar Departemen
Lampiran 9 Jarak Antar Departemen

Departemen Kode Jarak

No Departemen (M)
From To From | To

1 | Ruang Desain CTP B c | oY |
2 |[CTP Mesin Heidelberg MO-65 C D | BOgN |
3 | Gudang Bahan Baku CTP A c | N |
4 Gudang Bahan Baku Mesin Heidelberg MO-65 A D 14,6
5 Mesin Heidelberg MO-65 Mesin Potong Wohlerberg D G 12,4
6 Gudang Bahan Baku Mesin Potong Wohlerberg A G 2,4
7 Mesin Potong Wohlerberg | Mesin Plong G | 8,1
8 Mesin Potong Wohlerberg | Meja Perakitan Manual G N 6,9
9 Meja Perakitan Manual Mesin Plong N | 11,39
10 | Mesin SM-52 Remote D E 1
11 | Mesin SM-52 Horizon Founding D J 13,8
12 | Horizon Founding Meja Hot Print J P | BilE
13 | Meja Hot Print Meja Perakitan Manual P N 10,1
14 | Horizon Founding Meja Perakitan Manual J N | 11,85
15 | Horizon Founding Mesin Junhans (Jahit) J L 13,2
16 | Mesin Junhans (Jahit) Mesin Banding Horizon L M 3,5
17 | Mesin Banding Horizon Meja Perakitan Manual M N 2

Sumber: CV Bayu Mandiri (2024)
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6. Kapasitas Produksi Bulan Agustus
Lampiran 10 Kapasitas Produksi pada Bulan Agustus 2024

Hari kalender buku dos
1 1715 0 0
2 1715 257 1000
3 1715 257 1000
4 0 0 0
5 0 257 1835
6 0 257 1835
7 0 80 1950
8 0 0 2425
9 0 0 2425
10 0 0 1835
11 0 0 0
12 0 2400 0
13 0 2400 0
14 500 450 1000
15 500 0 1000
16 0 1085 0
17 1120 1085 0
18 0 0 0
19 1120 1000 0
20 200 1000 0
21 1000 0 1000
22 0 2000 1000
23 0 2000 0
24 0 2000 0
25 0 0 0
26 417 0 3600
27 417 0 3600
28 417 0 3600
29 417 0 3600
30 1250 48 0
31 1250 48 0
TOTAL 13753 16624 32705

Sumber: CV Bayu Mandiri (2024)
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7. Waktu Siklus Produksi
Lampiran 11 Waktu Siklus Produksi Bulan Agustus

Kalender
Fasilitas Waktu Proses

Design Room 1200
CTP 1800
Heidelberg Engine 0,5
Remote 60
Wehlerberg 3
Plong Machine 10
Plong Machine 20
Finishing 288
Total 33815

Sumber: Data diolah (2024)

Buku
Fasilitas Waktu Proses

Design Room 1200
CTP 1800
Heidelberg Engine 0,5
Remote 90
Wehlerberg 3
Horizon Founding 10
Junhans 30
Banding 5
Finishing 531
Total 3669,5

Sumber: Data diolah (2024)
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Packaging
Fasilitas Waktu Proses

Design Room 1200
CTP 1800
SM-52 0,33
Remote 30
Horizon Founding 15

Hot Print 180
Finishing 634
Total 3859,33

Sumber: Data diolah (2024)

8. Luas Lantai Produksi Awal

Lampiran 12 Luas Lantai Produksi

Kalender

Ruang Luas
Ruang Desain 23,65 m?
Ruang CTP 19,95 m?
Ruang Cetak 53,55 m?
Ruang Proses Lanjutan 135,85 m?
Ruang Finishing 16,75 m?

Sumber: CV Bayu Mandiri
Buku

Ruang Luas
Ruang Desain 23,65 m?
Ruang CTP 19,95 m?
Ruang Cetak 53,55 m?
Ruang Proses Lanjutan 135,85 m?
Ruang Proses Lanjutan 2 35,28 m?
Ruang Finishing 16,75 m?

Sumber: CV Bayu Mandiri




Packaging
Ruang Luas
Ruang Desain 23,65 m?
Ruang CTP 19,95 m?
Ruang Cetak 53,55 m?
Ruang Proses Lanjutan 135,85 m?
Ruang Hot Print 37,4m?
Ruang Finishing 16,75 m?

109

Sumber: CV Bayu Mandiri

9. Luas Lantai Produksi Usulan
Lampiran 13 Luas Lantai Produksi Layout Usulan

Kalender

Ruang Luas
Ruang Desain 23,65 m?
Ruang Cetak dan CTP 53,55 m?
Ruang Proses Lanjutan 135,85 m?
Ruang Finishing 16,75 m?
Total 229,8 m?

Sumber: Data diolah (2024)
Buku

Ruang Luas
Ruang Desain 23,65 m?
Ruang Cetak dan CTP 53,55 m?
Ruang Proses Lanjutan 135,85 m?
Ruang Proses Lanjutan 2 35,28 m?
Ruang Finishing 16,75 m?
Total 265,08 m?

Sumber: Data diolah (2024)
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Packaging
Ruang Luas
Ruang Desain 23,65 m?
Ruang Cetak dan CTP 53,55 m?
Ruang Proses Lanjutan 135,85 m?
Ruang Finishing 16,75 m?
Total 229,8 m?

Sumber: Data diolah (2024)




10.

Bukti Bimbingan
Lampiran 14 Lembar Bimbingan Tugas Akhir
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11. Dokumentasi Sidang Akhir
Lampiran 15 Lembar Revisi Sidang Tugas Akhir
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12. Izin Penelitian

Lampiran 16 Surat Izin Penelitian
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