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ABSTRAK

Penclitian ini bertujuan untuk merancang alat pemotong kripik singkong yang bisa
meningkatkan kapasitas dan cfisiensi produksi di UMKM Kripik Cassava yang berada
di Desa Bumi Ayu, Kota Malang. Sebelumnya, pemotongan dilakukan secara manual,
yang memakan waktu lama dan menghasilkan irisan yang tidak rata. Metode yang
digunakan dalam penelitian ini antara lain survei, identifikasi masalah, perancangan
alat, uji coba, scrta analisis biaya dan produktivitas. Hasil penelitian menunjukkan
bahwa alat baru ini dapat memperccpat proscs pcmotongan, meningkatkan kapasitas
produksi, dan memenuhi permintaan konsumen. Sebelum alat baru digunakan,
produktivitas pcmotongan mencapai 3,12 kg per jam. Setelah alat baru diterapkan,
kapasitas pemotongan meningkat menjadi 4,3 kg per jam, dan total produksi
bertambah dari 75 kg menjadi 90 kg per hari. Selain itu, Produktivitas meningkat dari
3,12 menjadi 4,3, menunjukan efektivitas alat dalam meningkatkan hasil kerja.

Kata Kunci : Analisis Biaya, Analisis Produktivitas, Perancangan Alat, Kripik

Singkong
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ABSTRACT

This research aims to design a cassava chip cutting tool that can improve
production capacity and efficiency at the Cassava Chips MSME located in
Bumi Ayu Village, Malang City. Previously, the cutting process was done
manually, which took a long time and resulted in uneven slices. The methods
used in this research include surveys, problem identification, tool design,
testing, as well as cost and productivity analysis. The results of the study show
that this new tool can accelerate the cutting process, increase production
capacity, and meet consumer demand. Before the new tool was used, the
cutting productivity was 3.12 kg per hour. After the new tool was implemented,
the cutting capacity increased to 4.3 kg per hour, and the total production rose
Jrom 75 kg to 90 kg per day. Additionally, productivity improved from 3.12 fo
4.3, indicating the tool's effectiveness in enhancing work output.

Keyword : Cost Analysis, Productivity Analysis, Tool Design, Cassava Chips
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