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LAMPIRAN

1. SOP LAMA
PT. UNISON SOP MAINTENANCE DISH Halaman 1 dari 2
CALLER
INDONESIA - -
INDUSTRIAL Supervisor Departemen. Nomor Tanggal berlaku:
Maintenance Oktober 2024
Disusun Oleh: Mengganti No.

Irfan Faalih Aziz

Diperiksa oleh:

Diperiksa oleh:

Yossie Cahyo
Almaasah
Tanggal Oktober Tanggal: Tanggal: _
2024 Oktober 2024 | Oktober 2024 | | 2nggal- Oktober 2024

1. Pengertian

Prosedur maintenance disch caller adalah langkah-langkah yang
dilakukan untuk menjaga mesin tetap berfungsi dengan baik.

2. Tujuan a. Memastikan mesin dapat terus digunakan.
b. Mengurangi kerusakan yang dapat memengaruhi hasil
produksi.

3. Sasaran Karyawan maintenance.

4. Prosedur a. Jika ada kerusakan, bagian produksi melaporkan kepada

supervisor maintenance.

b. Supervisor maintenance menginstruksikan teknisi untuk
memeriksa kerusakan.

c. Jika kerusakan membutuhkan penggantian sparepart, teknisi
mengajukan permintaan sparepart.

d. Setelah sparepart diterima, teknisi melakukan perbaikan pada
mesin.

e. Setelah perbaikan selesai, supervisor memverifikasi hasil
kerja.

5. Unit Terkait

a. Bagian Produksi: Melaporkan kerusakan.
b. Bagian Maintenance: Memperbaiki kerusakan.
c. Bagian Gudang Sparepart: Menyediakan sparepart.

6. Dokumen a. Permintaan Sparepart.

Terkait b. Laporan Kerusakan Mesin.

7. Hal-hal yang | a. Semua perbaikan harus sesuai arahan supervisor.

perlu b. Dokumentasi kerusakan harus lengkap untuk analisis lebih

diperhatikan

lanjut.

Lampiran 1 Tabel SOP lama
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2. Dokumentasi Dilapangan




—
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3. Surat izin penelitian

muInson PT, UNISON INDONESIA INDUSTRIAL
- i T &2 Jl ?':’9;(’”0‘0 Lpriveiod

Surabaya, 25 September 2024

Lampiran te
Perihal : Surat Rekomendasi Penelitian Tugas Akhir (TA) dan Bersedia Untuk di Unggah
Kepada,
Yih. Dekan Fakultas Teknik
Universitas 17 Agustus 1945
Surabaya
Dengan hormat,
Menmdnldmuuu Surat Rekomendasi Penclitian Tugas Akhir (TA), dengan surat ini kami membenkan

dasi/persetuj Kepada Mahasiswa Universitas 17 Agustus 1945 Surabayn untuk
mclnk.umhn penclitian pada Divisi Mai e sel 5 (Lima) bulan mulai tanggal 2 September s/d
25 Januan 2024, dan bersedia untuk diunggah/publish Journal.
Daftar mahasiswa sebagai berikut
[No. | Nama [ NIM ur Jurusan Almnat

1. | Irfon Faalih Aziz. A_| 1412000014 | L Teknik Industni | JI Panjang Jiwo Gang 5/No.§

Dengan Surat ini kami sampaikan, atas perhatian dan kerjasamanya hami ucapkan terima Kasih

Menyetujui, 30 September 2024
Manajer HRD
PT UNISON INDONESIA INDUSTRIAL

dpieon

(Agung Sanyadi)

Lampiran 3 Surat izin penelitian



83

4. Kartu bimbingan

JURNAL BIMBINGAN TUGAS AKHIR
PRODI TEKNIK INDUSTRI
SEMESTER GASAL 2024/2025

Cannny

@

i
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