
https://v3.camscanner.com/user/download


https://v3.camscanner.com/user/download


https://v3.camscanner.com/user/download


https://v3.camscanner.com/user/download


https://v3.camscanner.com/user/download


https://v3.camscanner.com/user/download


https://v3.camscanner.com/user/download


 

vi 

 

KATA PENGANTAR 

 

Puji syukur penulis panjatkan ke hadirat Tuhan Yang Maha Esa atas segala 

rahmat dan karunia-Nya sehingga penulis dapat menyelesaikan tugas akhir ini yang 

berjudul “ANALISIS EFEKTIVITAS MESIN DISH CALLER 

MENGGUNAKAN TOTAL PRODUCTIVE MAINTENANCE (TPM) (Studi 

Kasus : PT. Pabrik Produksi Mur).” Tugas akhir ini disusun sebagai salah satu 

syarat untuk memperoleh gelar Sarjana Teknik pada Program Studi Teknik Industri 

di Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya. 

 

Dalam proses penyusunan tugas akhir ini, penulis menerima banyak dukungan 

dan bantuan dari berbagai pihak. Oleh karena itu, pada kesempatan ini penulis ingin 

menyampaikan rasa terima kasih kepada: 

1. Kedua orang tua serta keluarga yang senantiasa memberikan dukungan moril, 

materil, serta doa yang tak terhingga kepada penulis. Sehingga penulis mampu 

menyelusaikan penelitian dengan tepat waktu. 

2. Ibu Siti Muhimatul Khoiroh, S.T., M.T. selaku dosen pembimbing yang telah 

memberikan bimbingan, arahan, dan motivasi sepanjang proses penelitian dan 

penulisan tugas akhir ini. 

3. Bapak Hery Murnawan, S.T., M.T., CSCA. selaku Ketua Program Studi Teknik 

Industri Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya dan seluruh dosen Program 

Studi Teknik Industri yang telah memberikan ilmu, wawasan, dan arahan selama 

perkuliahan.  

4. Bapak Dr. Ir. H. Sajiyo, M.Kes., IPU., ASEAN Eng. selaku Dekan Fakultas Teknik 

Univesitas 17 Agustus 1945 Surabaya dan jajaran Universitas 17 Agustsu 1945 

Surabaya.  

5. Teman-teman saya yang selalu memberikan dukungan dan motivasi dalam 

menyelesaikan Tugas Akhir ini, serta pengalaman berharga selama masa 

perkuliahan. 

6. Seluruh pihak yang tidak dapat penulis sebutkan satu per satu, yang telah 

membantu baik secara langsung maupun tidak langsung dalam 

menyelesaikan tugas akhir ini. 

 

Penulis menyadari bahwa dalam penyusunan tugas akhir ini masih terdapat 

kekurangan. Oleh karena itu, penulis dengan terbuka menerima kritik dan saran demi 

perbaikan di masa mendatang. Penulis berharap, tugas akhir ini dapat memberikan 

manfaat serta kontribusi positif bagi dunia pendidikan dan bidang, khususnya terkait 

analisa efektivitas pada mesin. 



 

vii 

 

 

Demikian kata pengantar ini penulis susun. Semoga tugas akhir ini bermanfaat 

bagi semua pihak yang berkepentingan. 

 

 

 

Surabaya, 19 Desember 2024 

 

 

 

Irfan Faalih Aziz Almaasah 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  



 

viii 

 

ABSTRAK 

 
Penelitian ini bertujuan untuk menganalisis efektivitas mesin Disch Caller di 

PT. Pabrik Produksi Mur dengan menerapkan metode Total Productive Maintenance 

(TPM). Metode ini mencakup perhitungan Overall Equipment Effectiveness (OEE) 

untuk mengukur kinerja mesin serta analisis Six Big Losses untuk mengidentifikasi 

faktor kerugian yang memengaruhi produktivitas. Hasil penelitian menunjukkan 

bahwa nilai rata-rata OEE mesin Disch Caller berada pada angka 69,15%, yang masih 

berada di bawah standar internasional 85%. Analisis Six Big Losses mengidentifikasi 

kerugian utama, yaitu reduce speed losses dan equipment failure losses. Kerugian ini 

disebabkan oleh kurangnya perawatan preventif, kualitas material yang tidak 

memenuhi standar, serta faktor lingkungan kerja yang tidak optimal. Usulan 

perbaikan meliputi penerapan jadwal perawatan preventif yang lebih disiplin, 

pengendalian kualitas material, dan peningkatan kondisi lingkungan kerja. Selain itu, 

pelatihan operator dan peningkatan koordinasi antara tim perawatan dan operator juga 

direkomendasikan untuk mendukung efektivitas mesin. Implementasi strategi ini 

diharapkan dapat meningkatkan nilai OEE mesin, mengurangi downtime, serta 

mendukung kelancaran proses produksi di PT. Pabrik Produksi Mur. 

 

Kata kunci: Total Productive Maintenance, Overall Equipment Effectiveness, Six 

Big Losses, Mesin Disch caller.  
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ABSTRACT 

 

This research aims to analyze the effectiveness of the Disch Caller machine 

at PT. Bolt and Nut Production Factory by applying the Total Productive 

Maintenance (TPM) method. The method includes calculating the Overall Equipment 

Effectiveness (OEE) to measure machine performance and analyzing the Six Big 

Losses to identify productivity losses. The results show that the average OEE value of 

the Disch Caller machine is 69.15%, which is below the international standard of 

85%. The analysis of Six Big Losses identified major losses, including reduce speed 

losses and equipment failure losses. These losses are caused by insufficient preventive 

maintenance, substandard material quality, and suboptimal working environment 

conditions. The proposed improvements include implementing a more disciplined 

preventive maintenance schedule, controlling material quality, and improving the 

working environment. Additionally, providing operator training and enhancing 

coordination between the maintenance team and operators are recommended to 

support machine effectiveness. Implementing these strategies is expected to increase 

the OEE value, reduce downtime, and enhance the production process at PT. Bolt and 

Nut Production Factory. 

 

Keywords: Total Productive Maintenance, Overall Equipment Effectiveness, Six Big 

Losses, Disch Caller.  
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