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ABSTRAK 

 

PENGARUH VARIASI KUAT ARUS DAN MEDIA PENDINGINAN PADA 

PENGELASAN MIG TERHADAP KETANGGUHAN DAN STRUKTUR 

MIKRO HASIL SAMBUNGAN LAS BAJA ST 37 

 

 

Pengelasan MIG (Metal Inert Gas) merupakan metode pengelasan 

menggunakan gas yang dihembuskan pada daerah yang akan di las. Gas yang 

digunakan adalah gas helium (He), gas Argon (Ar), dan gas karbondioksida (CO2). 

Teknik pengelasan telah digunakan secara global dalam hal penyambungan bahan 

kontruksi bangunan. Salah satu bahan kontruksi yang sering dijumpai adalah bahan 

kontruksi baja. Penggunaan baja pada bidang kontruksi sudah tidak bisa dihindari dan 

merupakan suatu keharusan dalam melakukan pengelasan. Untuk mengetahui 

ketangguhan dan struktur mikro pada sambungan las baja ST 37 peneliti 

menggunakan uji impact yang merupakan suatu pengujian yang mengukur ketahanan 

bahan terhadap beban kejut dimana pembebanan dilakukan secara perlahan-lahan. 

Pengujian ini merupakan suatu upaya untuk mensimulasikan kondisi operasi material 

yang sering ditemui dalam perlengkapan transportasi atau konstruksi dimana beban 

tidak selamanya terjadi secara perlahan-lahan melainkan datang secara tiba-tiba, dan 

uji metalografi merupakan suatu metode untuk menyelidiki atau mengamati struktur 

logam dengan menggunakan mikroskop optis kemudian dari hasil foto dianalisa 

struktur mikronya. Harga impak terbesar pada variasi kuat arus 90A dan media 

pendingin udara dengan harga impak sebesar 2,04 J/mm2. Persentase fasa ferit 

tertinggi pada variasi kuat arus 90A dengan media pendingin oli yaitu 48,50%. 

Sedangkan persentase fasa perlit terbesar pada variasi kuat arus 100A dengan media 

pendingin udara yaitu 76,08%. 

 

Kata kunci : Baja ST 37, Kuat Arus, Media Pendingin, Pengelasan MIG, 

Struktur Mikro, Uji Impact, Uji Metalografi. 
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ABSTRACT 

 

EFFECT OF STRONG VARIATIONS OF CURRENT AND COOLING 

MEDIUM ON MIG WELDING ON TOUGHNESS AND MICROSTRUCTURE 

OF ST 37 STEEL WELD JOINTS 

 

MIG (Metal Inert Gas) welding is a welding method using gas that is blown 

into the area to be welded. The gases used are helium gas (He), Argon gas (Ar), and 

carbon dioxide gas (CO2). Welding techniques have been used globally in terms of 

joining building construction materials. One of the construction materials that is often 

encountered is steel construction materials. The use of steel in the construction field 

is inevitable and is a must in welding. To determine the toughness and microstructure 

of ST 37 steel weld joints, the researcher used an impact test which is a test that 

measures the resistance of the material to shock loads where loading is carried out 

slowly. This test is an attempt to simulate the operating conditions of materials that 

are often encountered in transportation or construction equipment where the load 

does not always occur slowly but comes suddenly, and the metallographic test is a 

method to investigate or observe the metal structure using an optical microscope and 

then from the results of the photo analysis of the microstructure. The largest impact 

price is on the strong variation of 90A current and air conditioning media with an 

impact price of 2.04 J/mm2. The highest percentage of ferrite phase at the strong 

variation of 90A current with oil cooling medium is 48.50%. Meanwhile, the 

percentage of perlite phase is the largest in the strong variation of 100A current with 

air conditioning media, which is 76.08%. 

 

Keywords : ST 37 Steel, Strong Current, Cooling Media, MIG Welding, 

Microstructure, Impact Test, Metallography Test. 
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