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ABSTRAK 

 

CV. Multikarya Esanugrah merupakan perusahaan manufaktur yang bergerak 

di bidang Offset Printing yang memproduksi packaging box dan bersifat Make To 

Order (MTO) dengan jumlah kapasitas produksi mencapai sekitar 15000 lembar/hari. 

Permasalahan yang terdapat di perusahaan ini yaitu pada Mesin Printing Heidelberg 

SM72-FP yang beberapa kali dalam sehari sering mengalami downtime akibat dari 

kerusakan mesin sehingga membutuhkan proses perbaikan dengan waktu yang cukup 

lama, hal ini disebabkan oleh faktor kurang optimalnya perawatan. Maka dari itu, 

perlu analisis efektivitas Mesin Heidelberg SM72-FP pada CV. Multikarya Esanugrah 

untuk mengidentifikasi dan mengurangi faktor penyebab downtime yang 

memengaruhi produktivitas dengan menggunakan metode yaitu Overall Equipment 

Effectiveness (OEE) dan Six Big Losses. Analisis ini juga mencakup penggunaan 

diagram pareto dan fishbone untuk menentukan prioritas perbaikan serta penyebab 

utama kerugian waktu. Strategi yang diusulkan meliputi focused maintenance dan 

autonomous maintenance berupa perawatan, pembersihan, pelumasan, pengecekan 

rutin terhadap Mesin Heidelberg SM72-FP. Hasil penelitian menunjukkan rata-rata 

nilai OEE sebelum implementasi adalah 73,30%, di bawah standar JIPM sebesar 85%. 

Faktor dominan yang menyebabkan kerugian adalah reduced speed losses (12,63%). 

Setelah implementasi strategi perawatan, nilai OEE meningkat menjadi 75,25%. 

Dengan demikian, produktivitas perusahaan menunjukkan peningkatan OEE sebesar 

1,95%. 

Kata Kunci: Overall Equipment Effectiveness, Six Big Losses, Preventive 

Maintenance, Mesin Heidelberg SM72-FP, Produktivitas.  
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ABSTRACT 

 

CV. Multikarya Esanugrah is a manufacturing company engaged in the field of 

Offset Printing, producing packaging boxes and operating on a Make To Order 

(MTO) basis with a production capacity of approximately 15,000 sheets per day. The 

problem at this company lies with the Heidelberg SM72-FP Printing Machine, which 

often experiences downtime several times a day due to machine malfunctions, 

requiring lengthy repair processes. This is caused by suboptimal maintenance factors. 

Therefore, it is necessary to analyze the effectiveness of the Heidelberg SM72-FP 

machine at CV. Multikarya Esanugrah to identify and reduce the factors causing 

downtime that affect productivity using the Overall Equipment Effectiveness (OEE) 

and Six Big Losses methods. This analysis also includes the use of Pareto and fishbone 

diagrams to determine repair priorities and the main causes of downtime. The 

proposed strategies include focused maintenance and autonomous maintenance in the 

form of maintenance, cleaning, lubrication, and routine checks on the Heidelberg 

SM72-FP machine. The research results show that the average OEE value before 

implementation was 73.30%, below the JIPM standard of 85%. The dominant factor 

causing losses is reduced speed losses (12.63%). After the implementation of the 

maintenance strategy, the OEE value increased to 75.25%. Thus, the company's 

productivity shows an OEE improvement of 1.95%.  

Keywords: Overall Equipment Effectiveness, Six Big Losses, Preventive Maintenance, 

Heidelberg SM72-FP Machine, Productivity. 
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