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ABSTRAK

Penelitian ini bertujuan untuk mengoptimalkan manajemen persediaan suku
cadang mesin masker di PT. XYZ guna meningkatkan produktivitas operasional.
Fokus utama dari studi ini adalah menganalisis tingkat kebutuhan suku cadang yang
optimal untuk mengurangi waktu henti mesin akibat kerusakan. Metode penelitian
yang digunakan mencakup wawancara, observasi langsung, dan analisis data
sekunder. Dalam penelitian ini, konsep persediaan pengaman (safety stock), review
time, dan metode perhitungan tinjauan berkala diterapkan untuk menentukan strategi
pengelolaan persediaan yang efisien. Hasil penelitian menunjukkan bahwa dengan
implementasi manajemen persediaan yang tepat, downtime mesin dapat dikurangi
secara signifikan, sehingga mendukung peningkatan efektivitas dan efisiensi
operasional perusahaan. Penelitian ini memberikan rekomendasi strategis bagi PT.
XYZ untuk meningkatkan kinerja operasional melalui manajemen persediaan suku
cadang yang lebih terstruktur.

Kata kunci: manajemen persediaan, suku cadang, waktu henti, produktivitas, pdca
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ABSTRACT

This research aims to optimize the inventory management of spare parts for
mask machines at PT. XYZ to enhance operational productivity. The primary focus of
this study is analyzing the optimal spare parts requirements to reduce machine
downtime caused by malfunctions. The research employs interviews, direct
observations, and secondary data analysis. The study applies the concepts of safety
stock, review time, and periodic review calculation methods to determine efficient
inventory management strategies. The findings indicate that implementing proper
inventory management significantly reduces machine downtime, thereby enhancing
the company's operational effectiveness and efficiency. This research provides
strategic recommendations for PT. XYZ to improve operational performance through
a more structured spare parts inventory management system.

Keywords: inventory management, spare part, downtime, productivity, pdca
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