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ABSTRAK

ANALISA PENGARUH SUDUT KEMIRINGAN SCREWCONVEYOR DAN
KECEPATAN MOTOR TERHADAP OPTIMALISASI KERJA MESIN
PENGEMAS GABAH
(GRAIN PACKAGING MACHINE)

Padi merupakan tanaman yang banyak di budidayakan di Indonesia untuk memenuhi
bahan pangan beras yang mana beras merupakan bahan utama yang digunakan
sebagai makanan pokok masyarakat Indonesia.Studi permasalahan penulis adalah
penanganan pasca panen padi.Dimana berdasarkan studi lapangan yang kami
lakukan di Ds. Kedunglumpang Kec. Mojoagung proses pemindahan padi yang
selesai dijemur menggunakan cara manual yaitu dengan menggunakan scoup
ataupun ember untuk mewadahi kedalam karung. Dari permasalahan tersebut kami
melakukan perencanaan mesin pengemas gabah atau padi untuk mempermudah dan
meningkatkan efisiensi waktu penanganan padi pasca panen. Mekanisme kerja mesin
pengemas gabah secara singkat adalah mengumpulkan gabah dari lantai
menggunakan screw comveyor kemudian akan diangkat atau dinaikkan menggunakan
bucket elevator yang akan diteruskan menuju bagian atas output yang langsung
masuk ke dalam karung yang sudah disiapkan.

Pada perencanaan mesin pengemas gabah diatas kami melakukan penelitian analisa
pengaruh variasi sudut kemiringan screw conveyor dan variasi kecepatan motor
terhadap optimalisasi mesin pengemas gabah. Terdapat 3 variasi dimana variasi
pada sudut screw adalah 10°, 15°, dan 20° kemudian untuk kecepatan motor pada
screw yaitu 50 Rpm, 100 Rpm dan 150 Rpm.

Berdasarkan hasil pengujian eksperimental lapangan yang telah dilakukan, didapat
kapasitas teroptimal adalah pada variasi sudut kemiringan screw conveyor 10° dan
kecepatan motor pada poros screw conveyor 100 Rpm, dengan hasil kapasitas 1.226
Kg/Jam.

Kata kunci :Padi, Screw, Motor, Kapasitas, Mesin pengemas gabah.



ABSTRACT

ANALYSIS OF THE EFFECT OF SCREWCONVEYOR SLOPE ANGLE
AND MOTOR SPEED ON OPTIMIZATION OF WORK OF EFFECT
PACKAGING MACHINE
(GRAIN PACKAGING MACHINE)

Rice is a crop that is widely cultivated in Indonesia to meet rice food which rice is the
main ingredient used as staple food for Indonesian people. The study of the author's
problem is post-harvest rice handling. Where based on field studies we did in Ds.
Kedunglumpang Kec. Mojoagung process of transferring rice which is dried in the
sun using the manual method, namely by using a scoup or bucket to accommodate
into a sack. From these problems, we plan the packaging of grain or rice machines to
simplify and improve the efficiency of handling post-harvest rice. The mechanism of
action of a short grain packaging machine is to collect the grain from the floor using
a screw comveyor which will then be lifted or raised using a bucket elevator which
will be forwarded to the top of the output directly into the prepared sack.

In the planning of grain packaging machines above, we conducted an analysis of the
effect of the variation of the angle of the screw conveyor slope and the variation of
the motor speed on the optimization of the grain packaging machine. There are 3
variations where the variations in the angle of the screw are 100, 150, and 200 then
for the motor speed on the screw that is 50 Rpm, 100 Rpm and 150 Rpm.

Based on the results of field experimental tests that have been carried out, the
optimum capacity is obtained from the variation of the inclination angle of the screw
conveyor 100 and the motor speed on the screw conveyor shaft 100 Rpm, with the
result of a capacity of 1,226 kg / hour.

Keywords: Rice, Screw, Motor, Capacity, grain packaging machine.
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