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ABSTRAK

Pada industri rumah tangga, pembuatan hasil olahan bahan-bahan
pertanian melalui proses pemarutan masih dilakukan secara manual yaitu
dengan menggunakan tangan. Alat pemarut yang digunakan adalah alat
pemarut tradisional dengan luas permukaan parut yang kecil dan memakan
waktu yang lama dalam prosesnya dan menghabiskan tenaga. Salah satu
rancangan atau desain yang beredar dipasar adalah mesin parut yang
menggunakan mesin motor dengan bahan bakar bensin. Pada perancangan ini
dibuat mesin pemarut kelapa yang tidak bising, mesin parut kelapa ini
menggunakan motor listrik dengan daya 220 volt, mudah dibawa, perawatan
mudah, mesin tidak mahal dan pemarutan kelapa tidak harus dicungkil hanya
dibelah menjadi dua. Tujuan mesin pemarut kelapa ini adalah meningkatkan
efisiensi produksi, mengurangi waktu yang diperlukan untuk memarut kelapa
dibandingkan dengan metode manual, mengurangi resiko cedera akibat
penggunaan alat pemarut traditional. Sistem transmisi yang digunakan adalah
sistem transmisi sabuk, pulley, bantalan, poros. Pemarutan menggunakan
silinder berduri dengan diameter 7cm. Mesin ini juga dilengkapi dengan
roller berlapis karet guna membantu mendorong kelapa ke pemarut agar
tangan terhindar dari mata parut. Hasil dari perancangan mesin pemarut
kelapa yang efisien dan praktis untuk digunakan dalam skala rumah tangga.

Hasil perhitungan dari perencanaan transmisis mesin pemarut kelapa :
motor yang digunakan adalah motor dengan %2 Hp, perencanaan rpm motor
adalah 1400 rpm, belt yang digunakan adalan jenis A-40, poros ang
digunakan berdiameter 25,5 mm dan panjang 320 mm, ukuran diameter
pulley yang digerakkan 100mm, dan panjang belt yang digunakan adalah
1341,07mm

Kata kunci: Kelapa, Transmisi, Pemarut
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