LAMPIRAN

Lampiran 1 Banyaknya Produk Cacat Pigura

Jumlah Produk Cacat Bingkai Pigura Bmrsign

Wallgallery
(Periode 1 Maret — 29 Maret 2024)
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Lampiran 2 Peta Kendali P-Chart

Peta Kendali P-Chart

0,25
0,2
0,15 : ' ' t é !:
0,1
0,05
0

123456 7 8 91011121314151617 1819 202122

e=@==Proporsi ==@==(CL ==@=UCL LCL

57



58

Lampiran 3 Diagram Pareto
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Lampiran 5 Kerangka Konseptual
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Brrzign Wallgallary Lamongan

|
Hasil Produksi
Produk Baik Produk Cacat
Espuazan Eonsumen Peta Eendah
Pareto |
P-Chart
Fishbone |

59



60

Lampiran 6 Peta Kendali P-Chart
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Lampiran 7 Diagram Pareto
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Lampiran 8 Diagram Fishbone
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Lampiran 9 Struktur Organisasi Bmrsign Wallgallery Lamongan
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Lampiran 10 Jumlah Pegawai Bmrsign Wallgallery Lamongan

No Keterangan Jumlah
1 Pemimpin 1 orang

2 Admin 2 orang

3 Staff Pemasaran 2 orang

4 Staff Editing 2 orang

5 Staff Produksi 12 orang

Sumber : Perusahaan Bmrsign Wallgallery Lamongan

Lampiran 11 Jam Kerja Pegawai Bmrsign Wallgallery Lamongan

No Hari Waktu
1 Senin - Sabtu 08.00 - 16.30 WIB
3 Istirahat 12.00 - 13.00 WIB
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Lampiran 12 Pengelempokan Banyaknya Produk Cacat Menurut Hari Dan
Jenis Cacat Tanggal 1 Maret — 29 Maret 2024

Hari Jumlah Sampel (Per . Jenis Cacat ' Propo
Ke Produk hari) Ukuran T_|dak Peca | Sudut Tidak rsi
Cacat Sesuai h Rata
1 5 50 2 3 0,1
2 4 50 1 0,08
3 7 50 3 2 0,14
4 8 50 4 4 0,16
5 9 50 3 2 4 0,18
6 5 50 1 4 0,1
7 6 50 6 0,12
8 3 50 1 2 0,06
9 3 50 3 0,06
10 5 50 2 3 0,1
11 6 50 1 3 2 0,12
12 10 50 3 4 3 0,2
13 8 50 3 3 2 0,16
14 8 50 3 2 3 0,16
15 9 50 4 3 2 0,18
16 5 50 2 3 0,1
17 4 50 4 0,08
18 6 50 3 1 2 0,12
19 7 50 4 3 0,14
20 7 50 4 2 1 0,14
21 8 50 2 6 0,16
22 5 50 5 0,1
23 4 50 4 0,08
24 4 50 1 3 0,08
25 5 50 4 1 0,1
26 7 50 1 5 0,14
27 9 50 3 3 0,18
28 10 50 5 5 0,2
29 11 50 1 4 6 0,22
Jumlah 188 1450 62 66 60
188




Lampiran 13 Peta Kendali P-Chart
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Lampiran 14 Data Banyaknya Produk Pigura Cacat Menurut Jenis Cacat

. Frekuensi Persentase Persentase
NO Jenis Kerusakan (Unit) % Kumulatif
1 Ukuran tidak sesuai 62 33% 33%
2 Pecah 66 35% 68%
Sudut
0, 0,
3 Tidak Rata 60 32% 100%
Jumlah 188 100%
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Lampiran 15 Diagram Pareto

Lampiran 16 Diagram Fishbone Menurut Jenis Ukuran Tidak Sesuai

67
66
65
64
63
62
61
60
59
58
57

Diagram Pareto
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Lampiran 17 Diagram Fishbone Menurut Jenis Cacat Pecah

Enviroment
(Lingkungan)

Method
(Metode)

SOP Kerja Yang
Kurang Diperhatikan
—

Mengukur Tidak
Sesuai Spesifikasi
—

Kurang Fokus
—

Tekanan
Bahan Kurang .
K-I; enrlzl: Berkualitas Kurang _Kumng Telit
J — Komunikasi
—
Machine Material Man
(Mesin) (Bahan Baku) (Manusia)

Pecah

Lampiran 18 Diagram Fishbone Menurut Jenis Sudut Tidak Rata
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Lampiran 19 Diagram Fishbone Kualitas Produk Bmrsign Wallgallery
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Lampiran 20 Surat Balasan Dari Perusahaan

q BMRSIGN WALLGALERY LAMONGAN
J1. Tawing Genting, Paciran, Tunggul, Kec. Paciran, Kab.
Lamongan, Jawa Timur 62264
Telp. 085648988148

SURAT PERSETUJUAN PENELITIAN

Kepada :

Yth. Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya
Fakultas Ekonomi dan Bisnis

J1. Semolowaru No. 45 Surabaya — 60118

Dengan Hormat,

Yang bertanda tangan di bawah ini :

Nama : Kholilur Rahman

Jabatan : Pemilik Perusahaan

Menerangkan bahwa,

Nama : M. Afandi |
NBI : 1212000069

Program Studi : Manajemen — Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya

Telah kami setujui melakukan penelitian di Bmrsign Wallgalery Lamongan
i syarat penyusunan skripsi dengan judul “Analisis Penerapan Statistical
Quality Control (SQC) dalam Mengurangi Produk Cacat pada Bingkai Pigura di
Bmrsign Wallgallery Lamongan”.
Demikian surat ini di sampaikan untuk di pergunakan sebagai mana semestinya.

‘gmbaya, 09 Mei 2024
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