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LAMPIRAN 

 

Lampiran 1 Banyaknya Produk Cacat Pigura 

 

 

Lampiran 2 Peta Kendali P-Chart 
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Lampiran 3 Diagram Pareto 

 

 

 

Lampiran 4 Diagram FishBone 
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Lampiran 5 Kerangka Konseptual 
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Lampiran 6 Peta Kendali P-Chart 

 

 

Lampiran 7 Diagram Pareto 
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Lampiran 8 Diagram Fishbone 
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Lampiran 9 Struktur Organisasi Bmrsign Wallgallery Lamongan 
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Lampiran 10 Jumlah Pegawai Bmrsign Wallgallery Lamongan 

No Keterangan Jumlah 

1 Pemimpin  1 orang 

2 Admin 2 orang 

3 Staff Pemasaran 2 orang 

4 Staff Editing 2 orang 

5 Staff Produksi 12 orang 

Sumber : Perusahaan Bmrsign Wallgallery Lamongan 

 

 

Lampiran 11 Jam Kerja Pegawai Bmrsign Wallgallery Lamongan 

No Hari Waktu 

1 Senin - Sabtu 08.00 - 16.30 WIB 

3 Istirahat 12.00 - 13.00 WIB 
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Lampiran 12 Pengelempokan Banyaknya Produk Cacat Menurut Hari Dan 

Jenis Cacat Tanggal 1 Maret – 29 Maret 2024 

Hari 

Ke 

Jumlah 

Produk 

Cacat 

Sampel (Per 

hari) 

Jenis Cacat 
Propo

rsi 
Ukuran Tidak 

Sesuai 

Peca

h 

Sudut Tidak 

Rata 

1 5 50 2 3   0,1 

2 4 50   1 3 0,08 

3 7 50 3 2 2 0,14 

4 8 50 4 4   0,16 

5 9 50 3 2 4 0,18 

6 5 50 1 4   0,1 

7 6 50     6 0,12 

8 3 50 1   2 0,06 

9 3 50   3   0,06 

10 5 50 2   3 0,1 

11 6 50 1 3 2 0,12 

12 10 50 3 4 3 0,2 

13 8 50 3 3 2 0,16 

14 8 50 3 2 3 0,16 

15 9 50 4 3 2 0,18 

16 5 50 2   3 0,1 

17 4 50   4   0,08 

18 6 50 3 1 2 0,12 

19 7 50   4 3 0,14 

20 7 50 4 2 1 0,14 

21 8 50   2 6 0,16 

22 5 50 5     0,1 

23 4 50 4     0,08 

24 4 50   1 3 0,08 

25 5 50 4 1   0,1 

26 7 50 1 5 1 0,14 

27 9 50 3 3 3 0,18 

28 10 50 5 5   0,2 

29 11 50 1 4 6 0,22 

Jumlah 188 1450 62 66 60   

      188   
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Lampiran 13 Peta Kendali P-Chart 

Sumber : Data Diolah penulis 

 

 

Lampiran 14 Data Banyaknya Produk Pigura Cacat Menurut Jenis Cacat 

NO Jenis Kerusakan 
Frekuensi 

(Unit) 

Persentase 

% 

Persentase 

Kumulatif 

1 Ukuran tidak sesuai 62 33% 33% 

2 Pecah 66 35% 68% 

3 
Sudut 

Tidak Rata 
60 32% 100% 

Jumlah  188 100%  
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Lampiran 15 Diagram Pareto 

Sumber : Data Diolah penulis 

 

 

Lampiran 16 Diagram Fishbone Menurut Jenis Ukuran Tidak Sesuai 
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Lampiran 17 Diagram Fishbone Menurut Jenis Cacat Pecah 

 

 

 

Lampiran 18 Diagram Fishbone Menurut Jenis Sudut Tidak Rata 
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Lampiran 19 Diagram Fishbone Kualitas Produk Bmrsign Wallgallery 

Lamongan 
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Lampiran 20 Surat Balasan Dari Perusahaan 

  



70 
 

 
 

Lampiran 21 Kartu Bimbingan 
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Lampiran 22 Hasil Turnitin  
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