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MOTTO 
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akan kita dapatkan 
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ABSTRAK 

 

 
RANCANG BANGUN MESIN CENTRIFUGAL CASTING HORIZONTAL 

UNTUK PENGECORAN ALUMINIUM SKALA LABORATORIUM 

 

 

Centrifugal casting adalah metode pengecoran yang dapat menutupi 

kelemahan gravity casting. Gaya sentrifugal yang dihasilkan oleh putaran cetakan 

akan menyebabkan logam cair yang dituang terdorong menjauhi sumbu putar 

menuju  jari-jari terjauh cetakan dan akan mengisi rongga cetakan lebih sempurna 

sehingga  produk yang dihasilkan lebih sempurna. Aluminium banyak digunakan 

dalam industri cor seperti pembuatan komponen otomotif dan komponen yang 

lainnya, karena aluminium mempunyai banyak sifat yang menguntungkan, 

diantaranya aluminium mempunyai ketahanan korosi dan hantaran listrik yang baik 

dan sifat-sifat yang baik lainnya sebagai sifat logam. Perancangan Mesin 

Centrifugal Casting Aluminium dilakukan mulai dari proses perancangan sampai 

pembuatan gambar kerja dengan spesifikasi umum pada  rangka mempunyai 

dimensi panjang 1000 mm, lebar 500 mm, tinggi 500 mm dan motor listrik yang 

digunakan untuk memutar cetakan liner sebesar 1 HP dengan kecepatan putaran 

maksimum 1500 rpm. 

Kata kunci : Centrifugal, Casting, Aluminium, Putaran. 
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ABSTRACT 

 

 
DESIGN OF CENTRIFUGAL CASTING MACHINE HORIZONTAL 

TOCASTING ALUMINIUM SCALE LABORATORY 

 

Centrifugal casting is a method of casting that can mask the weakness of 

gravity casting. Centrifugal force generated by the rotation of the mould will cause 

the molten metal poured pushed away from the axis of swivel towards the longest 

fingers prints and will fill the mold cavity more perfectly so that the resulting 

product  more perfect. Aluminium is widely used in industries such as the 

manufacture of cast components and other automotive components, since aluminum 

has many beneficial  properties, such as aluminum and corrosion resistance can 

have the power of good and the good properties as properties of the metal. Design 

of Centrifugal Casting Machine Aluminum done ranging from process design to the 

making of images work with General specifications in order to have the dimension 

of length 1000 mm, width 500 mm, height 500 mm and the electric motor is used to 

rotate the mold liner of 1 HP with maximum spin speed 1500 rpm. 

Keywords: Aluminum, Casting, Centrifugal, Round. 
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