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-
. — 1
» 5
' o e
P
5 5 -
et
Hon Ta e =
.
] Fo i
~
-
e — - 18] -
—aimn W
5
. e
.
.
iy
A
-
-
- - -
N
|
;- e .
SCALE NTS. IO RAMWTRNG BY | rRovED
SR TLAM P joLENT
ITAMCCAL prHECHED
THBUNG SCRAEW BRIKET ARANG DrawaNG WO

Tabung dan Screw Mesin Briket Arang Tmepurung Kelapa
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Daun Pengaduk pada Mixer Mesin briket Arang Tempurung Kelapa




Assembling Mesin Briket Arang Tempurung Kelapa
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Gambar Perencanaan Pemotongan dan Dimensi Corong
Output dengan sudut kemiringan 10°
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Gambar Perencanaan Pemotongan dan Dimensi Corong
Output dengan sudut kemiringan 15°
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LAMPIRAN
LEMBAR DATA HASIL PENGUJIAN
018/1/Pengujian/CEL/FT/2024
Pengujian Nilai Kalor, Moisture Analayzer

1. Pengujian Nilai Kalor

: Subn |y | Csengin | St qSAsh G Kator | StRRdRF
No Nama Bahan AKhir (Gram) | Suhu(C) kawat Kawat @) (cal/gram) Benzoic
({o) (cm) (em) Kkalibrasi

1 30" rpm 70 26.92 05 158 7.1 29 10 | 765217296

2 25 1pm 70 2735 05 152 4 6 10 | 7357.99424

3 20" rpm 70 2721 05 145 6 10 | 70184024
4 15" pm 70 2716 05 141 37 10 | 682664992 | 2425656
5 10" 1pm 70 28 05 145 85 10 | 70159024 | 2425656

6 30" rpm 50 2692 05 158 29 | 10 | 765217296 | 2425.656 |

7 25" tpm 50 27.35 05 152 6 10 | 7357.99424 | 2425.656
8 20" 1pm 50 2721 05 1.45 4 6 10 | 70184024 | 2425656
9 15" 1pm 50 27.16 05 141 63 37 10 | 682664992 | 2425.656
10 10" rpm 50 28 | 05 | 145 [ 15 | 85 | 10 | 70159024 | 2425656

Gambar Hasil Pengujian Nilai Kalor disertai Data Parameter dari Alat Bomb
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2. Pengujian Moisture Analyzer
No Sampel Moisture (%)
! 30° ripm 70 108
2 25 ipm 70 6.17
3 20° rpm 70 9.18
4 15° tpm 70 7.96
5 10° rpm 70 1079
6 30° ipm 50 7.03
7 25° 1pm 50 6.02
8 20° rpm 50 9.03
9 15° ipm 50 7.64
10 10" rpm 50 1047
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Gambar Hasil Pengujian Kadar Air



Fabrikasi Corong Output dengan Assembling Mesin Pencetak
5 Variabel sudut Briket yang Sudah Difabrikasi



