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Managonen pasduksa Dertangpung jawab untok membua heputusan
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it stratestt produkse vang paling sesian untuk mas depan,
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dengan tokys pada

M potenst keuntungan LD
fnr Java merpakan wsaha vam bengerak datam bidang bangunan

Vaknt pembuatan
gentongt dan tanal iat UD It Java telab mengpanakan behagan metode Perencanaan
;mxlul\' dan manggemen pesedian bahan baku Dalam rangha menighathan
elistenst dan efehtvitas perencanaan produk s, perisahaan telahy menerphan beberapa
metode dan ehmh - Pertama permisahaan menggunakan metode pen
produh untuk - penode mendatang. Hasil dan peramalan i digunakan untuk
perencanaan prxduks menggunakan metode perencanaan agregat, temtama metode
Tnal and Eror untuk menentukan kebutuhan bahan baku di sini perusahaan

menggunakan metode Economie Onder Quantity (EOQ) untuk menghitung kebutuhg
persediaan bahan baku deng

wnalan permuntaan

n
antupuan memimmalkan biaya persediaan. Hasil dan

penggunaan metode EOQ menunjukkan bahwa bayva persediaan bahan baku vang
dihasilhan lebih Keerl dibandingkan dengan Kebijakan persedinan sebelumnya vang
digunakan oleh perusahaan. Ini mengindikasikan bahwa metode EOQ membenkan
cfisiensi vang lebih baik dalam manajemen persediaan bahan baku, mengurangi biava
persediaan dan memungkinkan perusahaan untuk memiliki stok pengaman vang
sesuan serta melakukan pemesanan kembali dengan lebih efektif. Dengan demikian

hasil perhitungan data vang bisa diambil adalah total bi

aya dan metode EOQ sebesar
Rp. §3.099 942

. biaya tersebut lebih keeil dibandingkan dengan metode sensivitas
EOQ scbesar Rp.53 418 541 dan biava persediaan menurut kebijakan Perusahaan
yaitu schesar Rp. 68.000.000. bisa disimpulkan bahwa penerapan metode EOQ dalam
manajemen persediaan bahan baku memberikan hasil vang lebih baik, dengan biava
persediaan yang lebih rendah dibandingkan dengan kebijakan sebelumnya vang
diterapkan olch perusahaan. Ini menggambarkan bahwa menggunakan metode EOQ

dapat membantu perusahaan dalam pengelolaan persediaan vang lebih efisien dan
cfekuf,
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ABSTRACT

management is n'.vpun.\'ihlv_/i»r making intelligent decisions regarding the
Iuction strategy for the future, with a focus on reducing costs as
efficiently as possible while increasing pmﬁr‘ [x:lvmu‘tll. Ul ) Inti Jaya is a business thar
(&""”"s in the building scclfrr. m:mcl,?' making n’ug/ tiles from clay. UD.Inti Jaya has
used various methods of production planning and raw  material inventory
management. In order to increase the efficiency and effectiveness of production
planning, the company has implemented several methods and techniques. I'irst, the
company uses a method of forecasting product demand for the coming period. The
results of this forecasting are used for production planning using aggregale planning
methods, especially the Trial and Error method. To determine raw material needs, the
company uses the Economic Order Quantity (EOQ) method to calculate raw material
inventory needs with the aim of minimizing inventory costs. The results of using the
EOQ method show that the resulting raw material inventory costs are smaller
compared to the previous inventory policy used by the company. This indicates that
the EOQ method provides better efficiency in raw material inventory management,
reduces inventory costs and allows companies to have appropriate safety stock and
place back orders more effectively. Thus, the data calculation results that can be taken
are the total cost of the EOQ method of Rp. 53,099,942, this cost is smaller than the
EOQ sensitivity method of Rp. 53,418,541 and inventory cosls according to Company
policy, namely Rp. 68,000,000. It can be concluded that the application of the EOQ
method in raw material inventory management provides better results, with lower
inventory costs compared to the previous policy implemented by the company. This
illustrates that using the EOQ method can help companies manage inventory more
efficiently and effectively.

Production
most appropriate prx

Keywords : Production Schedulling, forecasting, Aggregate Planning, Economic
Order Quantity (EOQ).
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