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ABSTRAK

PENGARUH ALIRAN ARUS DAN POLA PENGELASAN DENGAN
METODE PENGELASAN SMAW PADA PLAT BORDESS TERHADAP
KETAHANAN PADA PENGAPLIKASIAN ALAS PADA BAK TRUK

Bengkel Truk Desa Balongbendo, Sidoarjo, tengah menghadapi beberapa kasus
terkait proses pengelasan lantai bak truk yang terbuat dari pelat bordess setebal 3,2
" mm. Permasalahan tersebut timbul karena pemilihan arus pengelasan yang tidak
tepat untuk ketebalan pelat intan sehingga menghasilkan hasil pengelasan yang
kurang optimal. Ketebalan pelat bordess yaitu 3,2 mm, mempersulit proses
pengelasan karena memerlukan penyesuaian arus dan pola pengelasan yang tepat
untuk memastikan pengelasan yang tepat dan sambungan yang kuat.  Pemilihan
arus pengelasan yang tidak tepat dapat menimbulkan berbagai masalah. Pertama,
Jika arus pengelasan terlalu rendah maka sambungan las akan lemah dan rawan
retak atau putus saat digunakan. Kedua, jika arus pengelasan terlalu tinggi, pelat
bordess dapat berubah bentuk atau meleleh secara berlebihan sehingga
menyebabkan kerusakan pada pengelasan. Untuk mengatasi masalah ini, diusulkan
strategi penelitian yang melibatkan variasi arus pengelasan dalam tiga Arus : 1154,
1354, dan 155A dan menambah pola dalam pengelasan yakni pola vrtical dan
zigzag. Selanjutnya akan dilakukan wji tarik dan struktur mikro terhadap pelat
intan setebal 3,2 mm.

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh arus pengelasan dan pola
pengelasan terhadap kekuatan tarik dan struktur mikro dengan menggunakan
metode pengelasan SMAW dengan elektroda E7018. Penelitian ini menggunakan
bahan plat bordes dengan ketebalan 3,2 mm, dimana bahan diberi perlakuan
pengelasan dengan variasi arus 115 Amper, 135 Amper, 155 Amper dengan
menggunakan teknik las SMAW dengan elektroda E7018 dengan diameter 3,2 mm.
Spesimen dilakukan dengan pengujian tarik dan struktur mikro.

Kata kunci : Pelat Bordess, Arus, Pengelasan SMAW, Pengujian tarik, pengujian
struktur mikro

vi

Dipindai dengan CamScanner


https://v3.camscanner.com/user/download

ABSTRACT

THE INFLUENCE OF CURRENT FLOW AND WELDING PATTERNS
USING THE SMAW WELDING METHOD ON BORDESS PLATES ON
RESISTANCE IN THE APPLICATION OF THE BASE ON THE TRUCK
BADGE

Balonghendo Village Truck Workshop, Sidoarjo, is currently facing several cases
related to the welding process of truck bed floors made from 3.2 mm thick bordess
plates. This problem arises because the welding current is selected incorrectly for
the thickness of the diamond plate, resulting in less than optimal welding results.
The thickness of the bordess plate, which is 3.2 mm, complicates the welding process
because it requires precise adjustment of the welding current and pattern to ensure
proper welding and a strong connection. Improper selection of welding current can
cause various problems. First, if the welding current is too low, the weld joint will
be weak and prone to cracking or breaking during use. Second, if the welding
current is 1oo high, the landing plate may deform or melt excessively, causing
damage to the weld. To overcome this problem, a research strategy is proposed that
involves varying the welding current in three currents: 1154, | 30A, 145 A and 160A

and adding welding patterns, namely vertical and zigzag patierns. Next, tensile and
microstructure tests will be carried out on 3.2 mm thick diamond plates.

This research aims to determine the effect of welding current and welding pattern on

tensile strength and microstructure using the SMAW welding method with E7018
electrodes. This research uses bordes plate material with a thickness of 3.2 mm,

where the material is treated with welding with varying currents of 115 Amperes,

130 Amperes, 145 Amperes, 160 Amperes using the SMAW welding technique with

E7018 electrodes with a diameter of 3.2 mm. The specimens were subjected to
tensile and microstructural testing.

Keywords: Bordess Plate, Current, SMAW Welding, Tensile testing,
microstructure lesting
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