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ABSTRAK 

Mesin produksi merupakan faktor penting dalam perusahaan manufaktur, jika mesin 

produksi seringkali mngalami kerusakan maka akan berpengaruh terhadap proses 

produksi. Kerusakan mesin menyebabkan downtime sehingga mesin tidak dapat 

berproduksi. Pada CV. Perjuangan Steel Surabaya terdapat mesin Tube Mill yang 

memproduksi Pipa Baja. Mesin ini sering mengalami kerusakan yang menyebabkan 

downtime. Mesin ini mempunyai beberapa sub mesin didalamnya, sub mesin yang 

mempunyai downtime tertinggi yaitu mesin Welding table dengan downtime selama 

1847 menit. Dengan pemasalahan ini penelitian ini bertujuan mengetahui komponen 

kritis penyebab kerusakan welding table dan mengetahui interval pergantian 

komponen kritis. Dengan menggunakan analisis ABC dapat menentukan komponen 

kritis pada mesin welding table dan selanjutnya mencari interval perawatan komponen 

kritis dengan metode age replacement. Sehingga bisa membuat jadwal perawatan 

berdasaran waktu downtime. Berdasarkan pengolahan data yang telah dilakukan 

mendapatkan hasil bahwa komponen yang masuk kategori mesin kritis yaitu Modul 

RF Card dengan interval penggantian setiap 1070 jam atau 59 hari, komponen 

Oscillator Board yaitu setiap 1024 jam atau 56 hari, komponen Power Supply Board 

setiap 1090 jam atau 60 hari. Dari penjadwalan penggantian tersebut dapat diketahui 

biaya pesediaan selama 6 bulan kedepan yaitu Rp. 28.950.000. 

Kata Kunci: Komponen Kritis, Penjadwalan, Interval Perawatan 
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ABSTRACT 

Production machinery is an important factor in a manufacturing enterprise, if the 

production machine is often damaged then it will affect the production process. 

Engine damage caused downtime so the machine could not produce. On the CV. 

Surabaya Steel Struggle there is a Tube Mill machine that produces Steel Pipe. This 

machine is often damaged causing downtime. This machine has several submachines 

in it, the submachine that has the highest downtime is the Welding table machine with 

a downtime of 1847 minutes. With this application this study aims to identify the 

critical components that cause the damage of the welding table and to find the 

intervals of change of critical parts. Using ABC analysis can determine the critically 

important components of welding tables and then find the treatment intervals for 

critical elements with age replacement method. So you can make a care schedule 

based on downtime. Based on the data processing that has been done, the result is 

that the components that fall into the critical engine category are RF Card modules 

with replacement intervals every 1070 hours or 59 days, Oscillator Board components 

are every 1024 hours or 56 days, Power Supply Board component every 1090 hours 

or 60 days. From the timetable of the replacement can be known the cost of supplies 

for the next six months, which is Rp. 28.950.000. 

Keywords: Critical Components, Scheduling, Maintenance Interval 
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