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ABSTRAK 

 

PENGARUH VARIASI TEMPERATUR PERLAKUAN PANAS DAN 

HOLDING TIME PADA PROSES NORMALIZING TERHADAP PENGUJIAN 

KEKERASAN DAN MIKROSTUKTUR PADA 

 BAJA ST 60 

 

 Pada setiap adanya pembangunan sebuah fasilitas menggunakan bahan 

besi atau baja paduan sebagai komponen dalam kerangkanya, salah satu jenis baja 

yang digunakan ini adalah ST-60. Penelitian ini dilakukan untuk mengetahui 

perlakuan panas Normalizing dengan variasi suhu 8000C, 8500C, 9000C dan 

holding time 15 menit, 20 menit, 25 menit. Pada pengujian kekerasan (Rockwell) 

nilai kekuatan kekerasan tertinggi yaitu tanpa perlakuan panas sebesar 59,16 HRC 

dan nilai kekerasan paling rendah pada suhu 8500C dengan holding time 25 menit, 

dan 9000C dengan holding time 15 menit memiliki kekerasan 49 HRC. Pada 

pengujian Strukturmikro untuk daerah yang terang yaitu daerah ferrite sedangkan 

untuk daerah yang gelap yaitu pearlite. Untuk alat yang digunakan dalam pengujian 

kekerasan menggunakan hardness test, uji strukturmikro menggunakan alat 

mikroskop optik. Dalam pengujian ini diharapkan bisa mengetahui sifat mekanik 

dan unsur-unsur baja yang terkandung untuk memenuhi permintaan tipe baja yang 

diperlukan dan khususnya untuk mengetahui kekuatan setelah proses pengujian. 

 

Kata Kunci : Baja ST-60, Normalizing, Uji Kekerasan, Struktur Mikro. 
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ABSTRACT 

   

THE EFFECT OF HEAT TREATMENT AND HOLDING 

TIMEVARIATIONS ON NORMALIZING PROCESS ON TESTING OF 

VIOLENCE AND MICROSTUCTURE IN ST 60 STEEL 

 

At any development, use iron or alloy steel as a component in the frame, one 

type of steel used is ST-60. This research was conducted to study the workings of 

temperature determination with temperature variations of 8000C, 8500C, 9000C and 

holding time of 15 minutes, 20 minutes, 25 minutes. In the hardness test (Rockwell) 

the highest hardness value without heat handling is 59.16 HRC and the lowest 

hardness value is at 8500C with a holding time of 25 minutes, and 9000C with a 

holding time of 15 minutes has a defense of 49 HRC. In Microstructure testing for 

bright areas are ferrite areas, while for dark areas are pearlite. For tools used in 

testing using a hardness test, the microstructure test uses an optical microscopic 

instrument. In this test it is expected to study the mechanical and uncontrolled steel 

properties contained to meet the demand for the type of steel needed and specifically 

to determine the strength after the testing process. 

 

Keywords: ST-60 Steel, Normalizing, Hardness Test, Micro Structure. 

 


