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ABSTRAK

UD. Wahyu Abadi adalah sebuah usaha di bidang percetakan yang berlokasi di
Petemon, Surabaya. Perusahaan ini mampu memproduksi antara 800 -1.200 cetakan
per hari atau sctara dengan 50-70 rim kertas. Dalam kegiatan operasionalnya, UD.
Wahyu Abadi menggunakan tiga jenis bahan baku kertas, yaitu Art Paper, HVS, dan
NRC. Sebelumnya, perusahaan melakukan pembelian bahan baku berdasarkan
kebijakan sendiri tanpa menggunakan metode pengendalian persediaan yang optimal.
Studi yang dilakukan mengungkapkan bahwa dengan mengimplementasikan metode
Economic Order Quantity (EOQ), perusahaan dapat mengoptimalkan biaya
persediaan bahan baku. Kuantitas pembelian yang paling menguntungkan untuk
kertas Art Paper adalah 12 rim dengan frekuensi pemesanan 13 kali dalam jangka
waktu 6 bulan, menghemat biaya persediaan sebesar Rp. 42.029 dibandingkan
kebijakan sebelumnya. Untuk kertas HVS, kuantitas pembelian optimal adalah 178
rim dengan frekuensi pemesanan 18 kali dalam waktu 12 bulan, menghemat biaya
persediaan sebesar Rp. 380.896. Sementara untuk kertas NRC, kuantitas pembelian
optimal adalah 853 rim dengan frekuensi pemesanan 18 kali dalam jangka wak 12
bulan, menghemat biaya persediaan sebesar Rp. 379.715. Selain itu, metode EOQ
juga mewajibkan perusahaan untuk menyediakan persediaan pengaman dan
menetapkan titik pemesanan kembali guna mengantisipasi keterlambatan pengiriman
bahan baku. Penelitian ini merekomendasikan UD. Wahyu Abadi untuk menerapkan
metode EOQ dalam pengelolaan persediaan bahan baku demi meningkatkan efisiensi
biaya.

Kata Kunci: Industri percetakan, Kapasitas Produksi, Pengelolaan persediaan,
Economic Order Quantity (EOQ), Safety stock, Re Order Point
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ABSTRACT

UD. Wahyu Abadi is a printing business located in Petemon, Surabaya. This company is
capable of producing between 800-1,200 prints per day or equivalent to 50-70 reams of
paper. In its operations, UD. Wahyu Abadi uses three types of paper raw materials: Art
Paper, HVS, and NRC. Previously, the company made raw material purchases based on
its awn policies without using optimal inventory, control methods. A study revealed that
by implementing the Economic Order Quantity (EOQ) method., the company can optimize
its raw material inventory costs. The most profitable purchase quantity for Art Paper is
12 reams with a 13order frequency within 6 months, saving inventory costs of Rp. 42,029
compared to the previous policy. For HVS paper, the optimal purchase quantity is 178
reams with an |8 order frequency within 12 months, saving inventory costs of Rp. 380,896.

Meanwhile, for NRC paper, the optimal purchase quantity is 853 reams with an 18 order
Jfrequency within 12 months, saving inventory costs of Rp. 379,715. Additionally, the EOQ
method also requires the company 1o provide safety stock and set a reorder point to
anticipate delays in raw material delivery. This study recommends UD. Wahyu Abadi to

implement the EOQ method in its raw material inventory management to improve cost
efficiency.

Keywords: Printing industry, Production capacity, Inventory management, Economic
Order Quantity (EOQ), Safety stock, Reorder point
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