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ABSTRAK 

 

PT. Perusahaan Gas Negara Tbk. atau PGN memiliki peran penting dalam 

mendistribusikan gas alam di Indonesia. Salah satu aspek kunci dari operasi mereka 

adalah jaringan pipa gas alam yang luas. Sistem jaringan ini dirancang untuk 

mengalirkan gas alam dari sumber-sumber produksi ke berbagai konsumen, seperti 

rumah tangga, industri, pembangkit listrik, dan lain-lain. Metode seperti pelapisan 

pelindung, katodik proteksi, dan inspeksi berkala digunakan untuk mendeteksi dan 

mengendalikan kerusakan akibat korosi, memastikan distribusi gas tetap aman dan 

andal. 

Untuk mencegah korosi pada jaringan pipa PT. Perusahaan Gas Negara Tbk., 

umumnya digunakan metode proteksi seperti pelapisan dengan cat untuk pipa yang 

berada di atas tanah, sedangkan pipa yang tertanam menggunakan pembalutan. 

Pendekatan ini memungkinkan identifikasi bahaya yang mungkin terjadi dan 

membantu dalam menentukan langkah-langkah perawatan yang paling efektif. 

Dengan demikian, organisasi dapat mengambil tindakan pencegahan yang tepat guna 

mengurangi risiko dan memastikan pemeliharaan yang efisien. 

Kata Kunci: Analis Risiko,Total Productive Maintenance, Perawatan terbaik,Biaya 

Siklus Hidup. 
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ABSTRACT 

 

PT Perusahaan Gas Negara Tbk. or PGN has an important role in distributing natural 

gas in Indonesia. One of the key aspects of their operations is their extensive natural 

gas pipeline network. This network system is designed to transport natural gas from 

production sources to various consumers, such as households, industries, power 

plants, and others. Methods such as protective coatings, cathodic protection, and 

periodic inspections are used to detect and control corrosion damage, ensuring gas 

distribution remains safe and reliable. 

To prevent corrosion in PT Perusahaan Gas Negara Tbk. pipelines, protection 

methods such as paint coatings are commonly used for above-ground pipelines, while 

embedded pipelines use wrapping. This approach allows the identification of possible 

hazards and helps in determining the most effective treatment measures. Thus, 

organizations can take appropriate preventive measures to reduce risks and ensure 

efficient maintenance. 

Keywords: Risk Analysis, Total Productive Maintenance, Best Maintenance, Life 

Cycle Cost. 
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