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ABSTRAK 

 

Perkembangan pada dunia industri yang begitu pesat memaksa pelaku industri untuk 

dituntut untuk memperhatikan segala aspek bisnis dalam usahanya untuk bertahan 

dalam persaingan, termasuk pengendalian terhadap penyimpanan bahan baku guna 

kelancaran proses produksi. UD. FDL merupakan industri yang bergerak dalam 

bidang produksi sekop, yang dalam proses produksinya melibatkan beberapa bahan 

baku dalam skala yang cukup besar, sehingga perlu dilakukan pengendalian bahan 

baku secara spesifik. Pada area produksi terlihat kurang tertata dengan baik sebab 

akses untuk pengambilan barang jadi berada di Tengah area produksi sehingga akan 

bisa berakibat terganggunya proses produksi. Selain itu perusahaan juga kurang 

spesifik dalam melakukan perhitungan harga pokok produksi dengan hanya 

menghitung biaya-biaya secara sederhana dan kurang kompleks. Pengendalian 

bahan baku dengan menggunakan metode inventory turnover ratio serta min-max 

stock akan membantu perusahaan untuk mengetahui berapa lama bahan baku tinggal 

dalam penyimpanan serta menjadi penentu stok manimum dan maksimum yang 

boleh ditampung oleh gudang. Perancangan ulang pada layout menggunakan metode 

from to chart dengan menukar beberapa area mesin serta memindahkan gudang 

produk jadi kearea depan akan memperlancar aliran pada lantai produksi. Serta 

penentuan harga pokok produk dengan menggunakan metode full costing akan 

menjamin bahwa harga pokok produk yang diperoleh dari hasil perhitungan lebih 

akurat. Dari perhitungan yang dilakukan pada penyimpanan bahan baku terjadi 

penumpukan pada beberapa bahan baku yaitu plat besi, pipa besi, sekrup dan kawat 

las. Dari rancangan layout usulan perlu adanya pertukaran tempat antara mesin press 

dan mesin plong, serta pada harga pokok produksi diketahui perhitungan 

menggunakan metode full costing lebih optimal karena terdapat selisih dengan 

perhitungan dari pabrik. 

Kata Kunci: Bahan baku, inventory turnover ratio, layout, full costing 
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ABSTRACT 

 

The rapid development in the industrial world forces industry players to be required 

to pay attention to all aspects of business in their efforts to survive in competition, 

including control of raw material storage for the smooth production process. UD. 

FDL is an industry engaged in the production of shovels, which in the production 

process involves several raw materials on a large enough scale, so it is necessary to 

control raw materials specifically. The production area looks less well organized 

because access to retrieving finished goods is in the middle of the production area 

so that it will result in disruption of the production process. In addition, the 

company is also less specific in calculating the cost of goods produced by only 

calculating costs in a simple and less complex manner. Controlling raw materials 

using the inventory turnover ratio method and min-max stock will help the company 

to find out how long raw materials stay in storage and determine the minimum and 

maximum stock that can be accommodated by the warehouse. Redesigning the 

layout using the from to chart method by exchanging several machine areas and 

moving the finished product warehouse to the front area will smooth the flow on the 

production floor. As well as determining the cost of goods using the full costing 

method will ensure that the cost of goods obtained from the calculation results are 

more accurate. From the calculations carried out on the storage of raw materials, 

there is a buildup of several raw materials, namely iron plates, iron pipes, screws 

and welding wires. From the proposed layout design, it is necessary to exchange 

places between the press machine and the plong machine, and at the cost of 

production it is known that the calculation using the full costing method is more 

optimal because there is a difference with the calculation from the factory. 

Keyword: Raw materials, inventory turnover ratio, layout, full costing 
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