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ABSTRAK

ANALISA PENGELASAN SMAW PADA BAJA ST42 DENGAN VARIASI
ARUS LISTRIK DAN TIPE ELEKTRODA TERHADAP SIFAT MEKANIK

Dengan seiring berkembangnya waktu teknologi dibidang kontruksi, pengelasan
menjadi bagian yang tidak dapat dipisahkan dari pe rtumbuhan dan peningkatan

industri. Proses penyambungan logam dengan menggunakan listrik sebagai sumber
panasnya dikenal dengan istilah las busur listrik atau las listrik. Pada penelitian kali
ini penulis akan memvariasikan kuat arus litrik dan merek elektroda yang berbeda

tetapi dengan ukuran yang sama. Tujuannya yaitu untuk mengetahui kekuatan sifat

fisik material hasil dari pengelasan menggunakan metode SMAW dengan
memvariasikan Arus listrik dan Tipe elektroda menggunakan baja ST 42. Alur
pengelasan menggunakan kampuh V dengan sudut 60° sedangkan kuat arus yang di
gunakan yaitu 105 A, 1154, dan merk elektroda yang berdeda dengan ukuran yaitu
3.2 mm. Teknik yang akan digunakan dalam eksplorasi ini adalah pertama-tama
mengumpulkan informasi contoh, dimana informasi yang dikumpulkan atau diselidiki
digunakan sebagai bantuan dalam pemeriksaan. Yang kedua adalah teknik status,
dimana uji yang dipilih akan dibedah atributnya dan selanjutnya hasil pengelasan
akan dicoba elastisitasnya. Dari hasil data yang didapat pada pengujian tarik dari
variasi arus 1054, 115A dan variasi tipe elektroda E308-16, E6013-26 berdiameter

3.2 mm dan 2,6 mm menghasilkan nilai tegangan regangan yang signifikan. Kekuatan
tarik terbesar berada pada pengelasan 1 05A menggunakan elektroda E6013-26
berdiameter 3.2 mm dengan nilai regangannya 6.36% dan nilai tegangannya
mencapai 29,460 kg/mm’. Untuk kekuatan tarik terendah berada pada pengelasan
1154 menggunakan elektroda E601 3.26 berdiameter 2,6 mm dengan nilai
regangannya 3,22% dan nilai tegangannya mencapai 21,574 kg/mm’. Nilai kekuatan

uji tarik kurang stabil dikarenakan arus pada pengelasan juga mempengaruhi dilusi
alau pencampuran, semakin besar arus yang dikeluarkan maka semakin besar juga

dilusi yang artinya makin banyak logam induk yang mencair akibat panas dari arus
pengelasan. Oleh karena itu pengujian tarik terbesar berada pada arus 1054 dengan

menggunkan elektroda E6013-26 diameter 3,2mm.

Kata Kunci : Pengelasan SMA W, Kuat Arus Listrik, dan Tipe Elektroda 1 erhadap
Sifat Mekanik
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ABSTRACT

SMAW WELDING ANALYSIS ON ST42 STEEL WITH VARIATIONS IN
ELECTRIC CURRENT AND ELECTRODE TYPE ON MECHANICAL
PROPERTIES

Over time, technology in the construction sector has de veloped, welding has become

an inseparable part of industrial growth and improvement. The process of joining
metals using electricity as a heat source is known as electric arc welding or electric

welding. In this research the author will vary the electric current strength and
different brands of electrodes but with the same size. The aim is to determine the
strength of the physical properties of the material resulting from welding using the

SMAW method by varying the electric current and type of electrode using ST 42 steel.

The welding flow uses a V seam with an angle of 600 while the current strength used
is 105 A, 115A, and the brand of electrode that is used different in size, namely 3.2
mm. The technique that will be used in this exploration is to first collect sample
information, where the information collected or investigated is used as an aid in the
examination. The second is the status technique, where the selected test will have its
attributes dissected and then the welding results will be tested for elasticity. From the
results of the data obtained in the tensile test from varying currents of 1054, 1154

and variations in electrode types E308-16, E6013-26 with diameters of 3.2 mm and
2.6 mm, it produces significant strain stress values. The greatest tensile strength was
in 1054 welding using an E601 3-26 electrode with a diameter of 3.2 mm with a strain
value of 6.36% and a stress value of 29,460 kg/mm2. The lowest tensile strength was
1154 welding using an E6013-26 electrode with a diameter of 2.6 mm with a strain
value of 3.22% and a stress value of 21.574 kg/mm2. The tensile test strength value is
less stable because the welding current also affects dilution or mixing, the greater the
current emitted, the greater the dilution, which means that more of the parent metal

melts due to the heat from the welding current Therefore, the largest tensile test was
at a current of 1054 using an E6013-26 electrode with a diameter of 3.2mm.

Keywords : SMAW Welding, Electric Current Strength, and Electrode Type on
Mechanical Prope
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