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Hasil Data Uji Kekerasan Rockwell :
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- Posisi spesimen saat pe ngujian ke kerasan

49



Preparasi dan proses Hardening :

Keterangan: A. Preparasispesimen
B. Letak spesimen dalam tungku saat proses hardening
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Keterangan: C. Proses nyala api pada tungku
D. Mengukur temperatur pemanasan menggunakan temperatur gun
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Keterangan: E. Pengangkatan spesimen setelah suhu sudah mencapai 800°C
F. Pencelupan ke dalam bak oli
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Keterangan: G. Spesimen setelah dicelup ke dalam oli
H. Persiapan dan letak saat hardening
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- Preparasi dan proses pengamatan strukturmikro :

Keterangan : A. Proses perataan permukaan mata gigi dan pengamplasan gear
spraket,
B. Letak spraket gear saat pengamatan strukturmikro
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Keterangan : C & D. Pengamatan pada mikroskop optik dan pengambilan gambar
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Hasil Pemotretan pengamatan strukturmikro :

Keterangan : A. Hasil pemotretan dengan pembeseran 500x spesimen tanpa
perlakuan
B. Hasil pemotretan dengan pembesaran 500x menggunakan
perlakuan ( kodefikasi B1)
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Keterangan: C. Hasil pemotretan dengan pembesaran 500x menggunakan
perlakuan (kodefikasi B2)
D. Hasil pemotretan dengan pembesaran 500x menggunakan
perlakuan (kodefikasi B3)
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Keterangan : E. Hasil pemotretan dengan pembesaran 500x menggunakan
perlakuan (kodefikasi C1)

F. Hasil pemotretan dengan pembesaran 500x menggunakan
perlakuan (kodefikasi C2)
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Keterangan : G. Hasil pemotretan dengan pembesaran 500x menggunakan
perlakuan (kodefikasi C3)

H. Hasil pemotretan dengan pembesaran 500x menggunakan
perlakuan (kodefikasi D1)
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Keterangan : I. Hasil pemotretan dengan pembesaran 500x menggunakan
perlakuan (kodefikasi D2)

J. Hasil pemotretan dengan pembesaran 500x menggunakan
perlakuan (kodefikasi E)
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- Alat dan kebutuhan proses Pressing :
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Keterangan : A & B. Rangka besisebagai penopang plat penjepit pressing
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Keterangan : C. Plat besi penjepit untuk meletakkan spesimen ketika akan di
pressing
D. Enerpac set
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Keterangan : E. Posisi kerangka, penjepit dan letak spesimen
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