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ABSTRAK

PT. Mult Kadera Sejati merupakan salah satu perusahaan yang bergerak
dibidang industri manufaktur fumiture yang selalu mengutamakan kualitas dengan
hasil produksi kursi anyaman. Sistem produksi yang diterapkan pada PT. Multi
Kadera Sejati yaitu make to order atau berdasarkan jumlah pesanan yang diinginkan
konsumen. Berdasarkan data permintaan kursi anyaman, permintaan kursi anyaman
setiap bulan berbeda-beda schingga bahan baku yang dibutuhkan pada produksi kursi
anyaman mempunyai jumlah yang berbeda pada setiap bulannya. Salah satu masalah
vang terdapat pada PT. Multi Kadera Sejati adalah kekurangan bahan baku kursi
anyaman, sclain itu tidak ada sistem pengendalian persediaan bahan baku yang
optimal dan masih menggunakan metode konversial schingga mengakibatkan
perusahaan pemah mengalami keterlambatan produksi dan menghambat proses
pengiriman pada konsumen schingga dapat mengurangi kepercayaan konsumen
terhadap pemesanan kursi anyaman pada PT. Multi Kadera Sejati. Metode peramalan
yang digunakan dalam penelitian ini adalah Moving Average, Exponential Smoothing
dan Naif. Dalam Material Requirement Planning (MRP), teknik lot lizing LFL dan
FPR dianggap dapat menyelesaikan masalah ini. Metode LFL dipilih karena memiliki
hasil paling kecil dan hasil yang paling optimal. Dari hasil perhitungan MRP dengan
lot sizing LFL dan FRP didapatkan hasil biaya paling kecil pada LFL sebesar Rp.
1.350.000.

Kata Kunci : Persediaan, Bahan Baku, Peramalan, dan MRP
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ABTRACT

PT Multi Kadera Sejati is a company engaged in the furniture manufacturing
industry that always prioritizes quality with the production of wicker chairs. The
production system applied at PT Multi Kadera Sejati is make to order or based on the
number of orders desired by consumers. Based on the demand data for woven chairs,
the demand for woven chairs varies every month so that the raw materials needed for
the production of woven chairs have different amounts each month. One of the
problems found at PT. Multi Kadera Sejati is a shortage of raw materials for woven
chairs, apart from that there is no optimal raw material inventory control system and
they still use the conversion method, resulting in the company experiencing
production delays and hampering the delivery process to consumers, which can
reduce consumer confidence in ordering woven chairs at PT. Multy Kadera Sejati.
The forecasting methods used in this research are Moving Average, Exponential
Smoothing and Naive. In Material Requirement Planning (MRP), LFL and FPR lot
lizing techniques are considered to be able to solve this problem. The LF], method
was chosen because it has the smallest results and the most optimal results. From the
results of MRP calculations with LFL and FRP lot sizing, it was found that the
smallest cost for LFL was IDR. 1,350,000.

Keywords : Inventory, Raw Materials, Forecasting, and MRP
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