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ABSTRAK

PT Tamma Robah Indonesia ialah sebuah Perusahaan yang berjalan di bidang
industri manufaktur yang memproduksi kulit kebab tortilla, jenis produk yang
diproduksi oleh PT Tamma Robah Indonesia yaitu TB (Tortila Besar), TS (Tortila
Sedang), TM (Tortila Mini), TC (Tortila Catering). Metode penelian ini
menggunakan metode line balancing yang bertujuan untuk memperoleh arus
produksi yang lancer dalam rangka memperoleh utilitas yang tinggi atas fasilitas,
tenaga kerja maupun waktu kerja serta mensimulasikan proses alur produksi,jarak
dan meningkatkan output produksi menggunakan pengembangan sofiware flaxim
agar memaksimalkan jika dilakukan implementasi relayout. Berdasarkan hasil
Analisa dari tujuan penelitian yang dilakukan, maka dapat disimpulkan bahwa
Perhitungan keseimbangan lintasan(/ine balancing) dari 4 produk yang di hasilkan
dari PT Tamma Robah Indonesia terpilih jarak proses Tortila Catering yang paling
rendah yang di mana waktu siklus(cycle time) 130 second/pcs, dengan 3 stasiun
kerja, effiesiensi dan delay 23% . dan terdapat beberapa layout usulan 2 yang dapat
meminimalisir jarak material handling.

Kata kunci : Relayout, Line Balancing, Simulasi Flaxim



ABSTRACT

PT Tamma Robah Indonesia is a company operating in the manufacturing industry
which produces kebab tortilla shells, the types of products produced by PT Tamma
Robah Indonesia are TB (Large Tortilla), TS (Medium Tortilla), TM (Mini Tortilla),
TC (Tortilla Catering). This research method uses the line balancing method which
aims to obtain a smooth production flow in order to obtain high utility for facilities,
labor and working time as well as simulating the production flow process, distance
and increasing production output using flaxim software development to maximize the
implementation of relayout. . Based on the results of the analysis of the research
objectives carried out, it can be concluded that the line balancing calculation of the
4 products produced by PT Tamma Robah Indonesia selected the lowest Tortila
Catering process distance with a cycle time of 130 seconds. /pcs, with 3 work stations,
efficiency and delay 23%. and there are several proposed layouts that can minimize
material handling distances.

Keywords: Relayout, Line Balancing, Flaxim Simulation
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