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Lampiran 4. Kuisioner Nordic Body Map (NBM)

Nama Rospoaden
Jeess Nelanun
U'oar

Pekenaan

Nama Surveyor

Vdaw
LARY %2
30 tH

PEMEILAN  WAEIOK b VENCAMPUAAN

Av'\S Batmin Bapiala |

NO JENIS KELUHAN N
L . LAY | B2) | €3)  D3%)
0 Sakit/kaku di Ieher bagian atas | " | v
| Sakitkaku di Icher bagian bawah I | | |
B 2 Sakit di bahu kin -1 ! v

3 Sakit di bahu kanan ! . B ! v
4 | Sakit pada lengan Kiri atas | [ 1
S | Sakitdi pungg | | | |
6 | Saknt padn Icnhﬂn kanan atas | B | 4
7 Sakit pada pinggang ! | Vv
8 Sakit pada pinggul v ]

9 Sakit pada bokong/pantat f_. —
10 | Sakit pada siku kin v 1 i —
11 | Sakit pada siku kanan v

12 | Sakit pada lengan bawah kin | v

13 | Sakit pada lengan bawah kanan v

14 | Sakit pada pergelangan tangan kin v

15| Sakit pada pergelangan tangan kanan v

16 | Sakit pada tangan kin v -
17 | Sakit pada tangan kanan ~

18 | Sakit pada paha kin v

19 | Sakit pada paha kanan | v

20 | Sakit pada lutut kin T < |
21 | Sakit pada lutut kanan | v

22 | Sakit pada betis kiri | < 1
23 | Sakit pada betis Lanan v '
24 | Sakit pada pe gan kaki Kiri v | | I
25 | Sakit pada pcrbtlnnL an kaki kanan v |
26 | Sakit pada kaki kin v

27 | Sakit pada kaki kanan [ R4 ] 1
= Jumlgh 1 L |

Catatan A Tidak Sakit € = Sakit
= Agak Sakit D - Sangat Sakit
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| Nama Responden CoLLC T ywoar)

Jenis Kelamin pertewa nuay
Umur 4¢ ta ‘
Pekerjaan PG RO Bagble  Jeawt  Airaws
Nama Surveyor ; V\rcﬂ'. V2ol & atuanl A
JHAN
NO JENIS KELUHAN e

A() [ B2) | €3) | D@)

0 | Sakit/kaku di leher bagian atas ot
1| | Sakit/kaku di leher bagian bawah v
2 | Sakit di bahu kiri v
3| Sakit di bahu kanan v
4 | Sakit pada lengan kiri atas v
5 Sakit di punggung ~
6 | Sakit pada lengan kanan atas v
7 | Sakit pada pinggang e
8 | Sakit pada pinggul ~
9 | Sakit pada bokong/pantat v
10 | Sakit pada siku kiri
11| Sakit pada siku kanan ol
12 | Sakit pada lengan bawah kiri v
13 | Sakit pada lengan bawah kanan ~
14 | Sakit pada pergelangan tangan kiri e
15 | Sakit pada pergelangan tangan kanan v
16 | Sakit pada tangan Kiri (o
17 | Sakit pada tangan kanan v
18 | Sakit pada paha kiri N2
i 19 | Sakit pada paha kanan v
nirsinaeett! 20 | Sakit pada lutut kini v
\ 21 | Sakit pada lutut kanan
¢ 0 22 | Sakit pada betis kiri ~
‘/} IVITY Lhhdd 23 | Sakit pada betis kanan v
”} 24 | Sakit pada pergelangan kaki kiri ~
25 | Sakit pada pergelangan kaki kanan A
" 26 | Sakit pada kaki kiri T
27 | Sakit pada kaki kanan \
Jumlah
f Catatan : A = Tidak Sakit C = Sakit
e d Joeed B = Agak Sakit D = Sangat Sakit
I

.
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“ama Responden : Ud@,V\

enis Kelamin LAl =
mur i 20 $H.
‘ekerjaan :

PENBISIAN Mg Lo\, ¢ PENCAMPOIZ AN

Nama Surveyor

Avy R g Dasmad.,.

NO JENIS KELUHAN IHGEAT EBLURAN |
A(l) | BQ2) | C3) | DE) |
0 | Sakit/kaku di leher bagian atas o ]
1| Sakit/kaku di leher bagian bawah v {
2 Sakit di bahu kiri v
8 Sakit di bahu kanan v
4 Sakit pada lengan kiri atas v
5 | Sakit di punggung ol
6 Sakit pada lengan kanan atas v
7 | Sakit pada pinggang Va
8 | Sakit pada pinggul Vv
9 | Sakit pada bokong/pantat v
10 | Sakit pada siku kiri v
11| Sakit pada siku kanan A,
12 | Sakit pada lengan bawah kiri v
13 | Sakit pada lengan bawah kanan v’
14 | Sakit pada pergelangan tangan kiri v
15 | Sakit pada pergelangan tangan kanan s
16 | Sakit pada tangan kiri Vv
17 | Sakit pada tangan kanan W
18 | Sakit pada paha kiri I
19 | Sakit pada paha kanan v
wepriane ! 20 | Sakit pada lutut kiri v
21 | Sakit pada lutut kanan v
0 22 | Sakit pada betis kiri v
23 | Sakit pada betis kanan v |
24| Sakit pada pergelangan Kaki kiri %%
25 | Sakit pada pergelangan kaki kanan v
] ] 26 | Sakit pada kaki kiri v
27 | Sakit pada kaki kanan V)
Jumlah V4
Catatan : A = Tidak Sakit C = Sakit
B = Agak Sakit D = Sangat Sakit
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" Nama Responden

enis Kelamin

SUNSTYL WA

Y QrewA Py L

Umur

AC A4l

Pekerjaan

PeNOI At

Paalsll  Sawwue  Heam

Nama Surveyor

Aty Basunn Laswmola

NO JENIS KELUHAN TIHBEAT RELUHAN
A(l)_| B(2) | C(3) | D)
0 | Sakit/kaku di leher bagian atas
1 Sakit/kaku di leher bagian bawah v
2 | Sakit di bahu kiri v
3 | Sakit di bahu kanan v
4 | Sakit pada lengan kiri atas v
S | Sakit di punggung v
6 | Sakit pada lengan kanan atas v
7__| Sakit pada pinggang
8 | Sakit pada pinggul /
9 | Sakit pada bokong/pantat v
10 | Sakit pada siku kiri v
11 | Sakit pada siku kanan v
12 | Sakit pada lengan bawah kiri v
13 | Sakit pada lengan bawah kanan v
14 | Sakit pada pergelangan tangan kiri V)
15 | Sakit pada pergelangan tangan kanan v
16 | Sakit pada tangan Kiri v
17 | Sakit pada tangan kanan v
18 | Sakit pada paha kini v
19 | Sakit pada paha kanan v
20 | Sakit pada lutut kiri Vi
21 | Sakit pada lutut kanan v,
22 | Sakit pada betis kiri v
23 | Sakit pada betis kanan Ve
24 | Sakit pada pergelangan kaki kiri N
25 | Sakit pada pergelangan kaki kanan \
26 | Sakit pada kaki kiri .
27 | Sakit pada kaki kanan v
Jumlah
Catatan : A = Tidak Sakit C = Sakit
B = Agak Sakit D = Sangat Sakit
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lampiran 5. Kuisioner Pembuatan Terbuka Pembuatan Alat Pengepresan Baglog

Kuisioner Pembuatan Alat Pengepresan Baglog

Nama D HWCL  queyownn

Jemis Kelamin : P (ID

Usia S e th .

Pekerjaan \w\w{\m\on vaeloe % penyempiotan

1. Apakah anda ingin inovasi terhadap alat pengepresan baglog?
Ya
“b. Tidak
¢. Ragu -ragu

2. Dimensi berapakah yang cocok untuk pembuatan alat pengepresan baglog?
7 12cmx27cm
b. 12cmx30cm
c. 13ecmx35cm

3. Berapa banyak baglog yang ingin anda pres per harinya?
a. Kurang dari 100 baglog
b. 100 - 200 baglog
& 200 - 500 baglog
d. 500 - 1000 baglog

4. Bahan material apa yang anda inginkan untuk digunakan pada alat pengepresan baglog?
4 Besi
b. Aluminium

5. Bagaimana menurut anda tentang ukuran dan dimensi ideal dalam pembuatan alat pengeresan
baglog?
a. Tinggi
b~ Pendek

6. Apakah tekanan pada proses produksi pengepresan baglog dapat mempengaruhi hasil
produksi?
A& Ya
b. Tidak

7. Fitur desain apa yang anda harapkan dari alat pengepresan baglog?
_a Desain yang kokoh dan tahan lama
b. Desain yang hemat ruang
¢. Desain yang unik
d.

8. Dari proses pengepresan baglog yang dilakukan secara manual, inovasi apa yang anda inginkan
untuk alat pengepresan baglog ini?
olak yany  Qumel , wmudah. diguaolean, Aamhaly  corong
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Kuisioner Pembuatan Alat Pengepresan Baglog

Nama - Louryowan

Jenis Kelamin @7 L

Usia 1 4€ tw

Pekerjaan L pPTVDEPrEtan a 9‘\ O\¢

1. Apakah anda ingin inovasi terhadap alat pengepresan baglog?
Ya
Tidak
¢. Ragu - ragu

5}

Dimensi berapakah yang cocok untuk pembuatan alat pengepresan baglog?
a. 12emx27cm

@ 12 cm x 30 cm
c. I3emx35cm

3. Berapa banyak baglog yang ingin anda pres per harinya?
a. Kurang dan 100 baglog
b. 100 - 200 baglog
C? 200 - 500 baglog
. 500 - 1000 baglog

4. Bahan material apa yang anda inginkan untuk digunakan pada alat pengepresan baglog?
a.) Besi
. Aluminium

5. Bagaimana menurut anda tentang ukuran dan dimensi ideal dalam pembuatan alat pengeresan
baglog?
a. Tinggi

(@®) Pendek

6. Apakah tekanan pada proses produksi pengepresan baglog dapat mempengaruhi hasil
oduksi? j
éj Ya
. Tidak
7. Fitur desain apa yang anda harapkan dari alat pengepresan baglog?
Desain yang kokoh dan tahan lama
b. Desain yang hemat ruang

c. Desain yang unik
@ JAONVEL o

8 Dan proses pengepresan baglog yang dilakukan secara manual, inovasi apa yang anda inginkan
untuk alat pengepresan baglog ini?
penavrivolhion  ComNg  padol tampat  baglog
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Kuisioner Pembuatan Alat Pengepresan Baglog

Nama :ﬁgl’a‘rtahlc

Jems Kelamin (PY L

Usia 54 +H ) )
Pekerjaan $ \')Q\\\bils\‘t[\n pamun Lifewm

1. Apakah anda ingin inovasi terhadap alat pengepresan baglog?

@) Ya
b. Tidak
c. Ragu-ragu

2. Dimensi berapakah yang cocok untuk pembuatan alat pengepresan baglog?
12 cm x 27 cm
b. 12emx30cm
c. 13cmx35cm

3. Berapa banyak baglog yang ingin anda pres per harinya?
a. Kurang dari 100 baglog
b. 100 - 200 baglog
200 - 500 baglog
d. 500 - 1000 baglog

4. Bahan material apa yang anda inginkan untuk digunakan pada alat pengepresan baglog?

Besi

b. Aluminium

5. Bagaimana menurut anda tentang ukuran dan dimensi ideal dalam pembuatan alat pengeresan
baglog?

a. Tinggi
Pendek
6. Apakah tekanan pada proses produksi pengepresan baglog dapat mempengaruhi hasil
roduksi?
@ Ya
. Tidak
7. Fitur desain apa yang anda harapkan dari alat pengepresan baglog?
@ Desain yang kokoh dan tahan lama
b. Desain yang hemat ruang

¢. Desain yang unik
I T .

8. Dari proses pengepresan baglog yang dilakukan secara manual, inovasi apa yang anda inginkan
untuk alat pengepresan baglog ini? .
\noJobl  aley  yangepreaan boolk. yawg  pralelic , oxwbang ey -
oprasikan |, pevawmbahawn  gofong  cwyat lthbih W dah

103




Kuisioner Pembuatan Alat Pengepresan Baglog

Nama 3 L‘dCN
Jems Kelammn : P Q:)
Usia © 30 H. B
Pekerjaan  PENGEPrE AN AL Ol % PEMEAMPUTR AA
1. Apakah anda ingin inovasi terhadap alat pengepresan baglog?

a) Ya

. Tidak
¢. Ragu-ragu

2. Dimensi berapakah yang cocok untuk pembuatan alat pengepresan baglog?
@ 12cm x 27 cm
b. 12cmx30cm
¢c. 13cmx35cm

3. Berapa banyak baglog yang ingin anda pres per harinya?
a. Kurang dari 100 baglog
b. 100 - 200 baglog
200 - 500 baglog
. 500 - 1000 baglog

4. Bahan material apa yang anda inginkan untuk digunakan pada alat pengepresan baglog?
Besi
b. Aluminium

5. Bagaimana menurut anda tentang ukuran dan dimensi ideal dalam pembuatan alat pengeresan
baglog?
a. Tinggi

@ Pendek

6. Apakah tekanan pada proses produksi pengepresan baglog dapat mempengaruhi hasil
produksi?
Ya
D. Tldak

7. Fitur desain apa yang anda harapkan dari alat pengepresan baglog?
a) Desain yang kokoh dan tahan lama
Desain yang hemat ruang
¢. Desain yang unik
d. aINnYa.......ocnicniniinennnnnnsnnens

8  Dari proses pengepresan baglog yang dilakukan secara manual, inovasi apa yang anda inginkan
untuk alat pengepresan baglog 1m?
Ou Ay ot prHEar TAMBAHAN  CORONp

14
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Lampiran 6. Kuisioner Tertutup Pembuatan Alat Pengepresan Baglog

Kuisioner Perancangan Produk Alat Pengepresan Baglog
(Kuisioner Tertutup)

Seberapa pentingkah bagi anda untuk memiliki mesin pengepresan baglog dengan dimensi alat yang pendek
untuk pekena dengan posisi duduk?a

a. Sangat penting d. Kurang penting
A7 Penting e. Tidak penting
c.  Cukup penting

Seberapa pentingkah bagi anda untuk memiliki mesin pengepresan baglog dengan dimensia tempat baglog
berdiameter 12 cm x 27 cm?

P4 Sangat penting d. Kurang penting

b. Penting e. Tidak penting

c.  Cukup penting

Seberapa pentingkah kekokohan pada mesin pengepresan baglog sangat mempengaruhi produktivitas
produksi?

,a( Sangat penting d. Kurang penting

b. Penting e. Tidak penting

c.  Cukup penting

Seberapa pentingkah penggunaan bahan rangka dari besi dalam pembuatan mesin pengepresan baglog dapat
meningkatkan kekuatan dan ketahanan mesin?

a. Sangat penting d. Kurang penting

b~ Penting e. Tidak penting

c. Cukup penting
Seberapa penting kapasitas produksi mesin pengepresan baglog mencapai 200 — 500 baglog per hari dalam
konteks kebutuhan home industry jamur tiram?
/ Sangat penting d. Kurang penting

b. Penting e. Tidak penting

c. Cukup penting

Seberapa penting tekanan kepadatan baglog dapat mempengaruhi kualitas baglog yang dihasilkan?
4_/ Sangat penting d. Kurang penting

b. Penting e. Tidak penting

c. Cukup penting

]

Seberapa pentingnya fungsi utama mesin pengepresan baglog sebagai alat bantu dalam proses produksi’

a. Sangat penting d. Kurang penting
,b./ Penting e. Tidak penting

c. Cukup penting
Seberapa pentingnya fungsi tambahan corong dalam mesin pengepresan baglog bagi proses produksi?

/Sangalpamng d. Kurang penting
b. Penting e. Tidak penting

¢. Cukup penting
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Kuisioner Perancangan Produk Alat Pengepresan Baglog
(Kuisioner Tertutup)

Seberapa pentingkah bagi anda untuk memiliki mesin pengepresan baglog dengan dimensi alat yang pendek
untuk pekena dengan posist duduk?a

a” Sangat penting d. Kurang penting

b. Penting e. Tidak penting
¢ Cukup penting

Seberapa penuinghah bagi anda untuk memiliki mesin pengepresan baglog dengan dimensia tempat baglog
berdiameter 12 em x 27 em?

_// Sangat penting d. Kurang penting

b. Penting e. Tidak penting
¢. Cukup penting

Seberapa pentingkah kekokohan pada mesin pengepresan baglog sangat mempengaruhi produktivitas
produksi?

_a” Sangat penting d. Kurang penting

b. Penting e. Tidak penting
c.  Cukup penting

Seberapa pentingkah penggunaan bahan rangka dari besi dalam pembuatan mesin pengepresan baglog dapat
meningkatkan kekuatan dan ketahanan mesin?

a. Sangat penting d. Kurang penting
_b< Penting e. Tidak penting
c.  Cukup penting

Seberapa penting kapasitas produksi mesin pengepresan baglog mencapai 200 — 500 baglog per han dalam
konteks kebutuhan home industry jamur tiram?

_a” Sangat penting d. Kurang penting
b. Penting e. Tidak penting
c. Cukup penting

Seberapa penting tekanan kepadatan baglog dapat mempengaruhi kualitas baglog yang dihasilkan”

37 Sangat penting d. Kurang penting
b. Penting e. Tidak penting
c. Cukup penting

Seberapa pentingnya fungsi utama mesin pengepresan baglog sebagai alat bantu dalam proses produks:?

a. Sangat penting d. Kurang penting
b7 Penting e. Tidak penting
c. Cukup penting

Seberapa p gnya fungsi tambahan corong dalam mesin pengepresan baglog bagi proses produksi”

/t’ Sangat penting d.  Kurang penting
b. Penting e. Tidak penting
¢ Cukup penting
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Lampiran 7. Kartu Bimbingan

JURNAL BIMBINGAN TUGAS AKHIR
PRODI TEKNIK INDUSTRI
SEMESTER GENAP 2023/2024

Nama o Ary Bashan Baguals
NBI :...1412000203

Judul Penelitian : . [ TEANANOAW Aat  PENSE PECIan, RATLOY
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Lmapiran 8. Surat Persetujuan Penelitian
P

HOME INDUSTRY
BUDIDAYA JAMUR TIRAM
J1. Sukolilo JI. Napel, RT.5/RW.2, Dusun Napel. Sukolilo, Kec Wajak,

Kabupaten Malang, Jawa Timur 65173.
Tlp. +6281233244322

SURAT PERSETUJUAN

Kepada Yth.
Bapak/Ibu
Universitas 17 Agustus 1945

Surabaya

Dengan Hormat,

Yang bertanda tangan dibawah ini :
Nama : Heru Suryawan (Pemilik Home Industry Budidaya Jamur Tiram)

Memberitahukan bahwa kami memberikan kesempatan untuk melaksanakan penelitian di
Home Industry Budidaya Jamur Tiram sebagai syarat penyusunan Tugas Akhir dengan
mahasiswa bernama sebagai berikut :

Nama : Arij Basmin Basmala a
NBI  : 1412000203
Demikian surat ini kami sampaikan, dan atas kerja samanya kami ucapkan teri
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Lampiran 9. Lembar Revisi Tugas Akhir

UNIVERSITAS 17 AGUSTUS 1945 SURABAYA
FAKUTAS TEKNIK

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI

NAMA : Arij Basmin Basmala
NBI : 1412000203
JUDUL

BATAS BIMBINGAN REVISI

REVISI SIDANG TUGAS AKHIR

OTOT DAN MENINGKATKAN PRODUKTIVITAS KERJA

. 1 Minggu setelah Sidang

- PERANCANGAN ALAT PENGEPRESAN BAGLOG JAMUR TIRAM YANG ERGONOMIS GUNA MENGURANGI RISIKO CIDERA

NO

URAIAN

BAB

HALAMAN NO
|

URAIAN BAB | HALAMAN

Setbvon oOrjcus

{. | Siap gambar diverikan epiun

2. | Aroilss vatareh begicn oSS i

Rep Yoy tedndi - pergurnigoun W,. L2
cdorq St - 2
3. | FenungFman =k hans deicin edet
oy ARk Uiy U TAq etor -

Dosen Penguji 2,

Wiwin Widiasih, ST., MT

Surabaya, 05 Juni 2024
Mengetahui
Dosen Pembimbing/Ketua Penguji.

—

—

e

Putu Eka Dewi ﬂmzsmw Wati, ST., MT., CSCA
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