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ABSTRAK

Pada penelitian menjelaskan tentang pengaruh perubahan layout gudang
terhadap pengendalian kelancaran suatu perusahaan atau pabrik. Penyimpanan produk
jadi di PT. Tjakrindo Mas memiliki penataan yang belum teratur, menyebabkan
bertumpuknya barang yang tidak sesuai dengan tipenya sehingga pada saat proses
pengambilan menggunakan forklift terjadi kesulitan akibat area yang tidak luas
sehingga harus dibantu dengan hand pallet untuk membawa produk ke area yang lebih
luas agar dapat terjangkau oleh forklift. Dengan begitu akan membuang banyak waktu
hanya karena terjadinya kesulitan sangat ingin mengangkut barang. Metode yang akan
diterapkan dalam pengaturan penyimpanan adalah metode shared storage, diatur
dengan menempatkan produk jadi berdasarkan prinsip FIFO (First In First Out). Hal
ini akan meminimalisir waktu pengangkutan juga memastikan penggunaan ruang
yang efisien. Hasil perancangan menunjukkan bahwa perhitungan Jarak Pemindahan
Bahan Sebelum Re-Layout sebesar 37.528 m, setelah dilakukan perhitungan baru
didapatkan sebesar 12.648 m yang dimana selisih jarak yang didapatkan yaitu 24.880
m. Kemudian, merancang database berbasis Microsot Access untuk sistem inventory
bertujuan memantau serta mengelola stok produk jadi. Tujuan penelitian ini yaitu
merancang layout gudang yang sesuai dengan menerapkan metode shared storage dan
rancangan database untuk sistem inventory berbasis Microsoft Access. Dengan
implementasikannya rancangan ini, PT. Tjakrindo Mas diharapkan dapat
meningkatkan efisiensi dan efektivitas operasi gudang.

Kata Kunci : Tata Letak Gudang, Sistem Inventory, Shared Storage, FIFO



ABSTRACK

The research explains the effect of changes in warehouse layout on controlling the
smooth running of a company or factory. The storage of finished products at PT
Tjakrindo Mas has an irregular arrangement, causing a pile of goods that are not in
accordance with the type so that during the retrieval process using a forklift there are
difficulties due to the area that is not large so that it must be assisted with a hand
pallet to carry the product to a wider area so that it can be reached by a forklift. That
way it will waste a lot of time just because of the difficulty of wanting to transport
goods. The method to be applied in the storage arrangement is the shared storage
method, organised by placing finished products based on the FIFO (First In First Out)
principle. This will minimise transport time as well as ensure efficient use of space.
The design results show that the calculation of Material Transfer Distance Before Re-
Layout is 37,528 m, after a new calculation is obtained at 12,648 m, where the
difference in distance obtained is 24,880 m. Then, designing a Microsot Access-based
database for the inventory system aims to monitor and manage finished product stocks.
The purpose of this research is to design a suitable warehouse layout by applying the
shared storage method and design a database for the Microsoft Access-based
inventory system. By implementing this design, PT Tjakrindo Mas is expected to
improve the efficiency and effectiveness of warehouse operations.

Keywords: Warehouse Layout, Inventory System, Shared Storage, FIFO
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