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ABSTRAK

UD. Terik Surya merupakan sebuah industri yang memproduksi kerupuk mentah.
Jenis kerupuk yang diproduksi yaitu kerupuk mawar dan kerupuk manggar. Pada
proses produksi pembuatan kerupuk mengalami beberapa kendala, diantaranya pada
proses pemotongan kerupuk manggar postur tubuh pekerja pada saat memotong tidak
ergonomis sebagai mestinya. Proses pemotongan waktu prosesnya masih cenderung
lama, dilakukan pada jam 16.00 hingga 20.00 rata-rata kerupuk manggar yang dapat
dipotong sebanyak 400 Kg per hari. Mata pisau pada alat tersebut hanya berjumlah 3
dan berkarat sehingga tidak dapat memotong dengan banyak dan kerupuk tidak
terpotong dengan sempurna. Dilihat dari permasalahan itu dilakukan redesain sesuai
dengan antropometri. Dan perbandingan perbaikan postur tubuh sebelum dan sesudah
redesain menggunakan metode REBA. Redesain alat pemotong kerupuk manggar ini
menambahkan bagian-bagian yang menghambat proses pemotongan yaitu, mata
pisau, plat, dan pegangan. Rata-rata jumlah potongan sebelum dilakukan redesain
ialah 14,2 kg dalam waktu 11,9 menit. Sedangkan ketika sudah dilakukan redesain
kapasitas pemotongan alat meningkat menjadi 20,2 kg dalam waktu yang sama yaitu
11,9 menit. Kapasitas alat meningkat 6 Kg atau 42% dari hasil sebelum dilakukan
redesain. Postur tubuh pekerja sebelum dilakukan redesain menggunakan metode
REBA memiliki skor 9 yang artinya resiko tinggi perlu dilakukan perbaikan postur
tubuh. Sesudah dilakukan perbaikan postur tubuh memiliki skor 3 yang artinya resiko
rendah.

Kata Kunci : Alat Pemotong Kerupuk, Antropometri, Kerupuk Manggar, Redesain



ABSTRACT

UD. Terik Surya is an industry that produces raw crackers. The types of crackers
produced are rose crackers and manggar crackers. In the production process of
making crackers, there were several obstacles, including in the process of cutting
Manggar crackers, the worker's body posture when cutting was not as ergonomic as
it should be. The cutting process still tends to take a long time, carried out from 16.00
to 20.00, on average 400 kg of manggar crackers can be cut per day. There were only
3 blades on this tool and they were rusty so they couldn't cut much and the crackers
weren't cut perfectly. Judging from this problem, a redesign was carried out
according to anthropometry. And a comparison of improvements in body posture
before and after redesign using the REBA method. The redesign of the manggar
cracker cutting tool adds parts that hinder the cutting process, namely, the blade,
plate and handle. The average number of pieces before the redesign was 14.2 kg in
11.9 minutes. Meanwhile, when the redesign was carried out, the cutting capacity of
the tool increased to 20.2 kg in the same time, namely 11.9 minutes. The tool capacity
increased by 6 Kg or 42% from the results before the redesign. The worker's body
posture before being redesigned using the REBA method had a score of 9, which
means there is a high risk that body posture needs to be corrected. After improving
the posture, the body has a score of 3, which means low risk.

Keyword : Cracker Cutitng Tool, Anthropometry, Manggar Cracker, Redesign
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