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ABSTRAK 

 

Kelancaran proses produksi di tengah persaingan produk yang semakin ketat 

merupakan salah satu faktor penting yang perlu mendaptkan prioritas terutama dalam 

fasilitas produksi atau mesin yang digunakan untuk beroprasi dengan melakukan 

planning serta perbaikan menjadi salah satu keberhasilan mesin dalam kondisi baik 

dan optimal.terjadinya kerusakan mesin dapat memberikan kerugian bagi perusahaan 

dalam segi waktu, biaya dan menurunya jumlah kapasitas mesin. Maka dilakukan 

analisa perbaikan dengan melihat data historical mesin untuk mesin cutting (potong). 

Analisa historical ini dapat menentukan tindakan perbaikan serta pemeliharaan yang 

harus dilakukan. Setelah melakukan analisa historical, didapatkan bahwa pada tahun 

2023 rata-rata presentase kerusakan mesin sebesar 44% dengan total downtime 

sebesar 1115,98 jam dan total produksi sebesar 2541,48 jam Dikatakan bahwa 

Perusahaan mengalami proses produksi karena rusaknya mesin plong sebesar 56% 

dengan total kerugian sebesar Rp.132.057.145 sedangkan pada tahun 2024 rata-rata 

presentase keruskan sebesar 46% dengan total downtime sebesar 373,24 jam dan total 

produksi sebesar 809,33 jam Dikatakan bahwa Perusahaan mengalami proses 

produksi karena rusaknya mesin plong sebesar 54% dengan total kerugian sebesar 

Rp.65.228.673 Historical mesin ini menjadi salah satu acuan dalam mengurangi 

frekuensi dan waktu kerusakan. 

 

 
Kata kunci: planning, maintenance, historical, frekuensi, dan downtime 
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ABSTRACT 

 

The smoothness of the production process in the midst of increasingly tight 

product competition is one of the important factors that needs to be prioritized, 

especially in production facilities or machines used for operation. losses for the 

company in terms of time, costs and reduced machine capacity. So an improvement 

analysis is carried out by looking at historical data on the cutting machine. This 

historical analysis can determine corrective and maintenance actions that must be 

carried out. After carrying out historical analysis, it was found that in 2023 the 

average percentage of machine damage was 44% with a total downtime of 1115.98 

hours and total production of 2541.48 hours. loss amounted to Rp. 132,057,145, while 

in 2024 the average percentage of damage was 46% with a total downtime of 373.24 

hours and total production of 809.33 hours. It is said that the company experienced a 

production process due to damage to the plong machine amounting to 54% with a 

total loss amounting to Rp. 65,228,673. Historically this machine is a reference in 

reducing the frequency and time of damage. 

Key words: planning, maintenance, historical, frequency, downtime 
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