LAMPIRAN

1. Layout Lantai Produksi (Meter)
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Gambar Lampiran 1 Layout Pabrik
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2. OPC (Operation Process Chart)

Operation Process Chart (OPC)

Percetakan Offset

_ Tinta(l)
i Mereq .
Mesin Req Tinta Mesin Memotong  Komputer Desain Layout
Tlnot/a 0-8 Sesuai Sheetg\r Kerla§ 1% Gambar
0% Produk 1% Sesuai 3600
60" Jadwal
180"
Handpallet Menaruh Komputer Desain Layout
0% di Pallet 1% Untuk Cetak
60" Plat
1800"
Wrapping
r .
Cutte Kertas Mesin Cetak Plat
1% untuk ke Prepress
offset 1% 1200"
300"
Spectromete Pemeriksaan
r Density 1-1 Kecocokan
0% Warna
| 600"
Mesin / \ Pemasangan
PrintingSM | 0-4 | Plat Ke mesin
1% K j 1200"
mmp> Handpallet
P Kapi
Mesin Printing Proses
SM 0-9 Percetakan
1% 8"
Ringkasan . . Pros_es
Simbol | Keterangan | Jumlah Waktu Mesin an'_ng Lapisan
UV Varnish uv
0, "
O Operasi 11 6030 1% 5
Operasi dan N Mesin Die Proses
Inspeksi ! 1200 Cutting (emboss Timbul
dan deboss) Gambar
1% 10"
Inspeksi 1 600
Simpan 1 : Me_sin Pengelema
Gluing n7"
Total 14 7830
[ 2 Jam 17 Menit
Proses
Pengemasan

Gambar Lampiran 2 OPC (Operation Process Chart)
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Mesin Printing Lama Percetakan Offset
¥ ll‘

Gambar Lampiran 3 Mesin Printing Lama

Spesifikasi Mesin

Tipe Mesin Heidelberg CD 102
Dimensi Mesin 900 x 570x 1000 mm
Berat 1500 kg
Jumlah Unit Warna 6 Warna
Tahun Pembuatan Mesin 1982

4, Mesin Printing Baru Percetakan Offset

Gambar Lampiran 4 Mesin Printing Baru
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5. Proses Produksi

Gambar Lampiran 5 Proses Produksi Cetak

6. Contoh Hasil Cetak

Gambar Lampiran 6 Contoh Hasil Cetak
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Proses Sortir Barang Reject

Gambar Lampiran 7 Proses Sortir Barang Reject

8. Percobaan Mesin Baru

Gambar Lampiran 8 Percobaan Mesin Baru
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9. Kartu Bimbingan
JURNAL BIMBINGAN TUGAS AKHIR
PRODI TEKNIK INDUSTRI
SEMESTER GENAP 2023/2024

Nama

NBI TR ot A OO 3 .
ANALISIS  KELAYAKAN INVESTAS| MESM

Judul Penelitian :
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Gambar Lampiran 9 Kartu Bimbingan
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Gambar Lampiran 10 Kartu Bimbingan (Lanjutan)
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10. Surat Izin Penelitian

arjaya

arjaya mukti santosa pt.

PT. ARJTAYA MUKTI SANTOSA

J1. Imam Bonjol No.838, Song Song, Ardimulyo,
Kec. Singosari, Malang, Jawa Timur

Nomor
Lampiran
Perihal

: 04/ARJ-11I/2024

: Penelitian Tugas Akhir

Dengan Hormat,

Menindaklanjutin surat Saudara No : 526/K/FT/Akd/I11/2024 perihal izin Penelitian Tugas
Akhir dengan ini diberitahukan bahwa pada prinsipnya PT. ARJAYA MUKTI SANTOSA

Malang, 10 Maret 2024

Kepada :

Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya
JI. Semolowaru No.45 Surabaya

Dapat mengizinkan mahasiswi atas nama :

No.

Nama

NPM

Jurusan / Prodi

1

Elvia Defitriana Putri

1412000189

Teknik Industri

Untuk melaksanakan Penelitian Tugas Akhir Mahasiswi mulai tanggal 12 Februari
2024 s.d 12 Juli 2024 setiap hari selasa, rabu, dan jum’at pukul 08.00 WIB - 15.00

WIB.

Demikian surat ini kami sampaikan. Atas kerjasamanya kami ucapkan terima kasih.

Pihak mewakili PT Arjaya Mukti Santosa,

zar“w
zy jdya

arlaya myiti santosa pi,

Azwar Rhosyied

Gambar Lampiran 11 Surat Izin Penelitian
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11. Lembar Revisi Sidang TA

UNIVERSITAS 17 AGUSTUS 1945 SURABAYA

FAKUTAS TEKNIK
PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI

REVISI SIDANG TUGAS AKHIR

NAMA : Elvia Defitriana Putri
NBI : 1412000189
JUDUL : Analisis Kelayakan Investasi Mesin Printing Percetakan Offset Untuk Meningkatkan Kapasitas Hasil Output Pada PT. Arjaya Mukti Santosa

BATAS BIMBINGAN REVISI

. 1 Minggu setelah Sidang

NO

URAIAN

BAB

HALAMAN NO

URAIAN BAB | HALAMAN

B gy i & o T A

u
va 2

73N

Dafa pendukung masalah Rurangnga

mesin 7

Rumagan masaloh (, 2 & 2 digank”

Haol  Pimpu(an

RumvS hans [conwifen a.
disesvai lkan
2A

Telah Direvisi,
Dosen Penguji 1,

Ir. Siti Mundari, MT

Dosen Penguji 2,

e

Siti Muhimatul Khoiroh, ST, MT

Surabaya, 22 Mei 2024
Mengetahui
Dosen Pembimbing/Ketua Penguji,

Lk

Herlina, ST., MT

Gambar Lampiran 12 Lembar Revisi Sidang TA



