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ADBSTRAK

Indonesia, terletak di garis Khatulistiwa, merupakan salah satu negara penghasil
kelapa terbesar di dunia dan telah menjadi pengekspor utama produk kelapa,
termasuk briket arang kelapa. Pada tahun 2020, ckspor arang kelapa Indonesin
meningkat sebesar 4,69% dari USD 145,1 juta pada tahun 2019 menjadi USD 1519
juta. PT. Sinar Mutiara Miru Lamongan, didirikan pada tahun 2011, telah menjadi
produsen dan cksportir briket arang kelapa tertkemuka dengan distribusi produk ke
berbagai negara seperti Turki, Yordania, dan Amerika Utara, Meskipun demikian,
perusahaan menghadapi masalah dengan tingkat kecacatan produk yang tinggi,
terutama pada proses mesin cetak, oven, dan pengemasan, yang mempengaruhi
produktivitas  dan  Keuntungan  perusahaan.  Penclition ini - bertujuan  untuk
mengembangkan inovasi mesin pemotong otomatis guna mengurangi cacat produk
dan meningkatkan efisiensi produksi,

Dari hasil penelitinn dan analisis, ditemukan bahwa desain mesin pemotong
briket otomatis dengan panjang rangka 77 em, tinggi rangka 110 cm, dan lebar mesin
44 cm sesuai dengan kebutuhan operasional, Implementasi alat pemotong otomatis
meningkatkan kapasitas produksi dari 95.447 kg menjadi 99.234 kg per bulan, serta
menurunkan tingkat kecacatan produk dari 8.553 kg menjadi 4.766 kg. Selain itu,
harga pokok produksi menurun dari Rp 3.816/kg menjadi Rp 3.547/kg, menunjukkan
clisicnsi yang signifikan. Dengan demikian, penggunaan mesin pemotong otomatis
tidak hanya meningkatkan kapasitas dan kualitas produksi tetapi juga memberikan
kontribusi positif terhadap profitabilitas perusahaan.,

Kata Kunci : Rancang Alat, Briket, Kapasitas produksi, HPP, Antropometri,
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ABSTRACT

Indonesia, located on the equator, is one of the world's largest coconut producers
and has become aleading exporter of coconut products, including coconut charcoal
briquettes. In 2020, Indonesia's charcoal briquette exports increased by 4.69% from
USD 145.1 million in 2019 to USD 151.9 million. Established in 2011, PT. Sinar
Mutiara Miru Lamongan has become a leading producer and exporter of coconut
charcoal briquettes, distributing products to various countries such as Turkey,
Jordan, and North America. However, the company faces challenges with high
product defect rates, particularly in the briquette molding, oven, and packaging
processes, which affect productivity and profitability. This study aims to develop an
innovative automatic cutting machine to reduce product defects and improve
production efficiency.

From the research and analysis, it was found that the design of the automatic
briquette cutting machine with a frame length of 77 cm, frame height of 110 cm,
and machine width of 44 cm meets operational needs. The implementation of the
automatic cutting tool increased production capacity from 95,447 kg to 99,234 kg
per month, and reduced the product defect rate from 8,553 kg to 4,766 kg.
Additionally, the cost of production decreased from Rp 3,816/kg to Rp 3,547/kg,
indicating significant efficiency. Thus, the use of an automatic cutting machine not
only enhances production capacity and quality but also positively contributes to the

company's profitability.

Keywords: Equipment Design, Briquettes, Production Capacity, Cost of Goods Sold
(COGS), Anthropometry.
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