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ABSTRAK 

PT Romi Violeta merupakan perusahaan yang bergerak dibidang furniture yang 

memproduksi meja, kursi, almari. Sistem pemesanan dari perusahaan ini yaitu make 

to order baik dari ekspor ataupun lokal. Proses produksi yang berlangsung 

menggunakan 24 jenis mesin yang berbeda-beda. Permasalahan yang dihadapi oleh 

perusahaan yaitu keterlambatan pemenuhan pemesanan yang tidak sesuai dengan 

ketetapan deadline. Dari permasalahan tersebut disebabkan oleh penjadwalan 

produksi yang tidak efisien maka dari itu peneliti menganalisa penjadwalan produksi 

menggunakan metode Campbell Dudeck Smith, Palmer dan Dannenbring serta 

menganalisa biayanya. Tujuan dari ketiga metode tersebut yaitu mencari nilai 

makespan yang minimum. Namun, sebelum melakukan penjadwalan mesin perlu 

dilakukan pengujian data keseragaman, kecukupan, waktu normal dan waktu standart.  

Dari hasil perhitungan tersebut didapatkan nilai makespan minimum dari metode 

Campbell Dudeck Smith dan Dannenbring sebesar 813.33 jam dengan urutan 

GFABCED, GFACBED, GFACEBD, GFBCAED, GFCABED, GFCBAED. Jika 

menggunakan metode perhitungan perusahaan didapatkan nilai makespan sebesar 

1026 jam dengan rincian 840 jam kerja dan 186 jam lembur. Metode Campbell 

Dudeck Smith dan Dannenbring dengan urutan GFABCED, GFACBED, GFACEBD, 

GFBCAED, GFCABED, GFCBAED memerlukan biaya tenaga kerja sejumlah  Rp 

17.690.007 sedangkan jika menggunakan metode perusahaan diperlukan biaya tenaga 

kerja sebesar Rp 22.363.734. Jika dilakukan perbandingan tersebut memiliki saving 

cost Rp 4.673.726 per-pekerja. 

 

Kata Kunci : Penjadwalan, Makespan, Biaya 
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ABSTRACT 

PT Romi Violeta is a company operating in the furniture sector which produces tables, 

chairs and cupboards. This company's ordering system is make to order, both export 

and local. The production process takes place using 24 different types of machines. 

The problem faced by the company is the delay in providing orders that do not comply 

with the specified time limit. This problem is caused by inefficient production 

scheduling, therefore researchers analyze production scheduling using the Campbell 

Dudeck Smith, Palmer and Dannenbring methods and analyze the costs. The aim of 

these three methods is to find the minimum limit value. However, before scheduling 

machines, it is necessary to test data uniformity, adequacy, normal time and standard 

time. From the results of these calculations, the minimum Makespan value obtained 

from the Campbell Dudeck Smith and Dannenbring method is 813.33 hours in the 

order GFABCED, GFACBED, GFACEBD, GFBCAED, GFCABED, GFCBAED. If 

you use the company's calculation method, the makespan value is 1026 hours with 

details of 840 working hours and 186 overtime hours. The Campbell Dudeck Smith 

and Dannenbring methods in the order GFABCED, GFACBED, GFACEBD, 

GFBCAED, GFCABED, GFCBAED require labor costs of Rp. 17,690,007, whereas 

if you use the company method it requires labor costs of Rp. 22,363,734. When 

compared, the cost savings are IDR 4,673,726 per worker 

Key words: Scheduling, Makespan, Costs 
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