TUGAS AKHIR

PERENCANAAN PENJADWALAN PRODUKSI UNTUK
MEMINIMALISIR KETERLAMBATAN PEMESANAN PADA PT
ROMI VIOLETA

Disusun Oleh :

DIA ARDIANA PITALOKA
NBI : 1412000098

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS 17 AGUSTUS 1945 SURABAYA

2024

& Dipindai dengan CamScanner




TUGAS AKHIR

PERENCANAAN PENJADWALAN PRODUKSI UNTUK
MEMINIMALISIR KETERLAMBATAN PEMESANAN PADA PT
ROMI VIOLETA

Disusun Oleh:

DIA ARDIANA PITALOKA

NBI : 1412000098

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS 17 AGUSTUS 1945 SURABAYA
2024



TUGAS AKHIR

PERENCANAAN PENJADWALAN PRODUKSI UNTUK
MEMINIMALISIR KETERLAMBATAN PEMESANAN PADA PT
ROMI VIOLETA

Untuk memperoleh Gelar Sarjana Strata Satu (S1)
Pada Program Studi Teknik Industri
Fakultas Teknik
Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya

Oleh :
DIA ARDIANA PITALOKA

NBI : 1412000098

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS 17 AGUSTUS 1945 SURABAYA
2024



LEMBAR PENGESAHAN TUGAS AKHIR

Nama . DIA ARDIANA PITALOKA

NBI < 1412000098

Program Studi - TEKNIK INDUSTRI

Judul Tugas AKhir . PERENCANAAN PENJADWALAN PRODUKSI

UNTUK MEMINIMALISIR KETERLAMBATAN
PEMESANAN PADA PT ROMI VIOLETA

Tugas Akhir Ini Telah Disctujui
Surabaya, 13 Mei 2024
Disetujui Oleh :

Dosen Pembimbing

n

N

Wiwin Widiasih, S.T. M.T
NPP. 20410.15.0688

Dekan
Fakultas Teknik
Uniyessitas 17 Agustus 1945 Surabaya

& Dipindai dengan CamScanner



PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI
FAKULTAS TEKNIK
UNIVERSITAS 17 AGUSTUS 1945 SURABAYA

LEMBAR PENETAPAN PANITIA TUGAS AKHIR

Nama . DIA ARDIANA PITALOKA

NBI 1412000098

Program Studi : TEKNIK INDUSTRI

Judul Tugas Akhir . PERENCANAAN PENJADWALAN PRODUKSI

UNTUK MEMINIMALISIR KETERLAMBATAN
PEMESANAN PADA PT ROMI VIOLETA

Tugas Akhir Ini Telah Diuji pada : Tanggal 22 Mei 2024

Panitia Penguji Tugas Akhir Berdasarkan Surat Keputusan Dekan Fakultas Teknik
Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya

Ketua Wiwin Widiasih, S.T, M.T NPP. 20410.15.0688
Anagota Hery Murnawan, S.T., M.T.,CSCA NPP. 20410.94.0378
99 Putu Eka Dewi Karunia Wati, S.T., M.T.,CSCA NPP. 20410.17.0742




PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI
FAKULTAS TEKNIK
UNICI’AS 17 AGUSTUS 1945 SURABAYA

LEMBAR PERNYATAAN KEASLIAN TUGAS AKHIR

Saya yang bertanda tangan dibawah ini :
Nama DIA ARDIANA PITALOKA
NBI - 1412000098

TEKNIK INDUSTRI

Program Studi
gas Akhir saya yang

Mecnyatakan bahwa isi scbagian maupun kescluruhan Tu
berjudul:
“pERENCANAAN PENJADWALAN PRODUKSI UNTUK
MEMINIMALISIR KETERLAMBATAN PEMESANAN PADA PT
ROMI VIOLETA"

al mandiri, disclesatkan tanpa menggunakan bahan

Adalah benar-benar hasil intclektu
an merupakan karya pihak lain yang saya akui

- bahan yang tidak diizinkan, dan buk
scbagai karya sendiri.

jjuk telah ditulis sccara lengkap pada daftar

Semua referensi yang dikutip maupun din
saya bersedia mencrima sanksi scsuai

pustaka, Apabila pemyataan ini tidak benar,
peraturan yang berlaku.

Surabaya, 13 Mci 2024

Yare }Tf'"‘lh-mt nemyatag
?4@ (2
’l.'@{ (',l"’
gu@){ " n
S0 T MAT
9 TE

;':cjsazeAszse«sww
Dia Ardiana Pitaioka
NBI. 1412000098

vi

B Dipindai dengan CamScanner



<"~ UNIVERSITAS ' BADAN PERPUSTAKAAN

(\ -5/ 17 AGUSTUS 1945 JI. SEMOLOWARU 45
SURABAYA TELP. 031 593 1800-

o Ny
\g " SURABAY
e AYA (Ext. 311)

c-mail : perpus@untag-sby.ac.id
LEMBAR PERNYATAAN PERSETUJUAN PUBLIKASI KARYA
ILMIAH UNTUK KEPENTINGAN AKADEMIS

?j

Scbagai Civitas Akademik Universitas 17 Agustus 1945 Surab
bertanda tangan dibawah ini : gu urabaya, saya yang

Nama DIA ARDIANA PITALOKA
NBI 1412000098
Fakultas TEKNIK

Program Studi - TEKNIK INDUSTRI
: Skﬁpsi/xesm;bapemﬁeﬁekﬂaﬂ-%' i i it ik

Jenis Karya

Demi perkembangan ilmu pengetahuan, saya menyetujui untuk memberikan
kepada Badan Perpustakaan Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya Hak Bebas
Royalti Noneksklusif (Nonexclusive Royalty-Free Right), atas karya saya yang

begudul :

“pERENCANAAN PENJADW
KETERLAMBATAN PE

ALAN PRODUKSI UNTUK MEMINIMALISIR
MESANAN PADA PT ROMI VIOLETA”

Dengan Hak Bebas Royalti Noneksklusif (Nonexclusive Royalty-Free Right),
1945 Surabaya berhak menyimpan,

Badan Perpustakaan Universitas 17 Agustus
mengalihkan media atau memformatkan, mengolah dalam bentuk pangkalan data
blikasikan karya ilmiah saya selama tetap tercantum.

(database), merawat, mempu

Dibuat di : Surabaya
Pada Tanggal : 13 Mei 2024
Yang membuat pcmyataan

"a@ A
3‘@3 - M”;\?JX; .
G
@ﬁcaAszss‘:zzmz

DIA ARDIANA PITALOKA

vii

B Dipindai dengan CamScanner



KATA PENGANTAR

Segenap puji dan syukur dipanjatkan kehadirat Allah SWT atas segala karunia,
rahmat dan hidayah-Nya yang telah dilimpahkan kepada penulis. Sehingga penulis
dapat menyelesaikan Tugas Akhir yang berjudul “PERENCANAAN
PENJADWALAN PRODUKSI UNTUK MEMINIMALISIR KETERLAMBATAN
PEMESANAN PADA PT ROMI VIOLETA”. Penulisan Tugas Akhir ini digunakan
untuk memenuhi salah satu syarat dalam menempuh jenjang Strata 1 Program Studi
Teknik Industri di Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya.

Penulis menyadari sepenuhnya bahwa Tugas Akhir ini masih jauh dari
kesempurnaan baik dari pembahasan ataupun sistematika penulisannya. Keterbatasan
kemampuan dan pengalama dari penulis merupakan salah satu faktor penyebab
sehingga masih perlu diperbaiki. Penulis mengharapkan kritik dan saran untuk dapat
memperbaiki kekurangan dikemudian hari.

Proses penyusunan Tugas Akhir ini penulis mendapatkan bimbingan, motivasi,
saran, do"a, nasihat dan bantuan dari banyak pihak yang terkait sehingga penulis dapat
menyelesaikan Tugas Akhir ini dengan tepat waktu. Penulis mengucapkan
terimakasih kepada :

1. Ayah, Ibu, Adik dan Keluarga Tercinta yang memberikan dukungan baik secara
moral, spiritual, maupun materi sehingga penulis dapat menyelesaikan Tugas
Akhir ini dengan baik

2. lbu Wiwin Widiasih, S.T,. M.T, Selaku Dosen Pembimbing yang telah
memberikan arahan, paduan, dan masukan yang bermanfaat selama proses
Penelitian Tugas Akhir yang penulis buat ini.

3. Bapak Hery Murnawan, S.T., M.T selaku Ketua Program Studi Teknik Industri
Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya yang telah memberikan arahan selama
perkuliahan.

4. Bapak Dr. Ir. H. Sajiyo, M.Kes., IPU., ASEAN Eng selaku Dekan Fakultas
Teknik Universitas 17 Agustus 1945 Surabaya yang telah memberikan ilmu dan
wawasan yang bermanfaat selama perkuliahan.

5. Seluruh Dosen Program Studi Teknik Industri yang telah memberikan wawasan,
ilmu, dan pengetahuan kepada penulis selama menempuh perkuliahan.

6. Bapak Tofan selaku HRD PT Romi Violeta yang telah memberikan kesempatan
kepada penulis untuk melakukan penelitian di perusahaan tersebut.

7. Bapak Barkah selaku Kepala Bagian PPIC PT Romi Violeta sekaligus
pembimbing lapangan yang telah memberikan informasi, arahan, masukan untuk
keberhasilan penelitian ini.

8. Seluruh karyawan PT Romi Violeta yang turut berperan memberikan informasi
dalam proses penyelesaian Tugas Akhir ini.

viii



9. Nomor Induk Mahasiswa 1412000166 yang telah menjadi bagian perjalanan
hidup penulis. Terimakasih telah berkontribusi dalam penyclesaian Tugas Akhir
ini dan selalu menjadi tempat keluh kesah selama perkuliahan.

10.Patner segala permasalahan (Herlina, Novi, Attar, Bima, Guntur), yang
senantiasa memberikan dukungan dan masukan selama perkuliahan.

11.Teman-teman scperjuangan Teknik Industri 2020 yang terlibat sccara langsung

maupun tidak langsung dalam proses penyelesaian Tugas Akhir ini.

Akhir kata, penulis berharap bahwa Tugas Akhir ini dapat membcrik.an manfagt
dan kontribusi yang positif dalam pengembangan ilmu pengetahuan Teknik Industr.

Surabaya, 13 Meci 2024

Pcnulis

B Dipindai dengan CamScanner



ABSTRAK

PT Romi Violeta merupakan perusahaan yang bergerak dibidang furniture yang
memproduksi meja, kursi, almari. Sistem pemesanan dari perusahaan ini yaitu make
to order baik dari ekspor ataupun lokal. Proses produksi yang berlangsung
menggunakan 24 jenis mesin yang berbeda-beda. Permasalahan yang dihadapi oleh
perusahaan yaitu keterlambatan pemenuhan pemesanan yang tidak sesuai dengan
ketetapan deadline. Dari permasalahan tersebut disebabkan oleh penjadwalan
produksi yang tidak efisien maka dari itu peneliti menganalisa penjadwalan produksi
menggunakan metode Campbell Dudeck Smith, Palmer dan Dannenbring serta
menganalisa biayanya. Tujuan dari ketiga metode tersebut yaitu mencari nilai
makespan yang minimum. Namun, sebelum melakukan penjadwalan mesin perlu
dilakukan pengujian data keseragaman, kecukupan, waktu normal dan waktu standart.
Dari hasil perhitungan tersebut didapatkan nilai makespan minimum dari metode
Campbell Dudeck Smith dan Dannenbring sebesar 813.33 jam dengan urutan
GFABCED, GFACBED, GFACEBD, GFBCAED, GFCABED, GFCBAED. lJika
menggunakan metode perhitungan perusahaan didapatkan nilai makespan sebesar
1026 jam dengan rincian 840 jam kerja dan 186 jam lembur. Metode Campbell
Dudeck Smith dan Dannenbring dengan urutan GFABCED, GFACBED, GFACEBD,
GFBCAED, GFCABED, GFCBAED memerlukan biaya tenaga kerja sejumlah Rp
17.690.007 sedangkan jika menggunakan metode perusahaan diperlukan biaya tenaga
kerja sebesar Rp 22.363.734. Jika dilakukan perbandingan tersebut memiliki saving
cost Rp 4.673.726 per-pekerja.

Kata Kunci : Penjadwalan, Makespan, Biaya



ABSTRACT

PT Romi Violeta is a company operating in the furniture sector which produces tables,
chairs and cupboards. This company's ordering system is make to order, both export
and local. The production process takes place using 24 different types of machines.
The problem faced by the company is the delay in providing orders that do not comply
with the specified time limit. This problem is caused by inefficient production
scheduling, therefore researchers analyze production scheduling using the Campbell
Dudeck Smith, Palmer and Dannenbring methods and analyze the costs. The aim of
these three methods is to find the minimum limit value. However, before scheduling
machines, it is necessary to test data uniformity, adequacy, normal time and standard
time. From the results of these calculations, the minimum Makespan value obtained
from the Campbell Dudeck Smith and Dannenbring method is 813.33 hours in the
order GFABCED, GFACBED, GFACEBD, GFBCAED, GFCABED, GFCBAED. If
you use the company's calculation method, the makespan value is 1026 hours with
details of 840 working hours and 186 overtime hours. The Campbell Dudeck Smith
and Dannenbring methods in the order GFABCED, GFACBED, GFACEBD,
GFBCAED, GFCABED, GFCBAED require labor costs of Rp. 17,690,007, whereas
if you use the company method it requires labor costs of Rp. 22,363,734. When
compared, the cost savings are IDR 4,673,726 per worker

Key words: Scheduling, Makespan, Costs
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