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ABSTRAK

UMKM H. Muslikun merupakan usaha yang memproduksi sarung tenun
tradisional dengan ATBM. Untuk memproduksi kain sarung tenun proses produksi
dimulai dengan desain motif, pencelupan benang, pengkelosan benang ke bom,
pemaletan benang, penenunan benang dengan ATBM, penjahitan kain, finishing
atau pencucian kain sarung, dan yang terakhir pengemasan. Pada proses produksi
yang dilalui, proses pencelupan benang merupakan salah satu proses yang penting
dan berpengaruh pada produk yang diproduksi. Dalam proses pencelupan benang
ini, masih menggunakan alat manual, serta kurang ergonomi karena posisi pekerja
sedikit membungkuk, selain itu kapasitas produksi yang bisa dihasilkan masih
cukup kecil. Hal ini mengakibatkan pekerja kurang nyaman serta tidak dapat
terpenuhinya kebutuhan benang yang diperlukan jika suatu waktu terjadi lonjakan
kebutuhan karena produksi yang juga meningkat. Maka, dari hal tersebut, dalam
penelitian ini nantinya akan dibuatkan sebuah alat pencelupan benang yang sesuai
dengan ergonomi dengan menggunakan metode antropometri yang bertujuan agar
pekerja nyaman dan dapat meningkatkan kapasitas produksi pada proses
pencelupan benang. Dari pengolahan data antropometri didapatkan dimensi mesin
tinggi 100cm, dan lebar 58 cm. dari hasil uji coba didapatkan kapasitas benang
yang dapat dicelup sebanyak 180 gulung dari sebelumnya sebanyak 150 gulung
benang dalam sehari.

Kata Kunci : Ergonomi, Perancangan Alat, Kapasitas Produksi.



ABSTRACT

UMKM H. Muslikun is a business that produces traditional woven sarongs with
ATBM. To produce woven sarong, the production process starts with motif design,
yarn dyeing, yarn bombing, yarn bundling, yarn weaving with ATBM, cloth
sewing, finishing or washing the sarong, and finally packaging. In the production
process, the yarn dyeing process is one of the most important processes and affects
the products produced. In this yarn dyeing process, it still uses manual tools, and
lacks ergonomics because the position of the worker is slightly bent, besides that
the production capacity that can be produced is still quite small. This results in
workers being less comfortable and unable to fulfill the yarn needs needed if there
is a spike in demand due to increased production. So, from this, in this study a
yarn dyeing tool that is in accordance with ergonomics using anthropometric
methods will be made so that workers are comfortable and can increase
production capacity in the yarn dyeing process. From anthropometric data
processing, the dimensions of the machine are obtained 100cm high, and 58 cm
wide. from the trial results, it was found that the capacity of the yarn that could
be dyed was 180 rolls from the previous 150 rolls of yarn in a day.

Keywords: Ergonomics, Tool Design, Production Capacity.
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