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ABSTRAK

UMKM Tiga Dewi yang beralamat di Dusun Plengkung, Desa Sambirejo,
Kecamatan Jogoroto, Kabupaten Jombang merupakan salah satu industri makanan
yang bergerak di sektor pembuatan dan penjualan produk makanan, produk yang
dimaksud adalah kerupuk rambak tepung. UMKM Tiga Dewi didirikan dan membuka
usahanya pada tahun 2007, dalam 1 kali produksi dapat menghasilkan 100 kg hingga
150 kg tergantung permintaan juga stok persediaan produk jadi. Kapasitas yang sangat
kecil mengakibatkan banyak permintaan yang tidak terpenuhi yang discbabkan oleh
proses pemotongan adonan kerupuk yang lama yaitu 4 — 5 jam. Berdasarkan masalah
tersebut perlu dilakukan sebuah perancangan mesin pemotong adonan kerupuk yang
ergonomis sesuai dengan data antropometri pekerja, serta dilakukan sebuah analisis
pada mesin pemotong adonan kerupuk menggunakan perhitungan produktivitas
schingga diketahui kelayakan mesin tersebut. Berdasarkan 5 jam kerja dalam 1 kali
produksi perhitungan produktivitas pemotongan adonan kerupuk menggunakan mesin
dapat menghasilkan kapasitas produksi hingga mencapai 339 kg/produksi. Apabila
peningkatan kapasitas diasumsikan dalam bentuk persen maka didapat nilai sebasar
213 % peningkatan kapasitas. Hal ini dapat membantu UMKM Tiga Dewi dalam
memenuhi seluruh permintaan.

Kata kunci: Ergonomi, Antropometri, Peningkatan, Produktivitas
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ABSTRACT

Tiga Dewi MSME, which is located in Plengkung Hamlet, Sambirejo Village,
Jogoroto District, Jombang Regency, is one of the food industries engaged in the
manufacture and sale of food products, the product in question is flour rambak
crackers. Tiga Dewi MSMEs were established and opened their business in 2007. In
one production can produce 100 kg to 150 kg depending on demand as well as finished
product inventory stock. The very small capacity results in many unmet demands
caused by the long cracker dough cutting process of 4 — 5 hours. Based on these
problems, it is necessary to design an ergonomic cracker dough cutting machine in
accordance with worker anthropometric data, and an analysis is carried out on the
cracker dough cutting machine using productivity calculations so that the feasibility
of the machine is known. Based on 5 hours of work in one production, the calculation
of productivity for cutting cracker dough using a machine can produce a production
capacity up to 339 kg/production. If the increase in capacity is assumed in the form
of percent, a value of 213% increase in capacity is obtained. This can help Tiga Dewi
MSMEs in meeting all demands.

Keyword: Ergonomic, Anthropometric, Increase, Productivity
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