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ABSTRAK

UMKM Tempe Pak Temmy Rahadi merupakan salah satu umkm pembuatan tempe
yang terletak di Ds. Karangandong, Kec.Kedamean, Gresik. UMKM ini berdin sejak
tahun 2010. UMKM tempe Pak Temmy Rahadi mempunyai target produksi tempe
perhan yaitu sebanyak 450 sampai dengan 600 pcs dan menghabiskan kedelai 80 kg
hingga 100 kg untuk produksi perharinya. Mayoritas pelanggannya adalah tengkulak
pasar, penjual penyetan, dan Masyarakat rumahan yang ada di Kedamean, Gresik.
Dalam mengembangkan UMKM tempe, terdapat berbagai aspek yang perlu
diperhatikan untuk meningkatkan kualitas produk dan daya saing pasar. Salah satu
aspek yang kritis adalah proses pembungkusan tempe, yang memainkan peran penting
dalam memastikan keamanan dan kualitas produk. Saat ini UMKM tempe pak Temmy
menghadapi permasalahan yang signifikan terkait dengan alat pelubang plastik
kemasan tempe yang menggunakan pisau dalam proses sebelum pembungkusan. Alat
pelubang plastik kemasan menggunakan pisau memerlukan waktu proses yang lama
dan juga hasil dari pelubangan pun tidak seragam schingga membuat
ketidaksempurnaan lubang pada plastik kemasan, schingga membuat proses
fermentasi tempe yang kurang maksimal. Oleh karena itu peneliti tertarik untuk
mengangkat permasalahan ini. Dengan membuatkan alat pelubang plastik kemasan
tempe yang kami harap nantinya mampu memperbaiki kinerja dari produksi tempe.
Dalam perancangan alat pelubang plastik kemasan tempe, peneliti menggunakan
metode pendekatan ergonomic antropometri, REBA, dan NBM.

Kata Kunci : Tempe, Alat Pelubang Plastik Kemasan Tempe, Antropometr, REBA,
NBM
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ABSTRACT

Pak Temmy Rahadi's Tempe UMKM is one of the tempe making UMKM located in
Ds. Karangandong, Kec. Kedamean, Gresik. This UMKM was founded in 2010. Mr.
Temmy Rahadi's tempe UMKM has a daily tempeh production target of 450 to 600
pcs and uses 80 kg to 100 kg of soybeans for daily production. The majority of
customers are market middlemen, penyetan sellers, and home-based people in
Kedamean, Gresik. In developing tempe MSMEs, there are various aspects that need
to be considered to improve product quality and market competitiveness. One critical
aspect is the tempeh packaging process, which plays an important role in ensuring
product safety and quality. Currently, Mr. Temmy's tempech MSMEs are facing
significant problems related to the plastic hole punching tool for tempeh packaging
which uses a knife in the process before packaging. The tool for punching plastic
packaging using a knife requires a long processing time and also the results of the
punching are not uniform, resulting in imperfect holes in the plastic packaging, thus
making the tempe fermentation process less than optimal. Therefore, researchers are
interested in raising this problem. By making a plastic hole punch tool for tempeh
packaging, we hope that it will be able to improve the performance of tempeh
production. In designing a plastic hole punch tool for tempeh packaging, researchers
used ergonomic anthropometric, REBA and NBM approaches.

Keywords : Tempe, Plastic Punching Tool for Tempe Packaging, Anthropometrics,
REBA, NBM
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