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ABSTRAK

Percetakan Nasional Republik Indonesia atau PERUM PNRI, adalah badan usaha
milik negara yang bekerja dalam bidang percetakan dan penerbitan. Fungsi utama
PERUM PNRI adalah sebagai lembaga percetakan pemerintah yang bertugas
mencetak berbagai dokumen resmi, seperti ijazah, transkip, dan materi lainnya yang
bersifat resmi atau legal. Selain itu, PERUM PNRI juga berpartisipasi dalam
penerbitan buku dan materi cetakan umum lainnya. Permasalahan yang terjadi pada
PERUM PNRI saat ini adalah tata letak fasilitas produksi yang tidak
mempertimbangkan kedekatan antar departemen stasiun kerja, akibat dari situasi ini
adalah menyebabkan perpindahan material yang terlalu jauh serta peningkatan ongkos
material handling. Tujuan dari penelitian ini adalah merancang ulang tata letak
fasilitas produksi yang baru untuk meningkatkan efisiensi jarak serta waktu material
handling serta mengurangi ongkos yang dibutuhkan. Metode yang digunakan dalam
perancangan tata letak fasilitas produksi adalah Systematic Layout Planning yang
menganalisis tingkat kedekatan antar departemen menggunakan Activity Relationship
Chart dan Activity Relationship Diagram untuk menggambarkan tata letak
departemen relatif terhadap satu sama lain. Diharapkan dengan penelitian ini dapat
memberikan usulan perbaikan sehingga dapat meminimalkan jarak, waktu serta
ongkos material handing. Hasil yang diperoleh dalam penelitian ini adalah
memperpendek jarak perpindahan material sebesar 13.914,09 meter/bulan atau setara
32,88 %, dan mengurangi waktu perpindahan sebesar 166,90 menit/bulan atau setara
34,85%, serta mengurangi ongkos material handling sebesar Rp. 142.247 perbulan
atau setara 32,57 %.

Kata Kunci: Tata Letak Fasilitas, Minimum Biaya Material Handling, Activity
Relationship Chart, Activity Relationship Diagram.



ABSTRACT

National Printing of the Republic of Indonesia or PERUM PNRI, is a state-owned
enterprise working in the field of printing and publishing. The main function of Perum
PNRI is as a government printing agency that is responsible for printing various
official documents, such as diplomas, transshipments, and other materials of an
official or legal nature. In addition, Perum PNRI also participates in the publication
of books and other public printing materials. The problem with PERUM PNRI at
present is the layout of the production facility, which does not take into account the
proximity between the departments of the work station. The consequence of this
situation is the transfer of too much material as well as increased material handling
costs. The aim of this study is to redesign the new layout of the production facility to
improve the efficiency of distance and material handling time as well as reduce the
cost required. The method used in planning the layout of the production facility is
systematic layout planning, which analyzes the level of proximity between
departments using the activity relationship chart and activity relationship diagram to
describe the departmental layout relative to each other. Hopefully, this research can
provide improvement suggestions so that it can minimize the distance, time, and
material costs of handling. The results obtained in this study were to shorten the
distance of material transportation by 13.914,09 meters/month, or the equivalent of
32.88%, and to reduce the time of transportation by 166.90 minutes/moon, or the
equivalent of 34.85%, as well as reduce the cost of handling material by Rs. 142.247
per month, or the equivalent of 32.57%.

Key Word: Facility Layout, Material Handling Minimum Cost, Activity Relationship
Chart, Activity Relationship Diagram.
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