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ABSTRAK

UMKM milik Pak Rizal yang berada di Desa Jeruk gamping , Kec. Krian,
Kabupaten Sidoarjo, Jawa Timur. UKM kerupuk Pak Rizal sudah berdiri dan
menjalankan proses bisnisnya dari tahun 2006. scjak awal berdiri, UKM kerupuk Pak
Rizal hanya memproduksi kerupuk jenis kerupuk mawar. Proses pemisahan kerupuk
yang dilakukan secara manual mengakibatkan output yang dihasilkan tidak maksimal
dikarenakan prosesnya memakan waktu yang cukup lama. Maka dari itu peneliti ingin
merancang scbuah mesin pemisah kerupuk dengan mempertimbangkan aspek
ergonomi dan spesifikasi yang menyesuaikan kondisi di UMKM kerupuk guna
meningkatkan output pada proses pemisahan kerupuk. Mesin dibuat dengan
menggunakan antropometri pekerja sehingga dihasilkan dimensi TSB 103,5 cm, JTD
67,25 dan TPGB 92,87. Setelah mesin dibuat lalu dilakukan uji coba schingga
menghasilkan perbedaan hasil, untuk hasil sebelum dilakukan perancangan
didapatkan output sebelum perancangan diperoleh 28kg/jam dengan waktu baku
129,5 detik’kg dan produktivitasnya sebesar 18,6%. Sedangkan ouput sesudah
perancangan diperoleh output 95kg/jam dengan waktu baku 379 detik/kg dan
produktivitasnya sebesar 63%. Maka dapat dilihat dari hasil sesudah perancangan
produktivitas meningkat 44,4%.

Kata Kunci : Ergonomi, Anthropometri, Produktivitas, Rancang bangun mesin
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ABSTRAK

MSMEs owned by Mr. Rizal located in Jeruk gamping Village, Krian District,
Sidoarjo Regency, East Java. Pak Rizal's cracker SMEs have been cstablished and run
their business processes since 2006. Since its inception, Pak Rizal's cracker UKM only
produces rosc crackers. The cracker scparation process that is done manually results
in the output produced is not optimal because the process takes a long time. Therefore,
researchers want to design a cracker scparation machine by considering ergonomic
aspects and specifications that adjust the conditions in cracker MSMEs to increase
output in the cracker separation process. The machinc was made using worker
anthropometry so that the dimensions of TSB 103.5 cm, JTD 67.25 cm and TPGB
92.87 cm were produced. After the machine was made, trials were carried out so as to
produce a difference in results, for the results before design, the output before design
was obtained 28kg/hour with a standard time of 129.5 seconds/kg and productivity of
18.6%. While the output after design obtained an output of 95kg/hour with a raw time
of 37.9 seconds/kg and productivity of 63%. So it can be seen from the results after
designing productivity increased by 44.4%.

Keywords : Ergonomics, Anthropometry, Productivity, Machine design
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