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LAMPIRAN

Lampiran 1. Langkah — langkah peramalan menggunakan aplikasi POM — QM

A. Buka Aplikasi Software POM — QM

E et Lep
La nDEa O

T P

Gambar 4.1 Pembukaan Aplikas POM — QM

B. Ketika aplikasl telah terbuka pilih tools “Module” dan Pilih “Forecasting”

Do o e — ey

Gambar 4.2 Pemilihan Tools Forecasting pada Aplikasi
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C. Selanjutnya pilih tools “File” arahkan kursor ke “New” dan pilih “Time
Series Analysis”

& o e x

Frovtitnton [T r————

Gambar 4.3 Pemilihan Metode Forecasting Time Analysis.

D. Selanjutnya, isi title dengan judul produk yang akan dilakukan peramalan,

dan isi number forecast sesuai dengan data periode yang dimiliki. Lalu Ok.

Create data set for Forecasting/Time Series Analysis

Title:  [[oniied] Modify default title

Mumber of Past periods

. ol |

- -
Row names Colurn names Overview

% Past period 1, Past period 2, Past period 3....
Cabcde...

" Jarwary, Februany, March, April, ...
Click here to set start month =1

" Other

LCancel

E. Pada langkah selanjutnya, pada kolom “method” pilih metode yang dipilih

“Exponential Smoothing” dan isikan angka alpha nya 0 untuk software
mencarikan nilai MAD dan MSE terkecil. Dan isi demand sesuai data
dimiliki.




Selesai isi data sudah sesuai pilih fools “Solve”

@ POM for Windows - [Data Table]

File Edit View Module Format Tools Window Help

Dz HS 0@ &5 o @l -3 Ba % F] s s

Aiial -e2-pru =S==[m0 -0, | @A D
— M ethod Alpha for smoothing——————————
IExpunenllal Smoothing ;I D

Demand(y) Forecast

August 208350 0
September 210850 0
October 215800 0
Wovember 212350 0
December 215750 0
January 215750 0
February 210550 0
March 215750, 0
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Lalu akan keluar hasil forecast periode selanjutnya sesuai dengan
permintaan, dan pada kolom atas hasil telah ditentukan nilai alpha terbaik
dalam mencari MAD terkecil.
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Lampiran 2. Bukti Dokumentasi Penelitian
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Dengan hormat,

Sehubungan dengan surat Saudara mengenai izin Penelitian Tugas Akhir Nomor :
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