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ABSTRAK 

Camel Mandiri merupakan home industri yang bergerak di bidang 

manufaktur yang menghasilkan produk berupa baut Adjuster dan paku Adjuster 

Industri ini memiliki kantor yang berada pada jalan Medokan Asri Utara I 

Surabaya. Bahan baku yang digunakan oleh usaha yang dijalaninya berupa baut, 

paku, dan biji plastik berjenis HDPE yang diproses menggunakan mesin semi 

injeksi. UMKM Camel Mandiri saat ini mengalami permasalahan dalam 

merencanakan sebuah perencanaan produksi produk yang diproduksinya. 

Permintaan yang bersifat fluktuatif dan tidak adanya perencanaan produksi yang 

tepat membuat perusahaan mengalami kelebihan dan kekurangan persediaan 

produk, jika mengalami kelebihan produksi akan menyebabkan penumpukan 

persediaan dalam ruang penyimpanan. Dengan terjadinya penumpukkan 

persediaan menyebabkan proses produksi terhenti dikarenakan ruang 

penyimpanan tidak cukup. Untuk mengatasi permasalahan yang terjadi, maka 

UMKM Camel Mandiri perlu membuat perencanaan produksi yang tepat dalam 

mengatasi masalah tersebut agar didapatkan persediaan produk jadi dalam jumlah 

yang tidak kelebihan dan juga tidak kekurangan dengan menggunakan metode 

Run Out Time (ROT). Metode ini memberikan solusi terkait produk yang 

dijadwalkan untuk perencanaan produksi terlebih dahulu dan merespon 

permintaan dengan baik. Beberapa skenario perbaikan dalam Perencanaan 

produksi yang dilakukan yakni skenario pertama yaitu produksi secara mingguan, 

sedangkan skenario kedua menggunakan produksi secara 10 harian kerja. 

Berdasarkan hasil penelitian dan perhitungan yang dilakukan dari kedua skenario 

tersebut, telah didapatkan hasil perhitungan optimal dalam perencanaan produksi 

dengan ROT yang terpilih yakni skenario kedua dengan perencanaan produksi 

secara 10 harian kerja. Besaran biaya yang didapatkan / dikeluarkan dari skenario 

pertama dalam menekan biaya bahan baku yaitu sebesar sebesar Rp. 

678.395.913,-. Hasil tersebut didapatkan lebih kecil dibanding yang didapatkan 

oleh perusahaan yang tidak memiliki agregat dalam perencanaan produksinya. 

 

Kata Kunci : Biaya Bahan Baku Minimum, Perencanaan Produksi 

Optimal, Run Out Time. 
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ABSTRACT 

Camel Mandiri is a home industry engaged in manufacturing that 

produces products in the form of Adjuster bolts and Adjuster nails This industry 

has an office located on Jalan Medokan Asri Utara I Surabaya. The raw materials 

used by his business are bolts, nails, and HDPE type plastic pellets which are 

processed using a semi-injection machine. Camel Mandiri MSMEs are currently 

experiencing problems in planning a production plan for the products they 

produce. Fluctuating demand and the absence of proper production planning 

make the company experience excess and shortage of product inventory, if 

experiencing overproduction will cause a buildup of inventory in storage space. 

With the accumulation of inventory, the production process stops due to 

insufficient storage space. To overcome the problems that occur, Camel Mandiri 

MSMEs need to make the right production planning in overcoming these problems 

so that they get finished product inventory in quantities that are not excess and 

also not lacking by using the Run Out Time (ROT) method. This method provides 

product-related solutions that are scheduled for production planning in advance 

and respond well to demand. Some improvement scenarios in production planning 

carried out are the first scenario, namely weekly production, while the second 

scenario uses production on a 10-day work basis. Based on the results of research 

and calculations carried out from these two scenarios, optimal calculation results 

have been obtained in production planning with the selected ROT, namely the 

second scenario with production planning on a 10-day work basis. The amount of 

costs obtained / incurred from the first scenario in reducing raw material costs is 

Rp. 678,395,913,-. These results are obtained smaller than those obtained by 

companies that do not have aggregates in their production planning. 

 

Keywords : Minimum Raw Material Cost, Optimal Production Planning, Run 

Out Time. 
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