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ABSTRAK

Penelitian ini dilakukan di UMKM bapak khambali. UMKM bantal bapak Khambali
merupakan UMKM yang bergerak di bidang pembuatan bantal dan guling dengan
produksi rata-rata perhari sebesar 140 Pcs. Produk unggulan dari UMKM ini yaitu
bantal dakron.Permsalahan yang terjadi pada UMKM bantal bapak khambali yaitu
hasil produksi sering tidak memenuhi permintaan karena pada proses pemasukan
dakron ke dalam karung bantal membutuhkan waktu lama sekitar 7 menit. Tujuan
penelitian ini yaitu meningkatkan kapasitas produksi dan menurunkan harga pokok
produksi. Metode dalam penelitian ini yaitu, Antropomerti yang menjadi acuan
ukuran rancangan mesin agar pengunaan mesin tersebut aman dan nyaman, kemudian
dilakukan pengukuran waktu kerja menggunakan metode fime study dan perhitungan
harga pokok produksi yang nantinya dilakukan perbandingan sebelum dan sesudah
melakukan perancangan. Hasil yang di dapat dari perancangan adalah peningkatan
produksi yang sebelumnya 140 Pcs menjadi 207 Pcs perhari. Selain itu, perancangan
mesin pengisi bantal dakron dapat menurunkan harga pokok produksi yang
sebelumnya Rp. Rp.26.867 menjadi Rp. 25.103. Kesimpulan dari penelitian ini adalah
setelah melakukan perancangan alat pengisi bantal dakron dapat meingkatkan
produksi sebesar 67 Pcs dan penurunan harga pokok produksi sebesar Rp. 1.854

Kata Kunci : Rancang bangun mesin, Antropometri, Kapasitas produksi, Harga Pokok
Produksi
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ABSTRAC

This research was conducted at Mr. Khambali's MSMEs. Mr. Khambali's pillow
MSME is a MSME that operates in the field of making pillows and bolsters with an
average daily production of 140 pcs. The superior product of this MSME is the dacron
pillow. The problem that occurs with Mr. Khambali's pillow MSME is that the
production often does not meet demand because the process of inserting the dacron
into pillow sacks takes a long time, around 7 minutes. The aim of this research is to
increase production capacity and reduce the cost of production. The method in this
research is, Anthropometry which is a reference for machine design measurements so
that using the machine is safe and comfortable, then working time is measured using
the time study method and calculation of the cost of production which will then be
compared before and after carrying out the design. The results obtained from the
design were an increase in production from previously 140 pes to 207 pes per day.
Apart from that, designing a dacron pillow filling machine can reduce the cost of
production which was previously IDR. Rp.26.653 to IDR. 25.103. The conclusion of
this research is that after designing a dacron pillow filling tool, production can be
increased by 67 pcs and the cost of production can be reduced by IDR. 1.854

Keywords: Machine design, anthropometry, production capacity, cost of production
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